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Elvileg szép erezetli keményfat, példaul tolgyet kellene
ajanlanunk a kisbitor nyersanyagaul, ebbdl biztos, hogy
strapabird, akar 8-10 csecsemét is kiszolgald bolcsét ke-
szithetlink. Akinek azonban nincsenek ilyen nagyratoré ter-
vei, az nyugodtan vélaszthat feny6t is. Egy-két baba p6-
lyaskorat az is kibirja, raadasul az anyag beszerzése és
megmunkalasa is lényegesen egyszertibb.

Talan csak a 60 cm széles elo- és hétfal (2) kialakitasa
okozhat gondot, hiszen ezt minimum két (de lehet 4 vagy
hat is) darabbdl kell 6sszedllitanunk. Az elegans megoldas
az egyenes csapozas, vagy az idegencsap, de szikség
esetén slrli koldokcsapozas is megteszi. Lényeg, hogy
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Talan a régi id6k iranti
nosztalgiabdl fog nekj valaki
egy ilyen boélcsé (1)
elkszitéséhez, vagy esetleg
a gyerekszoba butorzatat
kivanja érdekessé, egyénivé
varazsolni. Az is kétségtelen,
hogy a lagyan ringatott
agyacskdban hamarabb
elalszik a baba. Rajtunk ne
muljon! ime itt van a tervrajz
és a leiras. Aki kedvet kap,
mar hozza is foghat

az anyagbeszerzéshez.
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AUTOAPOLAS ,
-KARBANTARTAS

. Annak érdekében, hogy a gépkocsi minden szerkezeti része ellassa feladatat, gondos karbantartast igényel.

Uzemelés kozben a kopasok, az elhasznalodas kovetkeztében megvaltoznak a bedllitasi értékek, a kendanyag kopasi tulajdonsaga
romlik sth. Meghatarozott idékézénként vagy kilométerben megadott Ut megtétele utan az autd egyes szerkezeti egységeit Ujra be kell
allitani, az Uzemeltetéshez sziikséges ken6- és egyéb anyagokat ki kell cserélni vagy utan kell télteni.

Karbantartassal megel6zzik az id6 elétti elnasznalodast, és végzése kidzben észlelhetiink olyan hibakat, melyek késébb nagyobb karok
okozéi lehetnek. A karbantartasi munkékra vonatkozo el6irasokat a gépkocsigyarak részletesen megadjak. E munkak tébbsége
szakmihelyt igényel, de egyes miiveleteket magunk is elvégezhetiink.

Mellékletlinkben a teljesség igénye nélkil azokra az altalanos karbantartasi feladatokra hivjuk fel a figyelmet, melyeket atlagos szakmai
felkésziltséggel, egyszer( szerszamokkal és eszkdzokkel hazilag is megoldhatunk.

Bonyolultabb, specialis karbantartasi munka megkezdése el6tt azonban javasoljuk az adott tipusra vonatkozo6 gyari és egyéb
kiadvanyok tanulmanyozasat.

A h(itérendszer karbantartasa

A h(t6folyadék szintjét rendszeresen ellendrizziik. A kiegyen-
lité tartalyban a szint hideg motornal is meg kell hogy haladja a
»MIN” jelzést. Utantoltésre megfelel6 (altalaban 1:1) aranyu
fagyallé folyadék-desztillalt viz keveréket hasznaljuk. Ne felejt-
stik el a hideg id6 beallta el6tt a hiit6folyadék fagyaspontjat ellen-
Oriztetni (pl. benzinkltnal), 2-3 év utan ugyanis a h(itéfolyadék
fagyalldképessége csokken.

A zart tipusy hiitérendszer feltdltésére és légtelenitésére a gyar
altal megadott technolégiat alkalmazzuk.

Ha a kiegyenlit6 tartalyban a folyadékszint a szokasosnal gyor-
sabban csokken, a hiitérendszerbdl a folyadék valahol elszivarog.
A szivargast gyakran megsziintethetjiik a csébilincsek meghuza-
saval. Sokszor az enyhe elfolyas helyét nem tudjuk azonositani.
Ekkor jo szolgalatot tehet a kereskedelemben beszerezhetd ,,h(it6-
tomit6” adalék (pl. CRC, Wiirth), melyet egyszeriien a hiit6be kell
tolteniink. Az adalék a kisebb szivargasokat mindenféle szerelés
nélkil megsziinteti, s6t még vizk6oldo6 (vizkéképzddést gatld) ha-

Olajok alkalmazésa a kdrnyezeti hémérséklet fiiggvényében tasa is van. Ezenkivil rendelkezésre allnak kiilonboz6 h(it6tisztitd
és vizk6oldo6 adalékok is.

Olajcsere

A gépkocsi tipusatdl fliggéen a motorban, a sebességvaltéban,
a differencialmdben és a kormanym(iben kell az olajat cserélniink.
A mells6kerékhajtasu autok esetében a sebességvalto és a diffe-
rencialm( olajtere kozos.

Mivel a hajtomivek olajcsere-ciklusideje hosszu, és a feltoltés
altalaban csak szivattyuzassal oldhaté meg, ezt szervizben végez-
tesslik. Ha mégis otthoni csere mellett dontiink, a feltéltés hasznos
segit6je lehet egy gumi- vagy m(anyag cs6vel ellatott télcsér.

A motorolajat Otto-motorok esetében altalaban 10 000-15 000
km-enként. Diesel-motoroknal 5000-10 000 km-enként kell lecse-
rélniink. Az olaj a hasznalat soran égéstermékekkel, fémrészekkel
szennyezddik, oxidalodik és a h6 hatasara vegyileg bomlik, ezért
sziikséges a rendszeres cseréje.

A motorolajokat viszkozitasuk és teljesitményszintjik alapjan
kilénb6z6 osztalyokba soroljak. A viszkozitas szerint az in. SAE
(Society of Automobile Engineers) besorolas a hasznalatos, aje-
I6lés szam, vagy szam és W (Winter = tél) betljel. Az egyetlen
szamjelzés arra utal, hogy az olaj egy viszkozitasosztaly elGirasait
elégiti ki. Pl. SAE 40: egyfokozatd, nyari Gizemeltetésre alkalmas
olaj. Ha a szamhoz W bet(jel tartozik, az szintén egyfokozat
(egy viszkozitasosztalyd), de téli olajat jelol, pl. SAE 15W.

2. dbra Erdekesebb szamunka az un. tébbfokozati olaj, amit évszaktol
Olajsz(ir6 fogo (kuls6 hémérséklettdl) fuggetleniil hasznalhatunk. A tébbfokoza-
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tU olaj tobb viszkozitas-
osztalyt is ,,atfog”, azaz
viszkozitdsa a hdémér-
séklet fliggvényében ke-
vésbé valtozik, ill. ken6-
képességét alacsony és
magas hémérséklet mel-
lett is megtartja. Jel6lé-
sére két kilonboz6 sza-
mot és a W betdjelet al-
kalmazzdk, pl. SAE
10W-40.

Ha az olajcsere-cik-
lusra el6irt tavolsagot
csak téli, ill. csak nyari
id6szakban nem futjuk
le, mindenképpen tobb-
fokozatu olajat vasarol-
junk. Az olajak alkal-
mazhatosagat a kornye-
zeti h6mérséklet fliggvényében az 1. dbra mutatja.

A teljesitményszint szerinti besorolast az APl (American Pet-
roleum Institute) szabvany szerint végzik.

Az Otto-motorok kendanyagaira az SA, SB, SC, SD, SE, SF,
SG és SH jeldléseket, a Diesel-motorok olajaira a CA, CB, CC,
CD és CE jeldléseket hasznaljak. Az elsé bet(i a motortipusra, a
masodik pedig az olaj teljesitményszintjére utal. A teljesitmény-
szint az ABC-nek megfeleléen novekszik.

1990-t6l Gj (Gn. CCMC) eurdpai teljesitményszint-rendszert is
bevezettek: Otto-motorok olajaihoz D1...D5, Diesel-motorolajok-
hoz G1...G5 jelzéseket alkalmaznak.

A hajtdm(olajok teljesitményszint-csoportjai GL-I-GL-5 jel-
zés(iek.

Fontos, hogy a gépkocsikhoz az (izemeltetési utasitasban el6irt,
vagy annal magasabb teljesitményszint( olajat alkalmazzunk. PI.
SE helyett megfelelé az SF, de az SC osztalyu csak igen korlato-
zottan.

Természetesen aviszkozitasérték kivalasztasanal is tartsuk be a
gyar altal el6irtakat.

Mivel minden motor, ha csekély mértékben is, fogyasztja az
olajat, sziikség lehet az utantoltésre. A kilénb6z6 gyartmanyu és
markaju olajok altaldban keverhet6ek, figyelniink kell azonban
arra, hogy egy eltér viszkozitast olaj betdltésével az ,.eredd”
viszkozitds megvaltozik, ill. alacsonyabb teljesitményszintd olaj
felhasznaldsa utan a kevert olaj alacsonyabb teljesitményszintet
fog kielégiteni. A fentieken tal fontos szabaly az, hogy szintetikus
termékeket ne keverjink asvanyolajjal még csekély mértékben
sem.

3. abra
Kerék: 1- kerékpant 2 - kerékabroncs

Az olajcsere elvégzése:

A motor meleg legyen, ugyanis az olaj viszkozitasa melegités-
kor csokken (higfolydssa vaik), ezaltal kénnyebben és gyorsab-
ban tud tavozni. Uzemi hémérsékleten azonban az olaj héfoka
meghaladja a 100 °C-ot, ezért az égési sériilések elkertilése érde-
kében varjunk, mig Kissé leh(il.

Csavarjuk ki a leereszt6csavart, a faradt olajat egy edényben
fogjuk fel.

Ugyeljink a kdérnyezetvédelemre is, soha ne engedjik a foldre,
csatornaba az olajat!

Tavolitsuk el az olajsz(irét szréfogdval (2), ha nincs, csiszolo-
vaszon csikot helyezziink a sz(irére, igy a keziink nem fog meg-
cslszni rajta. Ezzel a modszerrel (ha nincs tilzottan meghuzva)
szerszam nélkdl is leszedhet§ a sz(ir6.

Olajcserekor a sz(irét is minden
esetben cseréljik ki!

Az (j sz(ir6 tomit6gy(irdijét vé-
konyan olajozzuk be, majd csa-
varjuk fel. A felszereléshez ne
hasznaljunk szdréfogot, igy elke-
rilhetjik a véletlen talhdzast.
Enyhe szivargas csokkentésére, az
olajba tolthetd adalék kaphat6é a
kereskedelemben (Wynn's), mely
a tdmitéseket Gjbdl rugalmassa,
atjarhatatlanna” teszi, ezzel sze-
relés nélkul megsziintethetjik az
olajveszteséget.

Tisztitsuk meg a magneses le-
eresztécsavart, és ha az olaj mar

nem csepeg, csavarjuk
vissza. Toltsiink be a gya-
rilag el6irt olajmennyiség-
nél 2-3 dI-rel kevesebbet a
bedntényilason, inditsuk
be a motort és jarassuk ro-
vid ideig. Leallitas utan 1-
2 perccel ellenrizzik a
nivépalcan a szintet, ha
szilkséges, toltsik utan
legfeljebb a MAX. jelzé-
sig. Gy6z6djiunk meg ar-
rol, hogy nincs-e olajfo- . . .
lyas a sz(ir6nél vagy a le-
eresztd csavarnal. O O u

A gépkocsi Gzemelteté- a) b) o)
se soran ugyeljink arra
hogy az olajszint mindig a
nivopalca MIN. és a
MAX. jelzése kozdtt le-
gyen.

Figyelem! A maximum
folotti olajszint kovetkez-
ménye az lehet, hogy az olaj a tdmitéseken és a szimmeringeken
keresztiil tavozik!

5. dbra
Gumiabroncs
a- megfelel6 levegbnyomas
b - alacsony leveg6nyomas
c- tll nagy leveg6nyomas

Gumiabroncsok karbantartasa

A gumiabroncs allapota meghatarozé a gazdasagos és bizton-
sagos kozlekedés szempontjabol.

Ha a futofelilet mintazatanak mélysége kisebb, mint 1,5-2 mm,
cseréltessik le az abroncsot.

Tartsuk be a hatéséagi el6irasokat, gépkocsin mindenhol csak
diagonal vagy csak csak radidl, ill. azonos ,tengelyen” azonos
mintazat( és méretl abroncsokat hasznaljunk. Ne térjink el a gya-
ri elirasok szerinti gumimérett6l sem.

A vasarlas megkonnyitése érdekében megadjuk a fontosabb gu-
miabroncs-jeldléseket.

Személygépkocsiknal elterjedt, hogy a diagonal abroncsok mé-
retjelzésén az abroncs szélességét és a kerékpant (3) atmérgjét is
hivelykben adjak meg. (1 hivelyk = 25,4 mm).

PI. 6.00-13, ahol
6.00 - névleges abroncsszélesség hiivelykben
13 - pantatmérd hivelykben.

Radialabroncsok
nél az abroncs széles-
ségét mm-ben, a pant-
atmérét  hivelykben
adjak meg és a kettd
kozé teszik a sebesség

betlijelet, valamint a
radialszerkezetet jel616
R bet(it.

Pl. 165 SR 14, ahol
156 - az abroncs név-

leges szélessége, mm- 6. abra
' Kerékcsere

ben

S - a megengedhetd

legnagyobb sebességre utald jel
R - radidl szerkezet
14 - péantatmérd, hivelykben.

A fenti, régi jelélés mellett, ill. a nemzetkdzi szabvany szerint
is, még jo néhany adatot és jellemz6t tiintetnek fel a gyarak. Ezek
pl.:

- gyartd cég jelzése

- profilmagassag/profilszélesség (4) arany (H/S)

- a gumiabroncs belsd felépitésének részletes megadasa pl.
ST Cord vagy Steel: tiszta acélkord vaz

- toml6vel szerelendd: Tube Type (TT), tomlé nélkili: Tube-
less (vagy TB, TBL, SL felirat)

- terhelhet6séget jeldl6 szam (a terhelési jelz6szam O-val
kezdddik, ehhez 45 kg maximalis terhelhet8ség tartozik, és
279-cel fejez6dik be, ami 136 t terhelhet6séget jelent)

- téli, ill. hdgumiabroncs esetén: M+S vagy M.S felirat

- PR (Ply Rating) szam, ami megmutatja, hogy a szovetvaz
szilardsaga hany hagyomanyos pamutszdvetréteg szilardsa-



ganak felel meg (pl. 4
PR - 4 pamutszdvetré-
teg szilardsagu szovet-
Vaz)

megerdsitett  gumiab-
roncs: REINFORCED
felirat

gyartds  id6pontjanak
feltintetése: harom
szamjegybdl all, az elsé
két szdmjegy a gyartasi
év hetét, a harmadik az
évét mutatja.

Pl. 112: 1992. 11. hete
a gyartas idépontja.

TWI felirat: kopasjel-
7. 4bra z6k helyét mutatja
| (amikor a futofelulet

Tengelykapcsolo »szintbe” kopott a ko-

pasjelzével, a profil-
mélység 1,6 mm).

Végil megadunk egy, a nemzetkdzi EGB 30. el6irdsanak meg-
felel6en feliratozott gumiabroncsot:
185/70 R 13 88 T Tubeless M+S 112
185 - névleges szélesség (mm)
70 - H/S arany
R - radial szerkezet
13 - kerékpant névleges atméréje (huvelyk)
88 - terhelhet6ségijelz6szam (560 kg)
T - sebességkategdria, legnagyobb sebesség 190 km/h
Tubeless - toml6 nélkiil szerelhetd
M+S - téli abroncs
112 - gyartas id6pontja 1992. 11. hete.

A legfontosabb karbantartasi miveletet a guminyomas allan-
doé értéken tartdsa jelenti. Kb 2-3 hetente ellen6rizzik a leveg6-
nyomast és allitsuk be az el6irt értékre. A gyarilag megadott nyo-
mastdl valé eltérés rendellenes kopast okoz. Az 5. dbra a helytelen
levegényomas okozta kopasképeket mutatja.

Tudnunk kell, hogy a gumiabroncs, legyen az témlével ellatott
vagy toml6é nélkuli, nem tokéletesen levegétartdé. Ha lassan is, a
leveg6nyomas folyamatosan csékken. A ,puha” abroncs gordilé-
si ellenéllasa nagyobb (izemanyag-fogyasztas megnd), és az ab-
roncs oldalanak fokozott ,hajtogatasa” kovetkeztében a gumi fel-
melegszik, deformalédhat, a szdvetvaz sérilhet. Ne mulasszuk el
tehat arendszeres ellenérzést és hasznaljuk fel az alkalmat arra is,
hogy afuté- és oldalfeliiletek épségérdl is meggy6z6djunk. A fu-
téfelulet egyenl6tien kopésa (pl. kagylés, hullamos, ék alaku, egy
oldali) futémd, lengéscsillapité vagy kiegyensulyozasi stb. hibat
jelenthet, ilyenkor miel6bb szakmdhelyt kell felkeresntnk.

A kilénbo6z6 kerékre szerelt abroncsok nem egyforma mérték-
ben kopnak, ezért célszerli a kerekeket 5000-7000 km-enként
egymassal felcserélni. Korabbi karbantartasi utasitdsokban az ab-
roncsok ,atl6s” cseréjét irjak eld.

Ujabb elmélet szerint a radial abroncsok forgasiranyanak meg-
véaltoztatasat nem javasoljak, mivel a hasznalat alatt a szovetszer-
kezet a forgasiranynak megfelel6éen ,beall”, igy nem célszer( azt
szilardsagi-tartdssagi okok miatt ,atrendezni". Ezért tehat a ke-
rékcserét csak azonos oldalon belul végezzik: az els6 kereket a
hatséval cseréljik fel, és az egyik oldalon kombinaljuk bele a

potkereket is (6).

A tengelykapcsolo
karbantartasa

A hidraulikus mikddtetésa
tengelykapcsolo kiegyenlité
tartalyaban rendszeresen elle-
nérizik a folyadékszintet, ha
szikséges, toltsuk fel. A ten-
gelykapcsol6é kifogastalan md-
kodéséhez elengedhetetlen az
el6irt holtjaték megléte. A holt-
jaték a pedalon mérve altalaban
20-30 mm, a kiemelé villanal
ez 2-5 mm. A tengelykapcsold

8. abra
Kézifékallitas
1- feszit6anya

2 - biztositéanya

tarcsa surlédé betétjének kopésa ko-
vetkeztében a holtjaték csokken, ezért
kb. 15 000-20 000 km-enként utan

kell allitani.
Lazitsuk fel a munkahenger-ruda-
zaton, ill. a m(kodtetd huzalon lévé

anyat (7). Allitsuk be a holtjatékot a 2
jelii anya forgatadsaval, majd az 1
anyaval biztositsuk.

A kézifék beéllitdsa

Ha a kézifék mar ,magasan fog",
hazilag is beéllithatjuk.

A gépkocsi hats6 részét emeljik,
majd bakoljuk fel, elejét ékeljuk ki. A
kézifék kiengedése utan a kézifékhu-
zal-feszit6 anyat (8/1) hazzuk meg
annyira, hogy a fékdobot (vagy tar-
cséat) a fékbetétek kissé érintsék. A bedllitds akkor j6, ha a kere-
keket megforgatva enyhe sarl6dé hangot hallunk. Ha a surlédas
mértéke tulzott, allitsunk vissza az anyan.

Végul ellenérizziik a kézifékkar tobbszori behGzasaval a kere-
kek rogzitettségét, ill. kioldott kéziféknél a hatsé kerekek szabad
elforgathat6sagat.

9. dbra
Gézolajszl'ré

Zarak, ajtopantok, léssinek karbantartasa

A csomagtart6-, motorhazteté- és ajtbzarakat, ajtbpantokat és
az ulésallito szerkezetet legalabb évente kenjik. Hozzaférheté he-
lyen vazelint vagy zsirt hasznaljunk. A rejtettebb részeket injek-
cios fecskend6 segitségével motorolajjal kenjuk.

A zérak kulcsnyilasait télen, fagymentesités céljabdl kimondot-
tan erre alkalmas spray-vel fujjuk be (pl. Prevent).

e

Szlir6betétek cseréje

Motorolajcsere alkalméval (a koradbbiakban leirtak szerint) Uj
olajsz(irét szereljlink fel.

A leveg8sz(r(i betétet az autd Uzemeltetési utasitdsaban elGirt
id6szakonként, vagy nagyon poros utakon kozlekedve annal
gyakrabban cseréljik. Turbofeltdltéses gépkocsin kuléndsen fon-
tos ajavasolt ciklusid6t betartani, ellenkez6 esetben a portél elto-
mo6dott sz(ir6 komoly teljesitménycsdkkenést és tobbletfogyasz-
tast okoz.

Hasznos, ha 2000-3000 km-enként a sziir6betétet belllr6l kife-
1é s(ritett levegdvel kifujjuk. A sz(ir6haz tisztitasardl se feledkez-
ziink meg.

A benzinsz(r6t kb. 10 000 km-enként kell cseréiniink. Bontsuk
le a bilincseket meglazitva a sz(ir§ csonkjairél a benzinvezetéket,
emeljik ki a sz(r6t. Szereljuk be az Uj sz(ir6t, tigyelve arra. hogy

10. dbra
Generator



11. dbra
Polirozas

12. 4bra
Krémtisztitas

13. 4bra
Gumifestés

a hazan 1évé jelzés (nyil, vagy in és out felirat) az aramlasi irany-
nak megfeleljen.

A Diesel-motoros gépkocsik gazolajszirgjét félévente viztele-
nitsik. Ehhez fel kell lazitanunk a sz(ir6haz aljan 1évé leereszt6-
csavart (9/3). Szlir6cserekor altalaban érdemes az egész sz(ir6t le-
emelni és csak uténa szétszerelni. Az dsszeszerelés el6tt a sz(irg-
hazat (2) toltsiik fel teljesen gazolajjal, majd szereljiik a helyére.
Nyissuk meg a légtelenit6é csavart (1), és a kézi tapszivattyut md-
kodtetve légtelenitsiik addig, mig a kifoly6 gazolaj nem buborék-
mentes. Ezutan a csavart htizzuk meg. Egyes tipusok az indit6zas
alatt 6nmagukat légtelenitik, igy nincs szlikség kézi szivattylzas-
ra. A gazolajsz(ir6 szétszerelésére mas esetben is rakényszerilhe-
tink. Hideg téli reggel, amikor a motor nem indul be az adaléko-
latlan tiizel6éanyag megdermedése (paraffin-kicsapodas) kovet-
keztében, a dugulas szinte biztos, hogy a paraffin altal , kedvelt”
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sz(ir6ben lesz. A sz(ir6betétet ilyenkor szobahémérséklet(i gaz-
olajba kell helyezniink, ahol rovid idén beliil a paraffin ismét fo-
lyékony halmazallapotiva valik. Ezutan kovetkezik a feltoltés,
Osszeszerelés és légtelenités az el6bbiekben leirtak szerint.

A villamos rendszer karbantartasa

A korszer(i gépkocsik elektromos berendezéseinek karbantar-
tasigénye csekély.

Néhany fontos, otthon is elvégezhet6 karbantartasi mveletre
azonban felhivjuk a figyelmet.

Az akkumulator karbantartéasa

Jelenleg mar az alacsony gondozasigényil akkumulatorok az
elterjedtek, s6t egyre gyakoribb a teljesen zart, gondozasmentes,
Gn. zselés akkumulator, ezért a karbantartassal nem sziikséges
gyakran foglalkoznunk.

A gondozéast mindig a kiils6 fellletek tisztitasaval kezdjik,
mossuk le a szennyez6déseket mosészeres vizzel, vagy a kereske-
delemben kaphatd akkumulatortisztité spray-vel (pl. NOCO).

2-3 havonta ellenérizziik az elektrolitszintet, ha az a parolgas
kovetkeztében csokkent, desztillalt vagy ioncserélt vizzel toltsik
utana, gy, hogy a folyadék a lemezeket 5-10 mm-re fedje el.

Gyakori a kivezetések és az akkumulatorsaruk savmaradékkal
valo szennyez8dése. A sO6 atmeneti ellenallast képez és a nem
6lom anyagl sarukat korrodalja, ezért elengedhetetlen a kivezeté-
sek és a sarak rendszeres tisztitasa. Legalkalmasabb tisztitoeszkdz
a drétkefe. Autosboltokban kaphato kifejezetten e célra kialakitott
drotkefe is, amellyel kdnnyen és gyorsan tavolithatjuk el a nem
kivénatos sokat.

A savg6zok a cellafedél és a kivezetés kozotti hazagon keresz-
tal aramlanak fel az akkumulatorbol. A séképzd&dést csokkenthet-
juk, ill. megszintethetjik, ha a kivezetés és a fedél kozotti rést
szilikongumi pasztaval (pl. FBS) eltomitjik. A gumi felkenése
el6tt a fellletet zsirtalanitsuk. A sarakat vékonyan kenjiik be szi-
likonzsirral visszaszerelésik el6tt.

Az akkumulator élettartamara dontd hatassal van a feltoltottségi
allapota. Lényeges, hogy az akkumulator mindig teljesen feltoltott
legyen. Téli idészakban, varosi forgalomban el6fordulhat, hogy
az akkumulator lemertl. Ilyenkor azt kiilsé aramforrassal téltsiik
fel. A toltéaram maximum a kapacitas 1/10-e legyen. Ne feledke-
zzlink meg a celladugok eltavolitasarol.

A teljesen feltoltott allapotot az elektrolit intenziv pezsgésénél”®
megsz(inése, a kapocsfesziiltség allandosulasa és az 1,285 kg/dnr
(32 Bé°) savslirliség elérése mutatja. (A savs(r(iséget stiriségmé-
rével ellendrizhetjik).

A hasznélaton kivili akkumuléator az dnkisulés kovetkeztében
veszit a taroloképességébdl, ezért a leallitott gépkocsi akkumula-
torat havonta fel kell télteni. Haromhavonta (pl. egy fényszéroiz-
20 segitségével) sissiik ki az akkumulatort, majd Ujbdl teljesen
toltsuk fel.

Generator

A generator ékszijanak allapotat kb. 2000 km-enként ellenériz-
zlik. Ha sziikséges, végezzilk el a feszitését. Oldjuk fel a régzits-
csavarokat (10/1,10/2), feszitsik meg a generator elbillentésével
az ékszijat.

Régzitsik el6szor a 2, majd az 1jelli csavarral a generatort. A
feszités mértéke akkor jé, ha ujjal az ékszij ,.k6zepét” a hosszab-
bik agon kb. 10 mm-re tudjuk benyomni. A til feszes ékszij a
generator csapagyainak élettartamat csokkenti!

Gyujtogyertyak

Kb. 5000 km-enként a gyertyat drotkefézéssel tisztitsuk meg,
majd allitsuk be az el@irt elektrédahézagot.

A gyertyat 15 000 km-enként cseréljik ki.

Elektromos kontaktusok

Az elektromos rendszerben fellépd érintkezési hibak rendkivil
kellemetlen meglepetést tudnak okozni. Szennyezett kontaktusok
miatt autonk mozgasképtelenné is valhat.

A modern gépkocsin jo néhany sokpdlusui csatlakozot talalunk,
mint pl. a gyGjtémodulon, a tolélizem vezérl6elektronikan, az
elektronikus vezérl6egységen (benzinbefecskendezés esetén) sth.

A tél elImultaval helyesen tessziik, ha a csatlakozdk régzitéru-
goéjat kipattintva, 6vatosan lehGzzuk azt, majd kontakt spray-val
megtisztitjuk.

Mechanikus eszkdzt, kaparast ne alkalmazzunk.



A villamos rendszer meglazult lapkés-csiszésarus csatlakozoit
fogdval enyhén 6sszenyomva tehetjilk Gjra szorossa.

A lampak korrodalt foglalatat, kivezetéseit finom csiszoléva-
szonnal oxidmentesitsik.

Az anyaval régzitett kabelsaruk (pl. a generatoron) meghuzasat
évente ellen6rizzik.

Gépl ik 4pol4

A mai korszer(i gépkocsik is ,,igénylik” az apoléast. Apoléssal
autonk esztétikai megjelenését javitjuk, de nem elhanyagolhatéak
a mdvelet konzervalo, karbantarté vonatkozasai sem. Az apolas

»kellékanyagai” az autéapolasi készitmények. Benzinkutaknal,
szakizletekben a szerek széles hazai és kilféldi valasztékat meg-

talalhatjuk.
A kovetkez6kben ismertetjik az apolassal kapcsolatos altala-
nos tudnivaldkat, ill. megemlitlink néhany apoldszert. Adott ké-

szitmény felhasznalasa esetén azonban mindig tartsuk be a cso-
magolasan feltlintetett hasznalati Gtmutatdt.

A munka eredményessége érdekében néhany alapvet6 feltétel

betartasa sziikséges:

- A kocsiszekrény mosasat, apolasat ne végezzik tiz6 na-
pon, nehogy a gyors hmérséklet-valtozas kovetkeztében a
lakkozas megsériljon, megrepedezzen. Arnyékos helyen
dolgozzunk, akkor, amikor a fémfellletek mar lehdltek.

- Fagyban lehet6leg ne végezziik a munkat.

- Az (j gépkocsi fényezésének konzervalasa soran tartsuk be
a gyari utasitasokat. Az els6 néhany hénapban a fényesités
altalaban nem javasolt.

- Munkaruhank kiils6 részén ne legyen csat, vagy egyéb lak-
kozasi sérulést okoz6 fémrész.

- A hasznalt segédeszkozok (vodor, rongyok sth.) tisztak le-
gyenek.

Gépkocsik tisztitasa, mosasa

Az autonk mosésa végezhetd gépi vagy kézi modszerrel. Ma
mar a korszer(i gépi mosas is ajanlhat6. Természetesen a kézi mo-
sas kiméletessége és alapossaga (ha azt gondosan végezziik) meg
fogja haladni a gépi mosasét.

A rendszeres mosas célja nem csak a kiilsé6 megjelenés javitasa,
hanem az agressziv szennyezd&dések (pl. rovartetemek, madariri-
Iék stb.) eltavolitasa is. A mosast vizzel vagy samponos vizzel
végezhetjik. A sampon a megfeleld tisztasag érdekében altalaban
nem nélkilézhetd.

Samponos mosaskor el6szor b6 vizzel dblitsik le a gépkocsira
rarakddott port és kdnnyen eltavolithatd piszkot. Oldjuk fel a
sampont egy vodorben a csomagolasan megadott keverési arany
szerint. Haztartasi tisztitoszert, mosogatoszert nem szabad hasz-
nalni, mivel az karositja a lakkozast. Az autésampon magas fényt
ad, foltmentes szaradast biztosit, jol habzik, a fényezést kiméli, és
esetleg apol6 viaszt is tartalmaz. A moso6viz hideg, vagy legfel-
jebb langyos legyen.

Puha szivaccsal (ha ez nincs, finomszali mosékefével) hordjuk
fel a samponoldatot és dorzsoljik at vele a karosszériat. Az liveg-
feluletek tisztitasat kilondsen alaposan végezziik. Ne felejt-
kezzlink meg az ajtok kinyitasa utan az ajtokeretek és a kiiszébok
lemosasarél. Utolséként a keréktarcsakat tisztitsuk meg. A tar-
csakat ne suroljuk! Aerosolos készitmények vasarolhatdk az er6-
sen tapad6 olajos fékbetétpor eltavolitdsdhoz. A kénnyiifém ke-
réktarcsakat specialis szerrel tisztitsuk (pl. Sonnax).

A samponozast gyorsan végezziik, hogy a sampon sehol se sza-
radjon meg. Samponozas utan a samponoldatot nem tal erds viz-
sugarral alaposan 6blitsik le. Ezt kdvet6en gyakran mosott és ki-
csavart szarvashdrrel (vagy ,,Vileda” kenddvel) torélgessik sza-
razra a feluleteket. Fokozott gondossaggal jarjunk el a
lampatestek, a mlanyag és a kromozott felliletek esetében.

Ha a karosszérian mosas kozben samponnal nehezen, vagy
egyaltalan nem eltavolithatd szennyez6déseket: pl. katrany- vagy
bitumenfoltot talalunk, hasznalhatjuk az erre a célra készillt spray-
ket (pl. Prevent katranyold6). A raszaradt rovarmaradvanyok le-
tisztitasara is vasarolhatd aerosol.

A mosaskor szinte mindig el6fordul, hogy viz keriil a fékdo-
bokba, emiatt a fékhatas jelentsen lecsokken.

Elindulas utan az els6 néhany méteren at enyhén tartsuk nyom-
va a fékpedalt, igy a viz kiszorul, ill. gyorsan elparolog a fékpofak
és a fékdob kozil, és a fék Ujra hatasos lesz.

Télen a rendszeres mosas legalabb olyan fontos, mint egyéb

14. abra
Csiszolas

15. dbra
Csiszolas

16. abra
Festés

évszakokban. Az utakrol felcsap6do so rendkiviil korroziv hatasu.
Kiléndsen az alsé6 mosast ne hanyagoljuk el. Legjobb, ha g6zbo-
rotvaval felszerelt moséban végeztetjiik az auté aljanak tisztitasat.

Ha a fels6 moséas utan nincs lehetdségink a gépkocsit fiitott
garazsban tarolni, az ajtok gumitomitéseit szorjuk be szilikonnal,
ragasszuk le a kulcsnyilasokat szigetel§ szalaggal, majd a mosas
utan fajjunk be a nyilason olajozé-jégmentesitd spray-t. Ellenkez6
esetben meglepve fogjuk tapasztalni, hogy a zar ill. a tomitések
befagyasa miatt az ajtét nem tudjuk kinyitni!

Ezen talmenden a fékdobba hatold viz télen még nagyobb ve-
szélyforrast jelent, ne felejtsiik el tehat azt ,kiszaritani” az el6z6-
ekben leirtak szerint.

A lakkozas gondozasa

A gyakori samponos mosas, a legjobb minéségl sampon hasz-
nalata mellett is a lakkréteg kiszaradasahoz vezet. A kiszaradt
lakkréteg felismerhetd arrél, hogy rajta a viz szétteriil, nem pereg
le réla.

llyenkor a festékréteget apolni, viaszolni (,,vaxolni”) kell. A
lakkbalzsamok, konzerval6 és fényesit6 szerek, vizlepergetd hata-
stiak, tisztitanak és védik a lakkot az id6jaras viszontagsagaitol. A
kereskedelem sokféle viasztartalmd apol6anyagot kinal (pl. Rally
Autowax, Prevent stb.). Ezeket a paszta vagy folyékony jellegi
szereket a tiszta karosszériara puha rongy segitségével vékony,
egyenletes rétegben kell felhordani, szaradni hagyni, majd fényes-
re dorzsolni. A vékony viaszréteg a festett felliletet védi, fényesiti
és konzervalja. Egyes készitmények szilikonolajat vagy teflont is
tartalmaz (pl. Custre 7).



17. 4bra
Csiszolas

Polirozéas

A polirozéssal a karcolddott, lemattult, por6zussa valt lakkréte-
get apoljuk, djjavarazsoljuk.

A szakiizletben a szerek széles valasztéka kaphato, talalhatd
kozottlik szinezett polirozéanyag is (Color Magic), melyet az au-
tonk szinének megfeleléen kell kivalasztanunk. Segitségével a
karcolasok kiilléndsen jo mindségben tlintethetdk el.

A polirozas a festékréteget kismértékben vékonyitja, ezért ke-
riljuk a gyakori alkalmazasat. Kiiléndsen vigyazzunk a sarkok és
élek polirozasanal, mert ott kopik le legkdnnyeben a lakkozas.

Metalfényezéshez nem mindegyik szer hasznalhato.

A polirozé anyagok nemcsak fényesitik a karosszériat, hanem
viasztartalmuknal fogva apoljak és védik is azt.

A készitményt puha ruhara ontve, ill. kenve vékony rétegben
vigylk fel az el6zetesen lemosott és megszaritott karosszériara,
majd egyenletes kdrkdrdés mozgassal el6bb kénnyedén, majd er6-
teljesebben polirozzuk fel vele a feliiletet (11).

A ruha er6s elszinez6dése esetén kdnnyedébben dérzsoljlnk.
Ha nem ériink el kell§ eredményt, ismételjik meg a miveletet.

Miutan mindenatt elkésziltink, téroljuk at a teljes kocsiszek-
rényt szaraz, nem bolyhoz6 ruhaval.

Géppel csak akkor polirozzunk, ha kell6 gyakorlatunk van ben-
ne. Szakszer(itlen kezelés esetén a festékréteg elvékonyodhat, ma-
radanddan karosodhat.

Kromozott felliletek apolasa

A krémozott I6kharitok, kilincsek, lampatestek stb. tisztitasara,
az oxidréteg és a kisebb karcoldsok eltavolitasara krémtisztité
pasztat vagy folyadékot hasznaljunk. Megfelelnek a haztartasi
kromtisztitok is. Azok a szerek a legjobbak, amelyek tisztitas utan
atmeneti védelmet biztositanak. A tiszta felliletre ronggyal, Szi-
vaccsal hordjuk fel a kromtisztitét, hagyjuk rajta néhany percig,
azutan dorzsoljik addig, amig a krémozas kell6 fényl nem lesz
(12), majd toroljik le a megmaradt tisztitoszert.

18. dbra
Kittelés

Kittréteg

19. dbra
Kittelés

Ugyeljiink arra, hogy fényezett részekre a kromtisztito ne ke-
riljén, mert egyes gyartmanyok a festéket megtamadjak.

Az id6jaras hatasai és a sooldatok ellen (tisztitas utan) védd
bevonattal (pl. Prevent aerosol) lathatjuk el a kromozast, igy a
korr6zio megel6zhetd, és a felulet tartdsan vizlepergetd, valamint
magas fényd lesz.

Gumiabroncsok apolasa

A gumiabroncsok és egyéb gumialkatrészek (ajtok gumitomité-
sei, profilgumik stb.) az id6jaras és a napsugarzas hatasara idével
veszitenek a rugalmassagukbol. Az dregedés lelassitasara hasz-
naljunk apolo6szereket, melyek védenek az ultraviola sugarzas el-
len, gétoljak a gumi kiszaradasat és felfrissitik a szinét.

Tobbféle folyadék (pl. Prevent, Wiirth) és hab (pl. Armor All)
aerosol kaphat6, amit a megtisztitott gumifeliletre kell fajnunk.

Hatékonyabb védelmet biztosit a gumiabroncsfesték, melyet
idénként megtalalhatunk a szakboltokban. A kaucsukalapl festé-
ket ecsettel hordjuk fel a zsirtalanitott gumira (13). Szaradas utan
hajszalrepedésmentes, egyenletesen matt, fekete, ,,felljitott” fell-
letet kapunk.

Uvegfeluletek tisztitasa

A szélvédot és az ablakokat a jo atlathatdésag érdekében a ka-
rosszéria egyéb fellileteinél gyakrabban kell tisztitanunk.

Az ablakmos6 tartalyba (kiilondsen télen) ne csak tiszta vizet,
hanem szélvédémosé folyadékot toltsiink, melyet altalaban kon-
centratumbol kell higitanunk. Az oldatot olyan toménység(ire ké-
szitslik, hogy a varhat6 legalacsonyabb hémérsékleten se fagyjon
meg. Fagyasgatldként a kozismert denaturalt szeszt nem javasol-
juk, mert kipermetezés utan a szesz azonnal elillan, ésa viz a
szélvédére fagy. Szélvédémoséd folyadék alkalmazasaval az ab-
laktorl6 lapat a rovarmaradvanyokat, korom és olajfoltokat is jo
mindségben eltavolitja.

Az Uvegfeliletek kézi tisztitasara a haztartasi tiikor- és ablak-
tisztitok is alkalmasak. Ezek a szerek jé tisztito és zsiroldé hata-
stiak. Az ablaktisztitast megkdnnyitik a gumiéll ablaktisztito ,,le-
huzok”.

Tartos vizszétterité hatast biztositd, kilatast javitd készitmé-
nyek is vannak forgalomban (pl. Rain X, Rain Away sth.). Ezeket
a folyadékokat a szélvédé tisztitasat kovet6en a karosszériaapolo
szerekhez hasonl6an kell feljuttatni. Hasznalatuk utan a szennye-
z6dések kevéshé tapadnak meg, a jobb atlathatésag és a kaprazas
csokkenése kovetkeztében es6ben, hoban a vezetés biztonsaga is
javul. A készitmények néhany hétig 6rzik meg hatadsossagukat.

Az ablakok bels6 parasodasat aerosolokkal (pl. Prevent) vagy
tartésabb paragatlé hatéassal rendelkezd, filmet képez6 szerek fel-
juttatasaval el6zhetjik meg (pl. Rain X).

Az livegeken télen képzddd jégréteget jégoldo spray segitségé-
vel tavolthatjuk el. Szérjuk, ha sziikséges akar tdbb rétegben is a
jégre a készitményt, majd jégkapardval toljuk le a fellazult réte-
get. A tisztitast gumiéld ablaklehtzoval fejezziik be.

Figyelem! A zarolajozd-jégoldé szilikonolaj tartalma miatt nem
alkalmas Uvegfeliilet jegmentesitésére.

Mdanyag fellletek tisztitasa, apolasa

A miszerfal, mlanyag karpitok és egyéb miianyag elemek
gyorsan elpiszkolodnak.

Tisztitasukra langyos autésamponos vizet, j6 minéségi haztar-
tasi tisztitdszert alkalmazhatunk. Legjobb azonban az autésok ré-
szére gyartott specidlis tisztitdszer. Az aerosolos készitmények
(pl. Minute Clean, CRC) hasznélata egyszerdi, csak be kell fujni a



felliletet, majd puha ronggyal letérélni. Fokozott tisztitohatas ér-
hetd le az an. mélytisztitokkal (pl. Armor All).

A tisztitast kdvesse az apolas: apold, konzervaloszerrel szorjuk
vagy dorzsdljik be a mianyag alkatrészt. Tobbféle markaja és
kiszerelés( készitmény kaphato (pl. Plastopur), hatasukra a mi-
anyag eredeti szinét visszanyeri, rugalmassa és kdrnyezeti hata-
sokkal szemben védetté valik.

Az éapolasra, a zorgések és nyikorgasok megsziintetésére alkal-
mas a szilikon aerosol is. Ne fujjuk azonban vastagon a feliiletre,
amint azt eladasra ,felkészitett” autékon gyakran lathatjuk. Az
Lujjnyi” vastag rétegben gyorsan megtapadé por ugyanis rendki-
vill kedvez6tlen esztétikai hatast eredményez. Legjobb, ha a szili-
kont vékonyan permetezziik a m(ianyagra, majd puha nem boly-
holé ruhaval beddrzséljik az anyagba.

Karpit- és mibdértisztitas

Az Ulés- és ajtokarpitokat e célra forgalmazott aerosolos habbal
(pl. Start Pilot) tisztitsuk. Hatasukra a karpit megtisztul és élénk
szinét is visszanyeri. A habot juttassuk a felliletre, hagyjuk rajta
néhany percig, majd toroljik le.

A bdr és a miib6r ulések apolasara is tudunk készitményeket
vasarolni. Segitségiikkel a bér dregedési folyamata lelassul és az
puhava, rugalmassa valik.

M(ib6rhoz a szilikonolaj tartalmu aerosol is megfeleld.

A motortér tisztitasa

A motorrél és kdrnyezetérél, a sebességvaltéhazrél az olajos,
zsiros szennyezd&déseket motortisztitdval tavolithatjuk el.

A forgalmazott aerosolos (pl. Prevent) vagy ecsetel§ (pl. Olvi-
kor) anyagok a szennyezd&déseket fellazitjak, oldjak.

Szorjuk, vagy ecseteljiik be a motort és a motorteret a készit-
ménnyel, majd néhany perc varakozas utan b6 vizzel éblitsik le.
A viz emulzidt képez a szerrel és az a szennyez6déssel egyutt
tavozik.

A motortérben 1év6 elektromos és elektronikus egységeket ne
locsoljuk! Ha mégis viz keriilne pl. a gyujtéelektronikara vagy az
elosztéra, fajjuk ki sdritett leveg6vel, majd toroljik szarazra.

A horganyzott, kadmiumozott csavarokat, anyakat és az egyéb
nem festett alkatrészeket fijjuk be atmeneti korréziovédelmet biz-
tosito spray-vel (pl. Maxter).

FENYEZES| SERULESEK JAVITASA

A javitashoz szilkséges anyagokat, lakkokat legjobb, ha marka-
kereskeddnél szerezziik be (pl. Sikkens). Sajnos még igy is el6-
fordulhat, hogy kénytelenek lesziink a kis kiszerelés hianya miatt
a borsos art anyagokbol a kelleténél tdbbet megvasarolni.

A teljes karosszériaelemre (sarvédére, ajtéra, motorhaztet6re
sth.) kiterjedd festési munkat csak jol f(itott, tiszta, szaraz, maxi-
malisan pormentes, kelléen megvilagitott és tagas (nagy légter()
helyiségben végezziik. Vegyik figyelembe a fokozott tlizveszélyt,
és azt, hogy az oldészerek parai egészségre artalmasak.

Sziikségink lesz segédanyagokra és eszkOzokre: tiszta edé-
nyekre, szlrépapirra, killénb6z6 szemcseméret(i csiszoldvasznak-
ra és -papirokra, spatulyakra sth. Fontos aj6 s(ritettleveg6-ellatas:
a nyomas ne ingadozzon, a leveg6 vizg6z- és szennyez&désmen-
tes legyen.

Aprobb festéksérilések javitasa

Karcolast, horzsolast, kéfelverés okozta lakklepattanast - ami-

kor a lemez nem horpadt, sériilt - egyszerdien tudunk javitani.

Ha a sériilés nem hatolt at a fed6lakkon, megprébalkozhatunk

a polirozassal. igy tlntethetjiik el egy masik auto festéknyomat is
gépkoacsinkrol.

A lemezig hatol6 sériilés esetén a javitasi eljaras a kdvetkezd:

- Csiszoljuk meg a sériilést. Ha az mar korrodalt, tavolitsunk
el minden rozsdanyomot (14). A csiszolas ne sértsen ép
festéket. Néhany mm-nyi sériilésh6l késsel kaparhatjuk ki
a rozsdat.

- Zsirtalanitsuk a feluletet higité felhordasaval (Neolux higi-
t6, M 600 stb.) Benzint tlizveszélyessége miatt ne hasznal-
junk.

- Finom ecsettel kenjiink fel rozsdaatalakit6-alapozot (vagy
csak alapozét).

JOl bevalt, kis kiszerelés( készitmény ehhez a ,,Noverox”.
- Széradas utan finom csiszolopapirral (P360-P400) szarazon

csiszoljuk meg az alapoz6t. A papirt ,,csiszoléfara” is felte-
hetjik, igy kevésbé sértjik az ép festéket (15).

- Tordljik le a csiszolas porat.

- Zsirtalanitsunk.

- Egyenletes, vékony rétegben ecseteljiik fel a lakkot (16).
2-3 réteget vigyink fel, kozottik tartsunk 10-15 perc szik-
kadasi idét.

Legkdnnyebb dolgunk akkor van, ha rendelkeziink a gépkocsi
eredeti javitofestékével. Ha ez nincs, a fényezés szinkddja alapjan
festékkeverd rendszerrel felszerelt festékkereskedésben vagy mi-
helyben kikeverhetjiik a megfelel szint. A szinkédot minden
gépkoacsin tobb helyen is feltlintetik, megtalalasdhoz nyujt segit-
séget az 1. sz. tAblazat. Természetesen szinkdd nélkil is, szinkar-
tya vagy minta alapjan kikeverhetd a kivant arnyalat.

Festhetiink szakboltban beszerezhet aerosollal is (pl. C-S-C).
Kivalasztasa szintén szinkod alapjan torténik. Szoraskor az ép
feluleteket, ablakokat stb. a szétszor6do lakktol szigetel6szalaggal
leragasztott papirral védjik.

- Néhany nap eltelte utan polirozéanyaggal a javitas széleit
csiszoljuk egybe az eredeti festékréteggel, majd lakkbal-
zsammal apoljuk.

A gondos munka eredményeként a horzsolas valdszindileg alig

észrevehet§ lesz.

Fényezés lemezsériilés esetén

Ha valamelyik karosszériaelem enyhe nyomddasat, horpadasat
akarjuk eltiintetni, azt a kdvetkezdk szerint végezhetjik:

- Csiszolas

A sérilt festékréteget, rozsdat, kisebb feliileti egyenetlenséget
durva, P30-as csiszolévaszonnal dolgozzuk le (17).

- Zsirtalanitas

Higitoval torténjen. Az a szer a legjobb, amelyik antiszilikon
hatasu (pl. M 600). Az aut6 koril ,,terjeng6” szilikonpara ugyanis
festékkrateresedést, pikkelyesedést okozhat. A zsirtalanitas min6-
sége meghatarozé a kitt tapadoképessége szempontjabdl.

- Durva (t61t6) kittelés (18)

Anyaga: pl. Neoplast, Polysoft LP sth.

Dolgozzuk 6ssze egy talkaban a kitt komponenseket a csoma-
golasan megadott keverési arany szerint, majd 1-1,5 mm-es m(-
anyag lemezbdl kivagott spatulyaval (spaklival) kenjiik fel azt a
horpadas mélységétdl fiiggéen tobb rétegben. Egy réteg legfel-
jebb 2-3 mm vastag legyen. Minden réteg utan P80-as papirral
szarazon csiszoljunk. A kialakitando6 kittréteget a 19. abra mutat-
a.

. - Finomkittelés

Anyaga: pl. Polystop.

Technoldgiaja a durva kitteléshez hasonlo, de a réteg vastagsa-
ga max. 1mm. Finomkitteléssel a kisebb karcokat, egyenetlensé-
geket tlintetjik el.

Végezhetd tolt6 kittel is, de a finomkitt kis rétegvastagsagban
jobban csiszolhaté.

- Csiszolas

A Kittréteget vizesen csiszoljuk meg. A csiszol6papirok szem-
csemérete egymas utan P120 és P280 legyen. A papirt vizes
edénybe martsuk, vagy csurgassuk a vizet csiszolas kdzben szi-
vacsbol. Helyezziik a papirt egy kb. 20x10 cm-es csiszolofara, igy
egyenesebb lesz a felllet.

20. abra
Kitakaras



21. dbra
Kitakaras

- Zsirtalanitas

- Tolt6-alapozas

Alapozas el6tt papirral (melynek széleit szigetel6 szalaggal le-
ragasztjuk) védjik az alapozo festékt6l a karosszéria sértetlen fel-
Uleteit.

Szoropisztollyal hodjuk fel az alapozot két rétegben, koztiik
hagyjunk 5-10 perc szaradasi id6t. A s(ritett levegé nyomasa 3-5
bar, a pisztoly favokamérete 1,5-2 mm legyen.

- Csiszolas

Vizesen, tobb Iépésben végezziik: P400, P800 és P 1000 szem-
csével csiszoljuk fel a teljes karosszériaelemet.

- Kitakaras

A szomszédos elemeket és minden olyan részt, amelyet a szallo
festékt6l védeni akarunk, takaijuk le (20, 21). Ahova sziikséges,
szabjuk be a takarépapirt és a papir széleit pontosan ragasszuk le.
A kilincset széles ragasztoszalaggal védhetjiik. A sériilt elemben
1év6 oldalvillog6t, diszlécet sth. legjobb, ha kiszereljik.

22. dbra
Szlirés

A csiszolas porat minden szegletbdl fajjuk, toréljik ki, a helyi-
séget is pormentesitsiik.
- Zsirtalanitas

- Festés
Anyagai: Lesonal, Neolux, Autoflex stb.
A festéket el@irt higitasi, ill. keverési (két komponens esetén)

aranyait betartva alaposan keverjiik 6ssze, majd sz(rjik meg (22).

A szoropisztolyba 1,4-1,6 mm-es favokat szereljlnk.

A pisztolyt egyenletesen, vizszintes sikban és csukl6bol moz-
gassuk. A szint6l és a festék takaroképességétdl fliggben 2-3 vé-
kony, egybefiigg6 réteget hordjunk fel. Az egyes rétegek kozott
hagyjunk 5-10 perc szikkadasi idét.

Ha megfolyast észleliink, szaradas el6tt higitoval mossuk le a
megfolyt részt és fessiik Ujra. Ha mar megszaradt, P 1200 csiszo-
l6papirral vizesen csiszoljuk, majd polirozé anyaggal fényesitsik.

Szabd Istvan

1. sz. tdblazat

Alfa Romeo 57818 19
Audi 14 17 18
BMW 3478
Chrysler 289

Citroen 2347810
Dacia 710 18 19
Daihatsu 12 710
Ferrari 5814 18 19
Fiat 234518 19

14 17 18 19
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Ford Europe 234781517 18
Ford USA 15

FSO (Polski Fiat)
General Motors
Honda

Hyundai

Isuzu

Jaguar

Lada

Lancia

Mazda
Mercedes Benz
Mitsubishi
Nissan (Datsun)
Opel

Peugeot
Porsche
Renault

Rover

Saab

Seat

Skoda

Subaru

Suzuki

Toyota

VW

Volvo

Wartburg
Yugo/Zastava
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BOSCH SZERSZAMGEPEK

AUTOSOKNAK,
SZERELOKNEK

A lapunk hats6 boritojan lathato
PEX 15 AE tipusu excentrikus csiszolo
a kordbban mar bemutatott PEX 125
AE, lll. PE 115 A jeli gépek tovabbfej-
lesztett valtozata. Az excentrikus moz-
gas és a forgas kombinalasa révén
igen egyenletesen képesek csiszolni
és polirozni, igy gépkocsiapolasnal, lll.
karosszériajavitasi munkaknal kitng-
en hasznalhatok ezek a gépek.

A PEX 15 AE teljesitményét és
tarcsaatmérgjét megnovelték elédei-
hez képest (420 W-ra, ill. 150 mm-re),
igy nagyobb feliletek megmunkalasa-
ra is gazdasagos. A feliilet megkimélé-

Lemezvagok

Folyamatos lyukasztok

se érdekében a gép Uresjarati fordulat-
szamat lecsokkentették 2000 f/percre,
ezaltal megsz(int az a veszély, hogy a
csiszolétarcsa belekapjon az anyagba.
Az optimalis fordulatszam beéllitasarol
a ,Powermatic” elnevezésil szabalyo-
z6 elektronika gondoskodik. Ennek ér-
dekessége az, hogy a kezel6 csak a
maximalis fordulatszamot allitia be
kézzel. A terheletlen gép beinditas
utdn az alacsony Uresjarati fordulat-
szamra all be, majd az anyagra foko-
zatosan ranyomva az elektronika a no-
vekv6 nyomaték aranyaban emeli a
fordulatszamot a bedllitott értékhatarig.

A tép6zaras, cserélhetd csiszol6-
papirokon keresztil automatikus por-
elszivas is torténik. Adapter segit-
ségével a gépre kils6 porelszivo is
csatlakoztathat6. A polirozo betét se-
gitségével még az elmattult régi auto-
karosszéria is felfényezhetd.

Karosszériajavitasi és mindenfajta
lemezmunkénal kitinéen hasznélha-
ték a Bosch-lemezvagok. Még a leg-
kisebb (350 W) teljesitményld GSC
1,6 tipusjeld késziilék is kdnnyedén
vagja a leger6sebb autokarosszériat
is. (Max. 1,6 mm vastag acéllemezt
képes elvagni). Kénnyen kézben tart-
haté, kit(in6 a gorbekovetése.

A keskeny felépitési, bolygodkere-
kes 1506.1 tipusjelli készilék teljesit-
ménye 500 W. Ez a gép mar 2,8 mm
vastag acéllemezzel is képes meg-
birkdzni. A kétkezes megfogashoz ki-
I16n markolatot kapott. A teljesség
kedvéért megemlitjik még az un. fo-
lyamatos lyukasztékat. A GNA 1,6L
550 W-o0s, a GNA 1,6-os 350 W, mig
az 1530.1 jelt gép 500 W teljesitmeé-
nyld. Ezek a szerszamgépek kicsiny
darabok ,kiharapdalasaval” dolgoz-
nak, igy a vagasi vonal mindkét éle
sértetlen lesz, nem gorbdil el. A forgd
.matrica” segitségével barmilyen gor-
be mentén képes vagni, a rogzithetd
.matrica” pedig az egyenes vagast
segiti.

1



A gépkocsit a legjobban a jo garazs ovja!

Karosszériafeltjitashoz, védelméhez és tomitéséhez alkalmas korréziégatlo tapaszunkon
és bevonatunkon (ORIGO S6 és S666) kiviil olyan anyagokat ajanlunk az On figyelmébe,
melyek mar jol vizsgaztak igénybevett autészerel§ mihelyekben is:

Betonozashoz:

Betonadalékszerek (folyésiték, vizzarésagot
fokozok, kopasallésagot és faggyal

szembeni ellenallésagot fokozok),

pl.. RHEOBUILD 2000BA, PLASZTOL BF,
BARRA PLAST 75L, KALCIDUR 85.

Ezek alkalmazaséaval szebb, témorebb,
a faggyal szemben ellenallobb beton készithetd,
és esetleg bizonyos szigetelések elhagyhaték.

Nedvesség ellen:

kilonalld, lapostetés garazs csapadékviz
elleni szigeteléséhez vagy

annak feldjitdsahoz:

oldészermentes, hidegen kenhetd
BITULAX EXTRA rendszer.

Talajnedvesség ellen épitéskor vagy utolag:
BITUGEL vizes bitumenes szigetel6habarcs.

Tamfalak utélagos, vizzaro szigeteléséhez:
RESOLIT 131 adalék, RESOLIT KM-257
vagy BARRA 2000 készhabarcs.

Atnedvesedett falak kiszellztetéséhez:
SZILETON PORO lélegz6 vakolat.

FelUletjavitdshoz:

Betonfellletek hibahelyeinek
kuls6-bels6 javitasara, kiegyenlitésére:

SZILETON BJ szarazhabarcs-csalad.

Bels6 oldali falfeltilet simitasahoz:

BREPLASTA glettanyag.

Padlébevonat kialakitaAsdahoz:

extrém nagy igénybevételre:
EPOKOLL MB ipari padlo,

er6s igénybevételre:
PADLODUR vastagbevonat,

normal igénybevételre: PADLOPON EXTRA
onteruld aljzatkiegyenlit6,

padléfeliilet impregnalasara, pormentesitésére:

EPOKOLL EC betonfesték.

Homlokzatfestéshez:

SORISZIL, AKROPOL ACL vagy
VLIESIN oldbszermentes festékek.

A fenti termeékek felhasznalasardl, szakszer(i alkalmazésardl és beszerezhet6ségérol

felvilagositdstad a "KEM IK K I"

Kereskedelempolitikai lrodaja:

1072 Budapest, Nagy Didfa u. 10-12. Telefon: 142-8969, 122-1066
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Metaltech BM Kift.

1135 Budapest, Kerekes u. 8.
I I I e ta te C Levélcim: 1386 Budapest, Pf. 906/89.
Telefon/fax: 149-8571, 149-1581

A f Szerszamok és berendezések.
Uj termékcsalad, fékpadok, kerékszereldk,

kiegyensulyozék, motordiagnosztikai berendezések stb.

ernl

Mi segitink berendezni az On midhelyét...
Latogassa meg bemutatétermiinket

DELCO AKKUMULATOR

az bnmagéat meguijité erd

Ha nem indul az auto,
egy pillantas a kijelz6re -
az akku jol

Orokeletd,

kérnyezetbarat,

t6bb réteggel hermetikusan lezért,
6nmegijito,

feltoltottség jelz6s,

3 év garancia eladas utan
(eladas el6tt 4 évig tarolhatd),

a hasznélt akkumulatorokat
(jrahasznositjuk.

Az On kend- és tisztitbanyagai

AKKUMU(;_%\TOR - a FINA termékek
- agépgyartastdl a hajézasig minden tertleten hasznalt
Haszndlja az erét, hagyja kenGanyagok
Delco Freedom akkumulétora mér bizonyitott, Tobb mint 2 con dot'y - KAF:PA_ TDI - alegmodernebb turbédizel motorok
150 milli fut mar beldle az utakon, teljesitve a legszigo- g : kendolaja
ribb elvarasokat is. Az (j technolgia teljesen G, - FINA TERMIDOR fagyall6 - soha nem fog befagyni!
kénnyebb, erGsebb, megbizhatébb akkumultort teremtett. - FINA PONTONIC olajjal a valté hidegben is kdnnyen
mikodik
FINA DBF-LHM FLUID fékolajok - hasznalatukat
i\i m 1135 Budapest, Kerekes u. 8. a Metalsed fékpad is észreveszi
. Levélcim: 1386 Budapest, Pf.: 906/89.
NEICO NEMY  aax 1ossm: FINA- Az 6t foldrész altal gyartott és kedvelt olajmérka.

13



AKZO - TVK Rt
SIKKENS Uzletag

- 1116 Budapest,
Sztregova utca 26.
Telefon: 185-1522
Fax: 185-3766

SIKKENS autdjavito festékrendszerek

Az AKZO - TVK Rt. 16 000 szinben forgalmaz autéjavit6 festékeket. A legkisebb kikeverhet§ mennyiség 0,5 1, de azt
javasoljuk, hogy gépkocsija atfestésével szakemberhez forduljon.
A fentiek ellenére az ezermesterkeddk részére is van néhany jé tanacsunk:

O Gépi moso esetén térekedjen az Un. vaxos vagy viaszos kezelésre, ezzel csékkentheti a festett felliletet éré karos

hatasokat.

O Mattult, fako, karcos feliilet esetén kivalé eredményt lehet elérni FARECLA G3 paszta alkalmazasaval. Felhasznal-
haté szarazon puha rongy, vagy TORK 909 tdrlépapir segitségével, vagy vizes szivacsfejjel, amely 1800 f/perc

fordulatszamu csiszol6gépre er6sithetd.

O A felpolirozott feliilet megdvasara a szarazon alkalmazhaté FARECLA TOP Wax terméket ajanljuk, amely néhany

hénapos védelmet biztosit.

O Aprobb sériilések kijavitasara alkalmazhaté az IRINGO BT. altal forgalmazott 12 ml-es, ecsetes {ivegcsében &rusi-
tott javitd festék, amely mar SUZUKI-, ill. OPEL-szinekben kaphato.
Tovabbi részletes felvilagositassal keresked@ink szivesen szolgalnak, ahol a fenti anyagok is megvasarolhatok:

Budafesték Kft.
Wolfart BT.
Székely-Roka BT.
Saturnus Gmk.
Automobil Center
Fiizes Dénes
Festékcentrum Kft.
Saturnus Autécenter
Alfa Kereskedelmi Rt.
Mandi Ferenc

Nagy Janos

Katona Jozsef

Piktor BT.

Toyota Troska
Color-Ex Gmk.
Ciklon Kft.

Jonasné és Tarsa BT.
Németh Kér. Kft.
Univerzal Haztartéasi Kft.
Poroszkai Janos
Fantazia 205 bolt
Motto Kft.

Csoti Jozsef

Fulép Gydrgy
Schrettner Csaba
Tolgyesi Istvanna
Gabor Gydrgy
Polimpex Prim Festékhaz
FESS Festékhaz
Autogeneral Kft.
Komfortker Kift.
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Kereskeddék

1185 Budapest, UlIGi at. 513.

2330 Dunaharaszti, Bajcsy-Zs. u. 57.

1214 Csepel, Rékdczi F. u. 281.
8600 Ajka, Zdldfa u. 13.

8800 Nagykanizsa, Teleki u. 21.
2730 Albertirsa, Pesti u. 111.
2534 Tat, Felszabadulés u. 51.
8200 Veszprém, Szigethy J. u. 2.

1116 Budapest, Hengermalom u. 15.

2071 Paty, Somogyi B. at 27.
2100 Godolls, Kis Jozsefu. L
6400 Kiskunhalas, Szasz Gt 2.
1163 Budapest, Ferihegyi ut 32.
7627 Pécs, Engel J. u. 1/2.

4400 Nyiregyhaza, Vasgyar u. 2/A.
6701 Szeged, Jozsef A. sugarit 28.
6221 Akasztd, F6 ut 45.

2600 Vac, Derecske d(il6 42.

5600 Békéscsaba, Bartok B. u. 42.
1141 Budapest, Tihany tér 47.
2030 Erd, Fels6 u. 32.

8683 Somogytar, Zrinyi u. 20.

2340 Kiskunlachaza, D6zsa Gy. u. 125.

1185 Budapest, Kupeczky u. 14.
8960 Lenti, Harsfa u. 14.

4300 Nyirbator, Bajcsy-Zs. u. 73.
4371 Nyirlugos, Rakdcsi u. 7.
9027 Gy6r, Puskas T. u. 4.

3600 Ozd, Petéfi S. u. 81.

4080 Hajdunanas, Dorogi u. 9.
7400 Szekszard, Béri B. u. 64.

158-5611
(24) 370-372
277-3744

(88) 311-249
(92) 373-339
(53) 370-286
(33) 347-161
(80) 326-118
161-2016

(28) 320-229
(62) 341-815
164-3286

(72) 325-553
(42)317-449
(62) 361-660
(78) 351-093
(60) 346-065
(66) 324-133

(23) 345-027
(60) 335-498
(92) 353-314
(42) 389-383
(48) 373-543

(52) 381-564
(74) 319-275



A TAURUS TEHERABRONCS KFT. AJANLATA
HASZNALJON HAZAI GYARTMANYU GUMIABRONCSOKAT!

Robur
Avia
IFA
Tipustol
fuggden

W 50, W 60

Kamaz

ZIL

Skoda 706
Csepel 750
Vérosi autébusz

Skoda-Liaz
Raba

Csepel
D 755.20
Liaz, Raba

Mercedes, Volvo

Scania, lveco

6.50-20 10 PR
6.50-20 10 PR
8.25-20 14 PR
8.25R20 14 PR
9.00-20 14 PR
9.00R20 14 PR
16/70-20 14 PR
9.00R20 14 PR
9.00R20 14 PR
11.00-20 16 PR
11.00R20 16 PR

téml6és, minden kerékhelyre
V1, V5, TL5 - terepjaré
tomlé nélkdli nylon

V7

diagonal nylon

V1, V2, V3, V5, V6, TL6 - terepjaré
acélradial, magas élettartam
RV4

diagonal nylon

V1, V7, TL5 - terepjaré
acélradial, magas élettartam
RV2

diagonal nylon

TLY

acélradial, orszaguti mintazat
kormanyzott tengelyre RV2
meghajtott tengelyre RFT5
(proébagyartas alatt,

1994-ben mar kaphaté lesz)

diagonal nylon

V1, M2, M3, M5, M6, M |
M+S (ho6 és sar)
acélradial

RV1, RFT1 - félterepjard
TOP 300

Toml6é nélklli acélradial TOP abroncsok

275/80R22.5

12R22.5
295/80R22.5
315/80R22.5

Tavolsagi autébuszok

Megrendelhetd:

Megvasarolhato:

TOP 300,
TOP 300,
TOP 300,
TOP 300,

TOP 401
TOP 420
TOP 401
TOP 401, TOP 410

9
Magas élettartam, j6 Uttartds, utazasi kényelem, biztonsag!
Utanvaghatdak és tébbszor Gjrafutézhatdak!

Garancia:

Diagonal abroncsokra 2 év lekopasig

Radial abroncsokra 3 év lekopasig

Taurus Teherabroncs Kft.
1087 Budapest, Kerepesi
Telefon/fax: 114-1801

Taurus Dep6
1087 Budapest, Kerepesi
Telefon: 210-0873

ut 17.

ut 17.
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BLACK & DECKER AKCIO

C'CKEB AEX **kita

EDISON ~

f  UZLET-SZERVIZ | t\»
*A 8ECKUM

MIZSEI ZOLTAN VALLALKOZO
6722 SZEGED, TOROK U. LA T/FAX: 62/326-833

ELEKTROMOS SZERSZAMOK. GEPEK. ALKATRESZEK. BD 564 Utvefurogép BD 500R Utveftirogép
TARTOZEKOK ERTEKESITESE ES JAVITASA 8200 Ft 9000 Ft

POSTAI CSOMAGKULDO SZOLGALAT

BD 10 Sarokk@szurG (550 W. 0115) BD 11 Sarokk&szur(i (720 W. 0115) GK 310 Lancf(irész
8000 Ft 11 000 Ft 16 500 Ft

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kft. magyar—német vegyes vallalat
kisméret(i csavarok és csavaranyak, valamint
egyéb kotéelemek széles valasztékaval varja Ont.

Nalunk allandoéan jelentds készletbdl valogathat.

JO MINOSEG,
PONTOS SZALLITAS,
SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

BAV-RO Csavargyarto és Ertékesitd Kft. K O T O D J O N

2370 Dabas, Mantelek 1,

Telefon: (06-60)310-749, 342-143 H Z Z 4 N K I
DABAS Telex: 22-3550 ( , ‘x |



A szereléstechnika teruletén, féleg pro-
fessziondlis felhasznaldéknak, igy a kis- és
nagyipar szdmadra optimélis problémameg-
oldasokat kin&lunk DIN és ISO szerinti
szabvanyos kotd- és rogzitéstechnikai
elemekkel, tiplikkel, kézi-, elektromos és
préslevegds szerszamokkal, de a lakatos-,
karosszériajavitd és jarmiikarbantarté mu-

Telephelyinkdén, Budabdrsén egy mintabol-
tot tartunk, ahol megvéasarolhatd minden
készleten lévo termékink, s6t id6r6l id6re
akcids arukinalattal is kedveskediink.

Wirth Szereléstechnika Kft.,
2040 Budadrs, Gyar u. 2.

helyek szadmara is kival6 min8ségil szer-
szamokkal, segédanyagokkal, vago- és tisz-
titbkorongokkal, csiszoléanyagokkal, rozs-
daeltavolitéval, specialis ken6anyagokkal,
rozsdadtalakitdval, tomitéanyagok nagy va-
lasztékaval, lakkokkal, ragasztokkal, jarmi-
apoléasi vegyi cikkekkel stb. igyekszink a
kulonféle igényeknek megfelelni.

fischerdubel

Professzionalis régzitéstechnika

f

Telefon:
(23)-318-130, 185-1825,
185-1247

Fax:
(23)-318-137, 186-0003

APROFI SZEREIK

Taladlkozzunk

a CONSTRUMA 94
kiallitason:

1994. majus 3

BNV C pavilon
10/F stand

Tovéabbi informacié és szaktanacsadas:

fischerwerke &5

Artur Fischer GmbH. & Co. KG.

Magyarorszagi Kereskedelmi
Képviselete

1097 Budapest,
Gubacsi ut 30.

Tel./Fax: 1477-904
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AZ ELSO MAGYAR
BANKBIZTOSITO:

vagyon-, gépjarmda-, felelésség-,
élet- és balesetbiztositasokkal all
ugyfelei szolgéalatara!

OTP-GARANCIA
BIZTOSITO RT.

AZ OTP CSOPORT TAGJA

Egy nagybank és egy biztositétarsasag
egyuttes tapasztalata a hétkdznapok biztonsagaért.

OTP-GARANCIA BIZTOSITO RT. - a meglévé irodak mellett mar

tobb szaz OTP fidkban is!

BIZTOSITASUNK GARANCIA!

ELASTICO

7 7

Gumiipari Termékeket EIGallito Kft.
1152 Budapest, Kinizsi u. 80. Tel.: 184-1614

%

Autoipar részére féltengely-harmonikat, extrudalt
csOveket, ajtoszigeteldt sth. allitunk el6.
Autoalkatrész kis- és nagykereskedelem részére.

Nyitva tartas:
H-Cs: 8-17, P: 8-14, Sz4.: zarva
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HEFAL Kft

Tel.ffax: (27)341-442

2120 Dunakeszi,

HEFAL

Esze T. u. 7.

Gumi- és fémfékcsovek, légféktdomlék gyartasa. Ke-
leti autokhoz raktarrél, nyugati autdbkhoz minta utan
azonnal. Szervo- és autoklima-berendezések gumi-

csOveinek javitasa.

Kereskedoknek mennyiségtél fliggé arkedezmény.

AUTOKLIMA *

HUTES A SZALLITASBAN

B

TRANSICOID

*

AUTOTHERM K ft.
6726 SZEGED, Sz0ri u. 13. Tel./fax: (62) 431-605

Ontapadds vagy magneses
km-regiszter
Olajcsere, tankolas,
légsziirdcsere km allora,
vagy hosszabb Gt km allasa
jegyezhet6 meg segitségével.

Jegyzetblokktarté
A jegyzettomb mellett
iréeszkoz is legyen rajta.

Ontapad6s szemiivegtartd
Egy ,.vezet6szemiiveget”
mindig érdemes a kocsiban
tartani.

Italtarto
Hossz( utakon
nagyon hasznos.



Konyvek autosoknak
A Muszaki Kdnyvkiado ajanlata

Nyugati autétipusok sorozat

OPEL Astra 395 Ft
OPEL Corsa, Kadett, Ascona, Record, Omega 395 Ft
FORD Fiesta, Escort, Orion, Sierra, Scorpio 327 Ft
FIAT Uno, Regata, Ritmo, Tipo 327 Ft
Citroen, AX, ZX, BX, C15, C25, CX, XM 395 Ft

Javitasi Gtmutaté sorozat

LADA Samara, VAZ 2108 410Ft

LADA, VAZ 2101, 2102, 21011 410Ft

ZASTAVA 101/Yugo 55, 65 410Ft

WARTBURG 353W 759Ft

TRABANT 601 328Ft
A konyvek mas, autokkal foglalkozé kiadvanyokkal egyitt Polski Fiat 126p 319Ft
megvasarolhatdk a Mszaki Konyvkiadd kdnyvesboltjaiban:

Frank-Hutti:

DACIA 1310 TX TLX, Kombi, 1320 318 Ft

Kand6 Kalman Konyvesbolt, 1051 Bp., Bajcsy-Zsilinszky Gt 20.
Technika Konyvesbolt és Antikvarium, 1114 Bp., Bartdk B. u. 15.

Dr. Hodvogner:

, L, . Autoévillamossag/Autéelektronika 388Ft
Postan utanvéttel megrendelhetdk:
Miszaki Kényvkiado Takacs: Az akkumulatorrol 272Ft
1536 Budapest, Pf. 385.
(A postakoltséget felszamitjuk.) Dr. K6falvi: Téli autdzas 140Ft

BETONPORMENTESITES PADLOBEVONAS .

Betonpormentesités
REOKORR N vékonybevonattal

SZINVALASZTEK:

padlobevond migyanta rendszerrel

AJANLOTT FELHASZNALASI TERULETEK:

- garazsok pormentesitése, folyosok, Uzlethelyiségek, raktarak, aruhdzak padozatanak bevonasa,
- szigetelt pincék pormentesitése, autészerel6 mihelyek esztétikus, jol takarithaté padozata,

- ipari kistizemek, Uizemek padozata - olaj- és vegyszerall¢ kivitelben is,

- élelmiszer-ipari létesitmények padozata - az élelmiszerrel kdzvetlendl érintkez6 feltletre is!
TULAJDONSAGAI:

- jol takarithato, esztétikus kiviteld, ellendlld, szakkivitelezd nélkil is kivitelezhet§ (1),

- pormentes, wzsqgetelo sérilés esetén joljawthato rendkivill gazdasagos vékonybevonat.
ALKALMAZANDO MENNYISEGEK (REOKORR N) AR

1 ALAPOZO cca.: 0,5 kg/m2 299 Ft/kg

2. FEDO SZINES RETEG cca.: 1,5 kg/m2 333 Ft/kg

AZ ARAK AZ ALTALANOS FORGALMI ADOT NEM TARTALMAZZAKI

Esztétikai o ) )

betonpadléburkolat Beton tszémedence szigetelése

készitése REOKORR N és burkolasa tvegvazerdsités(i

padlébevondanyaghol REOKORR bevonati rendszerrel
Szaktanacsadas:

MUKISZOLG Kft.
Hirschberg Attila

1037 Bp.,

Bécsi Ut 343.
T/H.: 269-7190

Gyari szakkereskedGhalozat: T: 250-1715/14

Dunafdldvar, Aradi koz 26. Kemi-Ker BT. T: (75) 341-541

Gyér, Jozsef Attila u. 22. TRANSVER-KEMIKAL T: (96) 327-733

Miskolc, Mésztelep Gt 1. Canter Kft. T: (46) 369-374

Pécs, Czinderi u. 3/A. BAZIS-ART-KEMIKAL T: (72) 410-684

Siéfok, F6 u. 260. Frittmann Janos T: (84) 311-469/21

Szeged, Dorozsmai Gt 33. BAU-KEMIKAL T: (62) 361-855

Szentendre, Pannénia u. 1-3. Glébus Trans Kft. T: (26) 315-748

Székesfehérvar, Horvéth I. u. KDT-Kemikal T: (22) 340-146

Szolnok, Taban u. 72. FAK-COLOR-KEMIKAL  T: (56) 420-123

Budapest:

Moszkva térnél. Vérmez6 u. 10-12. MEHES-RENOSZIG Kft.  T: 201-9730

Sorokséri Gtnal, Taglé u. 11-13. KEMIKAL KOZPONT T: 215-0446

Bécsi t 343. Jumbolit BT. T: 269-7201
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Az auto fénykora

Prevent hossz( ideje gondoskodik arrdl, hogy az On autdja mindig, mindennap

megbizhaté és ragyog6 legyen. Most megujult tartalommal, Uj kils6vel jelenik
meg. Minden termékcsoportot més szin képvisel. Az 4polési termékek bordd, a
fékfolyadék és szerelési anyagok zold, a téli termékek kék szindek.

Rj Prevent Glykolstop Prevent csavarlazit6
DOT 3 fékfolyadék. jgH, aeroszol. Hasznalataval
f Kival6 min6ségli, meg- a berozsdasodott, nehezen
f felel a nyugat-eurépai fj/  oldhat6 csavarok, kotések
és USA szabvanyoknak. 'j? kénnyedén szétszerelhet6k.
Barmely gépkocsi tipus- f Alkalmazéasaval sok id6 és

hoz hasznalhato6. energia takarithat6 meg.

Super DOT 4
** fékfolyadék. A foko
| zott igénybevételnek
vi'W | kitett gépkocsikhoz ajanl,
I juk. Kivalé min6ségd,
megfelel a nyugat-eurépai "
és USA szabvéanyoknak.

Prevent paramen-
Jfe, tesitd aeroszol.
jS S j1 Hasznélataval megel6z-
het6 a belsé uvegfeluletek
.£ pérasodasa, igy biztonsago-
sabba teszi a kozlekedést.

Prevent szilikon
aeroszol. Kivaléan alkal-
méas mlanyag és gumi fell-
letek apolasara, szinének
felfrissitésére. A kezelt feliilet
fényes lesz, las$'6ban oregszik.

Prevent féktisztito
f aeroszol. A fékrendszer tel-
jes szétszerelése nélkul pillana-
tok alatt megtisztithatok a fék-
betétek, fékdobok és a tarcsak.

fijp i’

Prevent gumiapol6
ggife aeroszol. Gumiabroncsok,
5*7 gumiszoényegek kivalé apo-
\*S I6szere. A gumi 6regedését,

repedezését gatolja, visszaadja
f rugalmassagat és felfrissiti
_fekete szineit.

Prevent motorblokk
n tisztité aeroszol.
Motorok, karosszéridk, alva-

ufcje zak, alkatrészek praktikus, ké-
n nyelmes tisztitészere. A vizzel
‘~i lemosott felliletre szérva

kénnyen eltavolithaté a zsiros,

olajos szennyezG6dés.

A Prevent nyari szélvéd6mos6 koncentratum sokszoroséara higithatd, vezetés kdzben hatékonyan eltavolitja a sarat,
rovarmaradvanyokat. A Prevent autésampon és viasztartalmi autésampon a ragyog6 karosszéria nélkilézhetetlen

kellékei.

m Uj lakkfeliletek védelmére, fényének novelésére szolgal a Prevent autéapolé paszta.
m Az autépoliroz6 paszta pedig fényessé, karcmentessé varazsolja az eléregedett lakkfellleteket is.
m A nehezen eltavolithat6é katranyfoltok, illetve rovarmaradvanyok katranyoldéval és a rovar és szilikon eltavolit6-

val tisztithatok le.

A Prevent termékcsaladdot az aut6s szakboltokban, Utkdzben pedig

a MOL Rt. benzinkUtjainal érheti el.



85x5x2,5

29,5x5x1,2

pontosan dolgozzunk, az enyvezett
kotést igen er6sen szoritsuk 6ssze (3),
hogy az illesztés szinte ne is latszod-
jon. Az igy kapott tablaval mar egy
anyagként dolgozhatunk.

A félsablonnal el6rajzolt format (2)
dekopirflirésszel vagjuk ki, és az éle-
ket igen alaposan csiszoljuk le. Na-

gyon mutatés, ha az ivelt
kontirokat fazonmaréval
megdolgozzuk (5). A tal-
pak - hasonlé technol6-
giaval - mar egy anyag-
bél készilhetnek. Talan
ezen az egy helyen ajan-
latos lenne keményfaval
dolgozni. Ugyeljiink arra,
hogy a talp ive elég nagy
legyen. Nehogy a bdlcs6
tulsdgosan billenékeny
legyen, ill. a baba legki-
sebb mozdulatara is in-
gani kezdjen.

A négy lab szamara
flirésszel készitsik el a
csapokat, a kapcsolédo
hornyokat pedig faroval
és vésdvel alakitsuk ki. A
kotések szoros illeszté-
slek legyenek, ne csak
a ragaszt6 tartsa 0ssze
6ket. Ugyancsak egye-
nes csapozassal kap-
csoljuk 0ssze a négy
hossztartét az oldalfalak
8-8 elembdl allé racsaval

)A két also hossztartéra
csavarozott lécbetétekre
tdmaszkodik majd az
agy fenéklapja. Ez az
egy elem természetesen
rétegelt lemezbdl készul-
het.

Az Osszeallitas rendje:
El6sz6r az el6- és hatfal
elemeit csapozzuk dssze
(6), majd ezek szarada-
sa alatt 6sszedllithatjuk a
két oldalfal racsszerke-

zetét. Legvégil koldokcsapokkal erd-
sitsik r4 az oldalcsapokra az el6- és
hatfalat. A fenéklemez behelyezése
mar csak egy mozdulat.

Az igen gondosan lecsiszolt hinta-
bolcsét szintelen lakkal, vagy egész-
ségre artalmatlan vizes lazurral kenjuk
le.

1994, 5. szam XXXVIII. évfolyam
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Megijelenik havonta egyszer. Terjeszti a Nemzeti Hirlap-
kereskedeimt Rt és a regionalis részvénytarsasagok.
valamint alternativ terjeszték, Eléfizetheté barmely hir-

4 *<apkezbesitd postahivatalnai és a Hirlap-eléfizetési es

LapeUéatasi irodanal (HELIR 1900 Budapest XIll Lehel
utca 10/A,) kozvetlenil vagy postautalvanyon, valamint
atutaldssal a HEUR 215-96162 pénzforgalmi jelz6sz&-
mara. Kuifoldtek részére el6fizethetd a Kultira Konyv,
Hirlap Kilkereskedelmi Vallalatnal, P.QB 149 Buda-
pest 62. El6fizetési dij negyedévre 165 Ft, félévre
330 Ft, egész évre 660 Ft.

Kozlesre alkalmatlan kéziratokat képeket, rajzokat
nem 6rzénk meg és nem juttatunk vissza

1994. 5. SZAM
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EVEZOS CSONAKOK
KISJAVITASAI

igy aprilis végén, méajus elején a csonakhazak kornyékén régebben megélénkilt az élet. A csénaktulajdonosok kihasznalva a hétvégi
szabadnapokat, rendbe hoztak hajoéikat. Csiszoltak, lakkoztak, kijavitottak a kisebb-nagyobb séruléseket, sét az ligyeskez(iek még a palank-
cserét is maguk végezték el. Mostandban azonban sokkal csendesebb a garazsok el6tti ,,platz”, s a gondosabbja is legfeljebb a téli kény-
szerpihen6 porat mossa le a csénakjarol. Toprengve szemlélik ugyan az itt-ott repedt bordakat, palankokat, de a hibak kijavitasara mar
csak elvétve véllalkoznak. Kevesebbet is hasznéljak a hajot - érthet6 okok miatt - az igényesebb javitdsoktél meg kimondottan ¢édzkodnak.
Az értékes csonakok igy azutdn lassan ténkremennek. Az ok tobbnyire az, hogy a tulajdonosok nem jartasak a karbantartasi munkéakban.
Marpedig aki csénaktulajdonos, s hajéjat sok éven at épségben szeretné a magéénak tudni, a karbantartasaval is térédnie kell, s az érték
megG6rzése okan érdemes is beletanulnia. Val6jdban nem is kell olyan sokat tenni azért, hogy hajoink allagat évrél évre szinten tartsuk. lgaz,
viszont, hogy az elhanyagoltabb csénakokat egyszer, s lehet6leg minél hamarabb egy altalanos tatarozéssal kell rendbehozni. Ezutan méar
csak az aproébb hibakat kell kijavitgatni, s minden szezon el6tt fel kell Gjitani a hajok vizallé bevonatat. E munkakat megkdnnyitendd
kulonféle csonakjavitasi fogasokat, megoldasokat ismertetiink.

Igen gyakori és kedvelt a kétparevezds ,,csa-
ladi” taracsénak, kozismertebb nevén a kiel-
boot. Elég bonyolult szerkezet(i - marmint egy
kajakhoz viszonyitva -, s ezért szamos hiba Is
adodik rajta. Kivaltképpen, ha a hajé reg, s mar
a sokadik tulajdonosai va%(yunk. igy ugyanis
orokoltik az eléttink levok altal ,.elkovetett”
hibakat és ki nem javitott fogyatékossagokat is.

Vizsgalodasunkat az oldalpalankok szem-
revételezésével kezdjik el. Ezeknek kivil-belil
épeknek kell lennitik, s a gerinc mentén, az
orrt6kénél és a fartiikdrnél is hézagmentesen
kell csatlakozniuk. Ha a lakkozason repedése-
ket, vagy vizre téve a csonakot, vizbeszivargast
észlelink, netan egy-egy palank kiall a sikbol, a
hibas részt el6bb tisztitsuk meg a lakktdl. Ken-
juk be lenolajkencével, s a palankvéget régzité
sargaréz facsavarokat hizzuk szorosra. Ha a
csavar mar nem fogna, cseréljiik ki vastagabbra.
Ha pedig a palank a mellette lev6tol kissé el is
valt, akkor a rogzité szegecseit, tarcsait hizzuk
szorosabbra, s a szegecsek gyamfejét - a tarcsat
leszorit6 elkalapalt szegecsszarak végét - Gjbol
kalapaljuk a tarcsara (1). El6tte azonban ezen a
részen is kaparjuk le a lakkot, s az egymasra
simulé palankrézsiik ala csurgassunk lenolaj-
kencét. E modszerre megszintethetjik a palan-
kok kozotti réseket, s a megszilarditott resz le-
lakkozasa utan e helyeken a vizbeszivérgés is
megsz(inik.

A gerinc mentén is nagyon alaposan vizsgal-
juk at a beeresztett palankok illeszkedését, mert
a legtdbb csonak itt szivarog. Ha a réseket mas-
képp nem sikertilne eltémiteni, akkor miigyanta
ra?(asztéba martott hosszu, keskeny fumérleme-
zeket Usslink a résekbe, majd a felesleges fa-
anyagot a gyanta megszilardulasa utan csiszol-
juk le, s kenjik be csonaklakkal.

A bordakra ajanlatos a szokasosnal nagyobb
figyelmet forditani. Ha repedt, vagy torétt dar-
abra bukkanunk, azt feltétlendl ralapolt ke-
ményfa darabokkal megerdsitve ragasszuk
Ossze. A lapolashoz hasznalt anyag 5 mm vastag
keményfa legyen, s a ragasztashoz kétkompo-
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nens(i mlgyantat hasznaljunk. A feliileteket na-
gyon alaposan tisztitsuk meg a lakktdl. A torott
fellletek kozé is juttassunk ragasztét, majd pon-
tos dsszeillesztéstik utan fogjuk kozre a két fa-
lappal (2). A gyanta atkeményedéséig gyorsszo-
ritoval préseljik 6ssze a darabokat, ezt kdvetéen
a lapolasok felesleges részét a borda belsg ivé-
hez igazodva munkaljuk le. Szegezéssel ne ki-
sérletezzlink, s csak a szélesebb bordakon alkal-
mazzunk szegecskotést.

A legtdbb régi kielbooton rozzantak a guru-
I60lések is, st hianyuk sem ritka. Pétlasuk igen
nehéz, am ha szélunk a gardzsmesternek, tobb-
nyire el6 tud ,,asni" valahonnan néhany kétség-
beejtd allapotban lévét, amelyet azonban feldjit-
va mar megprobalhatunk a sajat hajonkba illesz-
teni. Legjobb az egy témbbdl formalt tlés. A
Hfutomivet” a sajat hajonk Uléspalyajahoz iga-
zodva mér kodnnyebben kialakithatjuk (3). Az
Ulés alatti gorgovezetO leceket lehetGleg kris-
fabal, de legalabbis sir(i erezet(i vordsfenyd Ié-
cekbol alakitsuk ki, s a kifiirészelt hornyokat
alul-felal rézszalalg;g?al fedjuk le. Szilkség esetén
az Uléspalyak fellletén levé lemezboritast is
cseréljik ki hasonldra. Az tiléseket és a feldjitott
»Kocsit” javitas utan itassuk at lenolajkencevel,
majd Ujbdli finom étcsiszolas utan két-harom-
szor kenjilk be csonaklakkal. A gérgék tenge-
lyét soha ne felejtsiik el bezsirozni, igy kevésbé
kopnak.

A masik ilyen fontos és esetleg hianyzo al-
katrész a labtamasz (4), amely nélkil igen nehéz
az evezés. Potlasakor nézzilk meg, hogy a meg-
lev6 milyen kivitelQ, s ha egy tdmbbdl faragott,
akkor probaljunk meg hasonlét keresni, ha
viszont ez nem sikerilne, akkor fenyéfabol,
rétegienként kiftirészelve, majd dsszecsiszolva a
meglévhoz igazitva alakitsuk ki az (j darabot.

Sorozéséhez pl. katonai derékszijbol levagott
darabokat hasznaljunk, amelyeket bérolajjal va-
16 atitatas utdn csavarozzunk a labtamasz élére.
A labtamasz allvanyat is a meglévé alapjan
formaljuk ki, s er6sitsik dssze. Lakkozésa el6tt
ne felejtsiik el az anyagokat lenolajkencével jol
atitatni.

A kormanylapatot csak akkor nélkiilozhetjiik
kielbootunkrol, ha egyediil eveziink. Egyébkent
finomabb mandverekre csak nehezen lesz képes
a megterhelt hajo. A kormanylapat kiilonben is
sérilékeny alkatrésze a hajonak. E hianyzo vagy
torott alkatrészt érdemes j darabbal pétolni.
Anyagaul koris- vagy tolgyfa a megfelel6, am
vizalld rétegelt lemezb6l abrank (5) méretei
alapjan is elkészithetjik. Magassagat azonban
feltétlendl a sajat hajonk fartékéjének a hossza-
hoz igazitsuk.

A kormanyiv anyaga a lapatéval azonos, s
fém szerelvényét - a kormanytengely két pant-
jat 1,5-2 mm vastag, 8-10 mm szeles réz- vagy
sargaraz szalaghol hajlitsuk meg, s vordsrez
szegecsekkel rogzitsiik a lapatra. A kormanyivet

a lapat nyakara Kiképzett csapra ePy lapos ke-
ményfa ekkel erdsitsik fel. Tengelyét 6-8 mm
atmer6j(i sargaréz rudbdl szabjuk le.

A fenékracsok allapota sem elhanyagolhat6.
Ha mar tobb torott vagy alulrdl lapolva osszefo-
gott lécet talalunk ezeken, legalabb a sériilt da-
rabokat cseréljik ki, a laza, 16ty6g6 csavarkoté-
seket pedig erdsitsiik meg. Ha ez masképp nem
megK, aracsokat szedjiik szét, marassuk le réluk
a lakkot, majd lecsiszolas utan lenolajkencés
alapozasuk utan minden darabot lakkozzunk le
kétszer, s csak ezt kivetben csavarozzuk dssze
Gjbdl a racsokat. Osszeer6sitésikhdz termé-
szetesen csak sargaréz facsavarokat hasznal-
junk. Az evezdvilla-gyamot is vizsgaljuk meg, s
ha elgdrbilt valamelyik szar, azt szereljik le, s
egyengesstk ki. Vigyazzunk, mert nem mind-
egyik tomor, némelyik vastagfali acélcsGbdl
késziilt. Ezeket mlianyag-, vagy gumikalapacs-
csal egyengessiik ki, nehogy a csGpalast behor-
padjon. Ezaltal a szar meggyengilhet, s kony-
nyebben elgorbilhet megint. A kie?yenesitett
villagyamokat csiszoljuk le, majd lealapozés
utén tébbszor vékonﬁan méazoljuk be szines zo-
mancfestékkel, s csak ezt kdvetben csavarozzuk
vissza a csonakra.

A kajakok ugyancsak kedvelt vizijarmivek, s
épitésiik szerint elég sokfélék. Ritkan, de akad-
nak még lécezett kilhéjl, vaszonnal boritottak,
am a klinkerpalankolasu tdrakajakok, formara
préselt, ragasztott falemezhéjalastiak, (ivegsza-
las miianyaghol késziiltek, s az dsszeallithatd



lécvazas gumikajakok a gyakoribbak. Szerkeze-
tlik még e tipusokon belll is igen valtozatos, s
kivilrél vaszonnal boritott vagy a klinkerpalan-
kolasii kajakok pl. altalaban a gerinc és a t6kék
mellett szivarognak leginkabb. Amennyiben a
vasznazasuk meg jo allapotban van, akkor a kil-
s6 gerincet emeljlk le, a vasznat kissé feszitstik
fel, majd a léceket alaposan tisztitsuk meg a ta-
Bgsztél. A letisztitott megcsiszolt részt itassuk

lenolajkencével, teritsiink ra Gjabb tapaszré-
teget, s a vasznat alaposan nyomjuk a kittbe, s
Ujbol szegezziik le. A vaszon fellletét finoman
csiszoljuk at, a gerincet ugyancsak, majd hig zo-
mancfestékkel kenjik le a fellletiiket. Ezt kdve-
téen csavarozzuk helyére a gerincet, s most mar
alig higitott zomancfestékkel kétszer vonjuk be
a megbontott részt.

Ha a hajé megérett a teljes f6javitasra, akkor

amit csak tudunk, bontsunk le, a vasznazast tép-
juk le a léchéjazasrol, s géppel csiszoljuk le a
kittréteget. A belsG feltiletekrdl marassuk le faig
a lakkreteget, majd az alapos kiils6-bels6 csi-
szolas utén fele-fele aranyban lakkbenzinnel hi-
?l'tott csonaklakkal alaposan kenjik be a belsé
alfeliileteket. A kiilso feliletre lenolajkencés
kezelés utan simitsuk fel az 0j vasznat régzitd
kittet, teritsik ra kétoldalrél az erds, vékony
molinévasznat, s kifeszitve simitsuk el, a széle-
ken letlizve hagyjuk megszaradni. Kenjink ra
eg}/ réteg hig zomancfestéket, majd er6sitsik a
helyére a gerincet, s a hajo egész kils6 felliletét
(jbol vonjuk be zomancfestékkel. Beliilrél még
haromszor, s egyre kevésbé higitott csonaklak-
kal vonjuk be a fafeluileteket. A fedélzet vaszon-
boritasat is feszitsiik fel, a mar lelakkozott hab-
lécekkel oldalt szoritsuk le, majd lenolajkenkés
alapozas utan kétszer kenjik be zomancfesték-
kel. A vésznazott kanadai kenukat is ennek
megfelelGen Gjithatjuk fel, javithatjuk ki.

A borda nélkiili, falemezhéjalaku kajakok és
kenuk igen kényes joszagok, viszont karbantar-
tasuk konnyd, mert felliletik teljesen sima. Csi-
szolasuk geéppel is konnyen elvégezhet6, csak
arra kell tgyelni, hogy kdzben sehol se véko-
nyitsuk el a héjalast. Ha ezek a hajok netan léket
kapnak, akkor a Iékeknél a nyilast szabalyos
alakura kell munkalni, élét ferdére raspolyozni,
majd a léket bellilrdl lefedni egy beragasztott,
retegelt lemezbGl kivagott, s esetleg alakra haj-
litott hevederlappal. A lapot miigyanta ragaszto-
val er6sitsik a héjalas bels6 oldalara. Ezt kdve-
téen készitslink a nyilasha pontosan belelild,
vizallo rétegelt lemez foltot, s azt is miigyanta-

val ragasszuk a helyére. A mligyanta kikemé-
nyedése utan a felesleges anyagot csiszoljuk le,
majd a javitott részt kiviil-belll tobbszor lak-
kozzuk at.

A mianyag csdnakok kisebb sériiléseinek ki-
javitasa is viszonylag egyszerl'j. Kis repedést,
feliileti kitorést tivegszalbol és miigyantabol ki-
kevert tapasszal kenjiik ki, majd az anyag kike-
ményedése utan csiszoljunk simara. Ha a pere-
mek repedtek be, akkor belllrél vékony Uveg-
szOvet darabokkal er@sitsik meg a sériilt részt,
de m(jgyantéval mindig jol itassuk at az anya-

ot. A fellletét miigyantaval feltoltve simitsuk
e, majd végil csiszoljuk simara. Lefestéséhez
poliuretdn zomancot hasznaljunk. Ha viszont a
sériilés nagyobb fellilet(i, akkor a nyilas szélét
igazitsuk egyenesre, széleit munkaljuk ferdére,
azaz rézs(izzuk le. Anyuésra belulrdl er6sitstink
formalevalasztoval bekent hajlékony lemezt. A
nyilést ezutan Uvegpaplannal, szévettel és poli-
észtergyantaval Iamlnéljuk le. A foltot kivulrdl
csiszoljuk le, majd a folt bels6 oldalara tébb ré-
tegben - erdsitésként - ragasszunk fel tivegpap-
lant, felliletét vastagabban felkent mligyantaval
simitsuk le.

A legsériilékenyebbek talan a favazas gumi-
kajakok, evez8s csonakok. Ezeknél gyakori,
hogy a vazelemek eltdrnek, viszont nagyon
kdnnyen kicserélhet6k. A faanyag kivalasztasa-
kor ‘azonban legylink KoriiltekintGek. Csak
egyenes szal(, siird erezet(i és csomémentes lé-
ceket épitstink be. A faanyagok beeresztésérdl
és lelakkozasardl soha ne feledkezziink meg.

A csonakok gumiburkolata azonban mar ne-
hezebben javithat6. Ha gyorsjavitasrél van szé,
akkor megteszi egy gumimatrac javitofoltja
vagy sebtapasz is, amelyet Palmatex-szel ra-

asszunk a hasadasra, mé%pedig kiviilrél és be-
Glrdl is. A ragasztd azonban nem vizallo, igr
feltétlendl id6tallobban kell a hasadast megfol-
tozni. Erre legalkalmasabb a csonak burkolaté-
nak egy darabja. llyen javitéfoltokat azonban
csak mar | leselejtezett”  gumicsonakokbdl
Lnyerhetiink”. A sik felliletre teritett burkolatra
illessziik ra a kiszabott foltot, majd nagyobb pa-
kaval 6vatosan olvasszuk fel a folt széleit, s azt
olvasztds kozben nyomjuk a paka altal éppen,
hogy felolvasztott csénakburkolatra. Vigyazat,
ez nagfyon kényes feladat, el6zetes gyakorlas
egy folton ajanlatos!

A folt soha ne legyen tdl nagy, s a hasadast
beldilrél is hasonlé modon fedjik le.

Végezetiil néhany altalanos tanacs csdnakok
tatarozasahoz. Ha alapos munkat szeretnénk vé-
gezni, akkor amit csak lehet, bontsunk le, s U
tisztitsunk meg. A megszorult csavarokat el6|
kalapéaccsal és lyukasztoval Ussik meg, majd a
horonyba pontosan ill6 csavarhizéval kicsit
jobbra-balra mozditva igyekezziink mindegyi-
ket kilazitani. Kilénben letérhet a csavarfej, ki-
csorbulhat a horony. A lakk, vagy a zomancré-
teg lemarasahoz a Kromofagnal hatasosabb a
,.Lakkle” festéklemard, de pl. egy kielboot vagy
kettes kajak letisztitasahoz ebbdl is elég sok
kell. A fellazult festék- és lakkréteg lekaparasa-
hoz nemcsak spatulyak, hanem derékszogben
meghajlitott, keskenypengéf'(ﬁ nyeles kaparova-
sak is sz[]ksé?esek, amelyeket 2 mm vastag le-
mezcsikokbol magunk is elkészithetiink. Ezek

kiléndsen a nehezen hozzaférhet6 helyek és a
alankok Osszeillesztési részeinek a letisztitasa-
0z hasznosak. A lekapart fellileteket valddi

?yt')kérkeféve!, val y_gKaquorgécc_sal alaposan
edorzstlve tisztithatjuk le. Fahajok csiszola-

sakor mindig szalirdnyban dolgozzunk, vagy

hasznaljunk rezgécsiszologépet. Kézi csiszolas-
kor pedig a csiszol6fara ragasszunk 10 mm vas-
tag habszivacsot, s erre szoritsuk ra a csiszol6-

irt.

papLakkozéshoz, zomancfestéshez ecset helyett
hasznaljunk fest6pamakat, pl. Brustmastert,
vagy Euro 2000-et. Ha a szokasosnal kissé job-
ban felhl'(l;l’tjuk a festéket vagy a lakkot, a fest6-
arnakkal felteritett festék felllete teljesen sima
esz. Ujboli atfestés el6tt a fellileteket finoman
csiszoljuk at, s alaposan portalanitsuk is. Barmi-
lyen fa-, fém vagy miianyag alkatrészeket épi-
tunk be a hajonkba, felilletiket, éleiket, sarkai-
kat mindig finoman kerekitsiik le, csiszoljuk si-
mara. A fabol készilteket pedig két-haromszor
lakkozzuk is le. Csénakunk igy mindi% %ondo-
zott és hosszu élet lesz. - babos -
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Nagyon sokszor felbukkand probléma

a haztartasban, hogy mire alljunk fel

pl. fliggdnyt cserélni, lepakolni a magas
polcrol, vagy port toréini a szekrény
tetején. Sok balesetet megel6zhetnénk,
ha nem hokedlire vagy asztalra helyezett
samlin, rissz-rossz széken egyensulyozva
végeznénk a magasban teenddinket.

Igaz, hogy kit(inG, aluminiumbdl késziilt
szobalétrék kaphatok, de borsos aruk
miatt nem mindenki vasarol ilyet,

a kilalakja miatt meg nem tdl latvanyos
Jlakasdisz”. Sokkal szivesebben
hasznalnank az igyeskez(i csaladtagunk
altal készitett, igényes kivitelezés(

- kisbttornak beill6 - szép létrat. Akar
a szobaban is tarolhat6 darab igy mindig
kéznél lesz, ha felfelé szdlit a tennivald.

Egyszerre két oOtletet is adunk, ki-ki tetszése
szerint valaszthat kézulik kilsejuk alapjan vagy
aszerint, hogy kevesebb vagy tébb munkaval
készithet6k el. Kedvcsindlénak az A rajzon
mindkett6 lathato.

A szobafest6k és kertészked6k korében jol
ismert, készen kaphat6 fa létrahoz hasonl6 a B
dbran bemutatott létra. A fokok elhelyezése,
szélessége viszont sokkal kényelmesebb, biz-
tonsagosabb allast eredményez. A két fels6 foka
egymas mellett dupla szélességu, igy huzamo-
sabb munkavégzés mellett sem farad el labunk.

Az egyenként 24 cm tavolsagu 6t 1épcséfok-
kal dsszesen 120 cm-rel lesziink magasabbak.
Az egyszer(i megmunkalasi fazisok mellett e
létra nagy elénye, hogy csupan egyfajta méret(i
anyagot kell beszereznink hozza. A fenyé6 fiiré-
Szaru egészséges, egyenes deszka legyen. Ez a
létra szerényen felszerszamozott barkacsmU-
helyben is elkészithet6 gondos munkaval, figye-
lemmel.

A létra szérait 2-2 db azonos méret(i deszka
képezi. A bels6 lapokra - arajz szerint- 75°-0s
d6lésszogben rajzoljuk be a Iépcséfokok helyét,
flirészeljuk be a vonalak mentén és vésével Us-
suk ki a felesleges darabot. A létraszéarat alkotd
lapokat enyvezzik 6ssze és néhany facsavarral
rogzitsuk is. Szaradas utan tavolitsuk el az eset-
leg kibuggyané ragasztéanyagot, majd csiszol-
juk simara az egész fellletet. Most célszer(i az
élek egyenetlenségét is javitani, ha az dsszera-
gasztas nem sikerilt tokéletesre.

Az elkészult szérakat sik fellleten fektesstk
egymashoz. igy megbizonyosodhatunk arrdl,
hogy feldllitds utan a fokok vizszintesen allnak-
e, sfelll a két él hogyan illeszkedik.

A méretre szabott létrafokokat - ugyancsak
csiszolas utan - rogzitsik a szarak kozé. A rog-
zitéshez legaldbb 05x60 mm-es sllyesztettfejli
facsavarokat hasznaljunk, ezeket a létraszar kul-
s6 oldala fel6l hajtsuk a fokok élébe.

A tartéssag érdekében a még kulonalld lét-
ralapokat szintelen lakkal legaldbb kétszer ken-
juk be.

Kicsit tobb figyelmet és munkat igényel az a
létra, amit hasznalaton kivil kisasztalként hasz-
nosithatunk. Mintaul egy antik kisbutort hasz-
néltunk, azt terveztik at, hogy a célnak megfe-
leljen. Az asztalka labai aldl egy mozdulattal
,.elévarazsolhat6” az a két Iépcs6, amin kdnny-
szerrel az asztallapra Iéphetiink. Ez a kis létra-
asztal igaz, hogy csupan 68 cm-rel emel meg
benniinket, de szokszor annyi is elég a cél eléré-
séhez.
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A szilkséges anyagok beszerzését az anyag-
jegyzék konnyiti meg. Az asztalka labait és a
labakat 6sszekotd merevitbket feny6lécbdl, a
becsukhat6 lépcsét és az asztallapot laminalt fa-
forgacslapbdl vagy rétegelt farostlemezbdl ké-

szitsuk. Ha laminalt faforgacslapot hasznalunk,
az éleket csiszolas utan felvasalhat6 élféliaval
boritsuk.

A rétegelt lemezbdl kialakitott alkotérészek-
kel talan tobb csiszolasi munkank akad, de a fe-
ltlet jobban illik a labak anyagahoz. A f6bb mé-
retek és az asztal két részének helyzete a C ab-
rén lathato.

A labazatot alkotd 6sszes lécet szabjuk mé-
retre. véssuk ki a keretlécek (2) és az 6sszekot6k
(3) fészkeit a labakba, illetve a fogantyuba (4)
készitsik el a labak (1) fészkét. A fogantyuk le-
kerekitése és a lécek siméra csiszolasa utan mar
ennél a miveletnél megkezdhetjik a feltletke-
zelést. Darabonként kenjuk be az Gsszes alkat-
részt szintelen lakkal. Szaradas utan a csapokat
ragasszuk be és a ragasztéanyag megkotéséig
rogzitsuk dssze a labazatot.

Amig a ragasztds szarad, készitstk el a be-
hajthaté 1épcs6é oldallapjait. Rajzoljunk egy
nagy kartonlapra ,szabasmintat” 1.1 méret-
aranyban. Ez azért is ajanlatos, mert igy be tud-
juk prébalni az alkatrészt a helyére. Ha médosi-
tani kell, pl. a kériven, mert nem fordul el az
osszekotd léc folott az oldallap, egyszer(ibb a
kartonlapon, mint a faanyagon alakitani. A be-
forditott l1épcs6 az als6 6sszekots léchez tAmasz-
kodik, ehhez kell a forgaspont és a régzitGpont
kozott abevagas. A bevagas pontos helye ugyan
kiszamithat6, de helyességérdl a sablonon gy6-
z6dhetlink meg. Ha minden rendben van, a kar-
tonlapot rajzoljuk koril a faanyagon, és a két
Osszeszoritott lapot dekopirflirésszel egyszerre
vagjuk ki, igy biztosan egyforméak lesznek. Az
oldallapokat (5) és a lépcs6lapokat (6) kdldok-
csapok segitségével rogzitsik egymashoz.

A 1épcs6 beforditasat 10 mm atmérdjli kora-
célbdl leszabott tengely teszi lehet6vé, aminek
végeire M10-es menetet kell vagni. Osszefiizés-
kor a lépcs6 oldallapjai és az asztallab kozé haz-
zunk atengelyre (8) 1-1 db 5 mm vastag tarcsat,
ezeket rétegelt lemezbdl vagjuk ki. A tengely
végeire alatét és M10-es anya keriljon.

Biztonsagi szempontbdl nagyon fontos a két
oldalrél behelyezhet6 biztositocsap (9). Ossze-
allitds utan a csapok részére Ugy készitsiink az
asztallabba furatot, hogy a furé egyuttal a fels6é
lépcsblap alatt az oldallapba is lyukat faljon.
Haszndlatkor a lenyitott lépcsébe mindig he-
lyezzik be a biztositécsapot, nehogy a lépcsé az
asztal ala billenjen. Mivel az apré targyak oro-

Anyagjegyzek

Jel Db Megnevezés Méret (mm)
1 4 lab 40x20x740
2 2 keretléc 30x20x230
3 4 0sszekots 30x20x480
4 2 fogantyd 40x20x300
5 2  lépcsé oldal  420x300x19
6 2 lépcsé lap 450x120x19
7 1 asztallap 500x300x19
8 1 tengely 010x520
9 2 biztositocsap

kosen elkallédnak, ennek megakadalyozasara a
csapokat a furatok kozelében kis lancra vagy
zsindrra erdstve rogzitsik a labra.

Utoljara az asztallap kialakitdsa maradt. A 1a-
baknal a bevagasokat flirészeljuk ki, csiszolas
utdn koldokcsapokkal, esetleg facsavarokkal
rogzitsuk a kerethez.

Kovetkezhet a végso fellletkikészités. Az el-
6z6leg még alkatrészenként belakkozott fellle-
teket finom csiszol6papirral - polirpapirral -
dorzsoljuk at, s vigyunk fel Gjabb lakkréteget.

Ha tobb elrejtenivalé keletkezett a készités
folyaman, késtapasszal témjik be a hianyossa-
gokat, szaradas utan csiszoljuk at a feltleteket,
és fessik a berendezéshez ill§ szinlire az elké-
szilt butordarabot.

A két fogantyunal fogva konnyedén mozdit-
hat6 darab biztos j6 segitség lesz a lakasban, re-
méljuk sokak orémére készul majd el.

- mega -
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A . VERSZIVOK?”

Lassan itt a nyar. El6bb-utébb mind

a vidéki, mind a varosi lakék éjjeli
nyugalméat megzavarjak a mindenutt
megjelend szanyogok. De ezeken kivil

a nyitott ablakokon berepil6 mas,

bar artalmatlan rovarok is okozhatnak
kellemetlenséget. Igaz, hogy mar igen régen
feltalaltdk a szinyoghal6t, de annak
felszerelése nem mindig egyszer(. Kisebb
ablakokon a keretre erésitett halot
viszonylag kénnyen el lehet helyezni,

mert elegend6 a keretet a kinyitott
ablakszarnyak helyére rakni.

Fel-, ill. leszerelése kénnyen végrehajthato,
de a modern nagyobb ablakoknal

ez méar nehézséget okoz.

Ezért hataroztuk el a nagyobb ablakok red6-
nyének sinjébe behelyezhetd keretes szlinyog-
hal6 elkészitését ismertetni. Sajnos, a feladat
megoldéasa sokkal nehezebb, mint els6 pillanat-
ban gondolnénk. Az ilyen szlinyoghalét gy kell
megtervezni, hogy az konnyen fel- és leszerel-
hetd legyen, egy hirtelen kitor6 zivatarnal ne
bajlédjunk a leszerelésével, csupan az ablakokat
kelljen bezarni.

Egyetlen megoldas adédik. A szinyoghald
keretét az ablakon kivil, a redény sinjeiben kell
elhelyezni, ahonnan ha sziikséges, konnyen el
tudjuk tavolitani. Nem hallgathatjuk el, hogy al-
kgllgﬁﬁzésénél bizonyos hétranyokkal is szamol-
ni kell.

A kozolt megoldas kitlinen és korlatozéas
nélkil alkalmazhaté az atlagos nagységli] két-
szamyl ablakoknal, de a megosztott keret,
nagyméret(i harmas ablakoknal mar nem. Egy-
részt, mert az ablakot megoszto, fiigg6leges ke-
retek megnehezitik, ill. ‘megakadalyozzak az
egyszer(i behelyezést, masrészt a nagiy méretek
miatt egy sima keret nem kellGen szilard.

Szerencsére a lakasok zomében a kétszérngﬂ,
fiigg6leges osztas nélkiili ablakok vannak be-
épitve, és igy érdemes a kozolt modszer kivite-
lezésével foglalkozni.

Ha elhatarozzak az elkészitését, gondosan ta-
nulmanyozzak a tervrajzot és gyéz(idjenek meg
arrol, hogy az megfelel-e az adottsagoknak.

A szlnyoghalo egy keretre keriil. Ennek
hosszat (B abra 1) tigy valasztottuk, hogy lazan
behelyezhetd legyen a redény sinjei koze. A ke-
ret bal- és alsé oldalan el heIKezked(ﬁ kdrmok (7)
vastagsaga akkora legyen, hogy konnyen beil-
leszthet6k legyenek a redény U keresztmetszet(i
sinjeibe (2). Behelyezéskor el6szor az oldalso
kormadket kell becsusztatni a redﬁnk/ fiigg6leges
sind'ébe, majd lefelé mozgatva az alsé kormoket
kell a helyikre csusztatni. A keret rogzitését a
jobb oldali, elfordithatd kérmok (8) biztositjak.

Az igy behelyezett és rogzitett keret a reddny
vezetdsinjein kivil helyezkedik el. A behelye-
zés utan a redényt annyira kell leereszteni, hogy
az a keret felsd részére rogzitett, a be- és kieme-
lést megkonnyit6 kereszttartd (9) fels6 feluleté-
re fekiidjon fel. Ezzel a nyitott ablak védelme
mar biztositott.

Ennek a megoldasnak két elénye is van. A
szlnyoghal6t napkozben nem kell eltavolitani,
szell6ztetéskor a redény keretével - ha az nem
fix - kibillenthet6. Ejjel viszont a visszabillen-
tett redénysinek lezarjak az ablakot.

Ha az elmondottak alapjan a kdzolt megol-
dast megvalositasra alkalmasnak talaljak, a&or
kovessék a lefrasunkat.

Talan mindaz, amit eddig leirtunk ,,félelme-
tesen” hangzik a kevés gyakorlattal rendelkezd
barkacsolok részére, de megnyugtatasukra ko-
z0ljik, hogy a kivitelezés még az 6 szamukra
sem jelent majd problémat.

A munkat a keret méreteinek pontos megha-
tarozasaval kezdjik. A hosszméreteknél - mint
mar az el6zéekben jeleztiik - a kénny( behelye-
zéshez sziikséges kb. 5 mm-es hézagot biztosi-
tani kell.

A magassagot kivansag szerint lehet megva-
lasztani. Ehhez azt a tanacsot adjuk, hogy max.
az ablaknyilas 3/4 része legyen.

A méretek meghatarozasa utan készitsék el a
keretet. A fiigg6leges (3) és a vizszintes tartokat
(4) lapolva er6sitsék Ossze. A sarkokban 3-5
mm vastag, bestillyesztett, haromszogl merevi-
toket (5) készitsenek. Ezek mérete a keret nagy-
sdga szerint 80-100 mm oldalhosszlsagu le-
gyen.

A keret fiigg6leges bal és az also vizszintes
tartojara erésitsenek fel a red6ny sinjeinek vas-

ELLEN

tagsaganal 1-2 mm-rel vastagabb alatéteket (6).
Ezekre szereljék fel a vezetOsinekbe illeszkedd
kdrmaket (7). A keret jobb, ngE('SIeges tartojara
keriilnek az elfordithat6 rogzitok (8), melyek ala
az el6bbiekben ismertetett vastagsagu és a ke-
retre ragasztott alatéteket ?6) helyezzenek. A
rogzitéket (8) facsavarokkal erdsitsék fel. Eze-
ket annyira kell meghlzni, hogy ,,nehezen” jar-
janak. Ezt a tanacsot vegyék komolyan, mert ha
egy szeles id6ben a keret mozgasa kovetkezté-
ben a lazan felerGsitett rogzitok kibillennek, a
keret kénnyen kieshet. Ha nem biznak a ,,szo-
ros” felerGsitésben, akkor a rogzitéket, befordi-
tott Allapotukban egy vékony facsavarral vagy
més modon biztositsak.

A rogzitdk felsd, a redény sinjeibe beforduld

Vvégeét kerekitsék le, hogy a beforditasuk kénnyd
legyen (E).
Szereljék fel a behelyezést megkdnnyit viz-
szintes tartot (9). Mivel a behelyezéskor ezt na-
gyobb erdk is terhelik, ragasztassal és facsava-
rokkal is ajanlatos megerdsiteni.

A keret elkészitése, lecsiszolasa és lefestése
utan, annak kils6 oldalara feszitsék fel a szU-
nyoghal6t. Ajanlatos, hogy a peremeken vissza-
hajtott halét srii szegekkel - ha sziikséges, ak-
kor mlanyag szalaggal - régzitsék a keretre. Er-
re a célra nagyon jol alkalmazhaté a dobozok
lezérasahoz hasznalt miianyag heveder.

A leirtak alapjan elkészitett és behelyezett
szlnyoghal6 zavartalan alvast biztosit. Eltavoli-
tasa - ha mar nincs szilkség ra - rendkivil egy-
szer(i. Csak a rogzitéket (8) kell elforditani, a
keretet a fels6 kereszttartonal (9) fogva meg kell
emelni és kibillenteni a red6ny keretébdl.

Felhivjuk a figyelmet, hogy a keret behelye-
zése soran, ill. kiemelésekor ovatosan kell eljar-
ni, hiszen a viszonylag nagy felllet(i szerkezet,
kiilénésen szeles idében nagy eréknek van kité-
ve. A konnyedén megfogott keretet a szél ki-
kaphatja a kézb6l és az esetleg tébb emeletnyi
magassaghol lees6 keret konnyen balesetet
okozhat!

A szlnyoghalok elkészitését kovetben nyu-
godtan pihenhetiink, védettek lesziink a ,,vérszi-
vOk” tAmadasa ellen.

Szulyovszky Tibor

Helyezze el az alabbi szavakat, betiicsoportokat - tizennégy kivételével - az ab-
raban. Egy sz6t konnyitésiil elére beirtunk. A tizennégy megmaradt sz kezd6be-
tlit helyes sorrendbe rakva, egy barkéacsolashoz nélkiilézhetetlen eszkdz nevét

kapja.

Kétbetlisek: AA, AT, ET, GA, KO, KO, MI, OC, PI, PN, RT, ST, VO, ZI.
Harombetiisek: ALT, ART, DOB, EJT, EZE, ONT, PEA, POZ, SER, ZAR.
Négybetiisek: ALAZ, AROK, KOLA, MENT, PERL, PERM, TARA, ZENE.

Otbetlsek: ATEJT, ELEJT, ELEZI, KACAT, KACSA, KAKAO, LAKAT,
PERTU, PORTI, SEGIT, VAKIT, ZARAT.

Hatbet(isek: KASSZA, OKOSIT, RAKETA, SZANTO, UTOLSO, VALAKI.
Tizbet(isek: LEMEZLOVAS, LEZERSUGAR, RACIONALIS, SATANIZMUS.

Sterczer Odén

A rejtvény megfejtését 1994. méjus 20-ig levelezélapon
kérjlik szerkesztoségiinkbe bekildeni. Cim: 1393 Bp. Pf. 328

A helyes megfejtést bekildok kozott az Eurogép Kft. ajandékat,
egy BD GL 320 szegélynyirét sorsolunk ki.

~1994. marciusi rejtvényiink helyes megfejtése: GRAVIROZO
A rejtvényt helyesen megfejték kozil DEBREI JOZSEF recski olvasonk nyerte
aMODERN TECHNIK Szerszambolt ajandékat, egy szerszamkeészletet.
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. z NEM REPED,
CSISZOLAS KENYES HELYEKEN HA ELOEURIUK .

Nem csak a viccekre érvényes, hogy egy
Ujszulottnek mindegyik Uj, hanem sok méas-
ra, pl. az egyes munkafogasokra is. A gya-

Egy-egy régi kedves butordarabunk felGjitasakor vannak
helyek, ahol feltétlentl szikséges lenne a fellletek atcsiszo-
lasa, &m még kézzel sem igen fériink hozza. Radadasul ha nem

vigyazunk, igyekezetiink kdzben a kérnyezd részeket a kelle- korlottabb barkacsolok tudjak, hogy a vé-
ténél jobban lekoptathatjuk. Ilyenkor tartsunk egy kis pihe- konyabb faanyagok szegeléskor elhasad-
nét, sjol gondoljuk &t, melyik részt milyen forméaba hajtott hatnak (1). Ritkabban hasad el a falemez,
csiszoldpapirral-, vagy -vaszonnal koptathatjuk le a legel6- ha a szeg hegyét egy kalapacsitéssel letom-
ny&sebben. pitjuk, de a legbiztonsagosabban ugy vehet-

Félkerek hornyokat hengerszerlien 6sszesodort, s szinte juk elejét az anyag berepedésének, hogy a
teljesen a horonyba ill6 csiszol6vaszonbdl kialakitott tekercs- szeg atmérgjénél egy-két tizeddel kisebb
esei lehet kicsiszolni (1). E célra megfelel egy vékonyabb lyukat farunk el6 (2).

koldokesaprud is, amelyet csiszol6vaszon csikkal fogunk ko-
rdl, s azt csiszolas kdzben ujjainkkal 6sszeszoritva tartjuk fe-
szesen. Ez faraszt6 ugyan, de eredményes, hiszen csiszolas
kozben egyenletesen kopik a homoru feltlet.

Dombora palastq, ivelten homoru fellleteken hasznélha-
tunk vastagabb farudakra csavart csiszolopapirt is (2). Ha
még egy vékonyabb habszivacsot is tesziink a csiszolépapir
és a farld kozé, akkor a szerszamjobban a feltletre simul, s
egyenletesebben fog a papir.

Nagyon keskeny hornyokat, faragvanyoknal a mélyre vé-
sett részeket szinte csak két- vagy négyrét sarkosan dsszehaj-
tott csiszoldpapir élével és oldalséd
részével koptathatunk le. Ez esetben
célszerl 10x10 cm-es, négyezet ala-
ki darabot kivagni a csiszol6papir-
bol, sazt atlésan vagy a felez6vona-
lai mentén 6sszehajtani. igy kevés-
bé megy karba a csiszoldéanyag, saz
osszehajtott darabot is j6I meg tud-
juk fogni (3).

Ha szélesebb hornyok belsé oldalat, aljat kell lesimitanunk, finom-
ra csiszolnunk, kulonféle méret(i, a horonynal keskenyebb falemezre,
lécre hajtsuk ra a csiszoldéanyagot (4), shogy ne az ujjainkkal kelljen

NE NYISSA, TOLJA AJTAJAITI ETKEZOHELYEK

KULTERI PANORAMA

TOLOAJTOK ATADOABLAK ALA
kivalo 16g- és vizzaro,
ho- és hangszigetel§
A régebben épitett lakdsokban még ma is

Beltéri térelvalaszto- szekrény-, gardréb-, megvannak az tn. atadéablakok, sét, ha még le

TO |_O AJTO VASALATOK nem falaztdk néhany modem lakételepi otthon-

Egy-négy ajtos valtozatban. bar,1 is. 'I_I)l/'eq ablakon keresztu’I konpyebb a"ta—

Fiokcstiszok, mono polcrendszerek. Aruminta-bemutaté rendszerek. lalés, kulénosen akkor, ha az étkezGasztal koz-
Kérje ingyenes prospektusunkat! vetlenul akiad6ablak alatt van. Ha pedig nincs,

érdemes e helyre a csalad létszaméahoz igazodd
nagysagu asztalt késziteni. Példaul két sze-

VERET-VASALAT KFT. mélynek elég egy kb. 500 mm sugard, félkerek

8000 Székesfehérvar, Zamoly utca 3. (volt Mészaros Jézsef utca) asztal, amelyet két 20x300x700 mm-es fafor-

Telefon: (22) 323-068, Telefonfax (22) 321-389 gécslapbol kialakitott labbal tamasszunk ala.

Az asztallapot és a labakat célszer(i a falhoz is

odaerdsiteni. Hasznalaton kivul a két kis Ul6-

két, vagy széket az asztal ldbai mellé tolva

M5 szinte alig foglalnak helyet, s néhany gyorsan

A\ / A A 1ENIE athelyezhet6 kis disztarggyal, virdggal még az
FOVAROSI BEVEZETOJEN EL ablak sem tul szembe6tls (A).

Nagyobb csaladoknal a kézos étkezésekhez

csavaro k'Szeg ek-zarak nagyobb asztal is kell. Ha a kiad6ablak al& sze-

r(‘jg Zités- és szereléstechnikai eszkdzok relve tdl terjedelmes lenne, a probléman a ki-
hazhat6 asztallappal segithetiink. A falhoz er6-

sitett asztallapot ilyenkor két oldalara szerelt

1000 APRO CIKK l6cvezetekekkel lassuk el. Méretét Ggy csok-

kenthetjuk, hogy a kihGizhaté lapot a vezetékek

Kispest kozé helyezzik, s a fels6 lap ala toljuk. Az asz-
tal labait természetesen a kihtizhat6 lap aljara
e Vas Gereben u. 185. erdsitsik fel. A kiadéablak mellé kis polcokat

akaszthatunk a falra, amelyen az izesit6 flisze-
reket, s egyéb étkezési kellékeket helyezhetiink

Nyitva: keddtdl - péntekig 9- 17 éréig el (B). A nagyobb étkezGasztalt még potirdéasz-
szombaton 9- 13 (’)réig talként is hasznalhatjuk.
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SZEKRENYB,E REJTETI
MOSOGEP

Az automata mosogépek szépek, formatervezettek, &m az igénnyel berendezett firdészobakba csak akkor
illenek jol, ha a tdbbi berendezési targy is altalaban fehér, de legalabbis halvany pasztellszind.
Ujabban viszont a faburkolatl mosdé és egyéb szekrények is nagyon kedveltek, s ezek kozé mér kevéshé
illik az altalaban fehér szin(i mosogép. Aki a flird6szobajaban is szeretne egységes 0sszhatasu

berendezést kialakitani, s a kortilményei is megvannak hozz4, azoknak ajanljuk a bemutatott megoldast:
a mosogép szekrénybe rejtését.

A képiunkdn bemutatott valtozat a mar meglévé mosdodszekrény -
ami egyébként ugyancsak sajat készitésli dadab - mellé kertlt az elol-
t6ltds mosogép, s igy kézenfekvd volt, hogy az egységesebb tsszhatas
kedvéért kiegészitd szekrénybe zarjak. Mivel a mosddszekrényt erede-
tileg is egyszer(i szerkezetl elemekbdl allitottak Ossze, a kiegészitése
sem volt nehéz. Rovid leirdsunk alapjan akar az egész mosddszekrényt
- a mosogépet rejté darabbal egyiitt, vagy akar kulon-kulon is - elké-
szithetjuk, ha a helyiség adottsagaihoz igazoddan tervezzik meg.

A szekrény oldallapjait 19 mm vastag, laminalt fellet( faforgacs-
lapbdl szabjuk le. Fed6lapja a mosdd szélességéhez, ill. a mos6gép
mélységéhez igazodo, lekerekitett €l laminalt feltletd un. fehér mun-
kalap. Hatlapként megfelel 10 mm vastag faforgacslap is, ha mindkét
oldala fel6l ienolajkencével alaposan atitatjuk. Ha azonban a moségép
feletti polcos szekrényt is elkészitjik, célszer(ibb 16 mm vastag lami-
nalt fellletl faforgéacslapot hasznalni hatlapként.

A szekrény ,frontfelliletét” azaz az elllsé ajtdkat, és fidkelSlapokat
hosszadban 5 mm szélességben felhornyolt, gécsmentes, sirli erezetd
feny6 vagy mas, pl. tolgyfabol allitsuk Ossze. Az ajtok betétlapjai is
hasonlé anyagbdl készilt, 5mm vastag rétegelt lemezbdl leszabott da-
rabok. Az ajtok 20x60 és 20x30 mm-es lécekbdl kialakitott keretét
5x10 mm-es keményfa idegancsapokkal forjuk ossze. A keretléceket
nagyon pontosan szabjuk le, mert csak igy lesznek az ajtok azonos
méretliek. Az ajtok Osszedl-
lithsa el6tt minden alkatrészt
feltletkezeljink, majd egy-
egy vendégcsappal fogassunk
Ossze egy rovidebb 20x30
mm-es és egy hosszabb 20x70
mm-es keretlécet, a betétlapot
pedig ragasszuk a lécek hor-
nyaba. Ezt kdvet6en Ussik he-
lyére a kovetkezd keretlécet és

koldokcsapok  a még hianyz6 vendégesapo-
kat is, majd végul a negyedik
lécet is ragasszuk a heiyére.
Az Osszeragasztott, s mar el6-
z6leg fellletkezelt ajtok kere-
tének belsd oldalara véssiink
fészket a csukléspantok sza-
mara, s csavarozzuk fel a fo-
gantylk szerepét betolté kis
015x25 mm-es keményfa ru-
dakat.

A szekrény kavajat koldok-
csapokkal megerésitve ra-
gasszuk 0ssze, s rogzitsuk he-
lyére a héatlapot is. Ha pedig
még egy felsd szekrény is ke-
rdl ra, akkor annak a kavéjat is erdsitsuk fel az élére. Az alsé heveder-
lapot azonban csak a legvégén - miutan a szekrényt és a mosogépet is

csuklospantok mar a helyére allitottuk - Ussiink a két oldallap élére. Ezt a darabot ne
ragasszuk a szekrényre, mert ha a moségépet javitani kell. csak e lap

moségép eltavolitasa utan tudjuk a szekrénybdl kihGzni. Ezért a szekrényt mar

L, eleve agépnél nagyobbra méretezziik, hogy javitaskor viszonylag kony-

ajtolap nyen kihGizhassuk a helyérél. Ha a szekrénynek felsé része is van, akkor

azt a végleges helyére allitdsa utan néhany falba eresztett facsavarral is

ajanlatos megerdsiteni. - sj-
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Aki a viz alatti vilag csendes szépségében nap

mint nap szeretne gydnyorkodni, akvariumot

szerez, és egzotikus novényeket, halakat telepit bele.
Persze ehhez els@sorban akvarium sziikséges,
amelyet ugyan készen is megvasarolhatunk,

am - tekintettel a kulonféle igényeinkre és a kés6bbi
kiadasokra - sokkal elénydsebb, ha magunk készitjik
el. igy megkozelitéen olyan lesz, mint amilyet
elképzeltink magunknak. Sokan attél félnek,

hogy akvariumuk szivarogni fog, am ha megfelel§
gondossaggal ragasztjuk dssze az Uveglapokat,

ettél nem kell tartani. Cikkiinkben

az akvéariumkészitéshez adunk tanacsokat.

AKVARIUMOK MERTEK UTAN

ElGszor azt dontsuk el,
hogy leend6 akvariumun-
kat hova szeretnénk elhe-
lyezni. Arra mar ekkor
gondoljunk, hogy a kisze-
melt helyen ne érje inten-
ziv napfény, mert kiloén-
ben az algasodas miatt
gyakran kell majd tisztita-
nunk. Tovébba az sem
mindegy, hogy polcra he-
lyezve, vagy szekrénybe
épitve az adott butor elvi-
seli-e majd az akvarium
sulyat. Ne feledjuk, hogy
az akvariumok elég sulyo-
sak! Polcra vagy szekrény
tetejére csak a butordarab
meger@sitése utan tanacsos
helyezni. Van még néhany
szempont, ezeket ugyancsak ajanlatos figyelembe venni. Példaul azt, hogy a kisméretli akvariumokat gyakran kell
tisztitani, mig a nagyobbak kevesebb gondozast igényelnek, mutatésabbak is, és a halaknak is nagyobb a mozgéasteruk.

A nagyobb (rtartalmlak tehat idedlisabbak, viszont igen sulyosak. Csak tajékoztatasul emlitjik meg, hogy pl. egy 37
literes, 250x300x500 mm-es akvarium 6szsulya kb. 47 kg, és egy 100 literes pedig teljesen berendezve, Uizemképesen
akar 150 kg is lehet. Ilyen jelentds terhelést kevés butor visel el, ezért a nagyobb méretl akvariumoknak érdemes
zartszelvényl lagyacél idomokbdl 6sszehegesztett allvanyt késziteni, amelynek viszont igazodnia kell az akvarium alapméretéhez.

El6bb tehat az akvarium méreteit hatdrozzuk meg. A csekély mélységli, magas formak nem igazan jok, s ha lehet, inkdbb a szélesség 1,5-2-szerese
legyen a magassaga, s hossza se legyen a szélesség haromszorosanél sokkal tdbb. A befoglalé méretek meghatarozasa utan milliméterre pontosan
hatarozzuk meg akvariumunk hataroldlapjainak a méreteit is. Ezek pedig attdl is figgnek, hogy milyen vastag tveg szikséges az elkészitésikhoz, s az
Uveglapok milyen forméban illeszkednek egymashoz. Idealisnak mondhatd, ha a fenéklap két keskenyebb szélére tAmaszkodik a két oldallap, s az el6-
és a hatlap ezeket kdzrefogja. A kisebb méretl akvariumokhoz elég, ha 5 mm vastag tUveglapokat hasznalunk, mig a kézepes nagysaguakhoz 6-8 mm
vastagsagu Uveget valasszunk, s a hatarol6 lapok méretét is ezeknek megfelel6en hatarozzuk meg. Az tiveglapokat vagassuk méretre, atvételkor minden
darabot ellen6rizziink méretpontossag, egybevagésag és az oldalaik merélegességét illetéen is. A pontatlansagokat ugyanis hazilag nem lehet korrigalni,
és ragasztaskor problémaink lesznek.

Ezutan a méretre vagott Uveglapok oldaléléit kdzepes finomsagu csiszoldpapirral hosszaban csiszoljuk &t, az éleiket is minden oldalon csiszolassal
finoman kerekitsuk le. Ezt a miveletet ajanlatos keszty(iben végezni, mert az Uveglapok oldalélé elvaghatja a keziinket. Az oldalélek akkor megfelelGek,
ha a csiszolas utan fellletlk teljesen elmattult. Az tUvegeket ezt kdvetéen b6 vizben mossuk le, majd nagyon alaposan zsirtalanitsuk (1). E mivelethez
alkoholt, vagy ,,Clin” ablaktisztitét hasznaljunk. Az lGvegeket tiszta ronggyal toroljuk szarazra, majd fektessik tiszta torilkdzére.

Az akvarium Uveg fenéklapjat fektessik sik asztalapra, két szemben levé rovidebb szélére nyomjunk vékonyan attetsz6 szilikongumi réteget (2), majd
a két hosszanti oldalélét is vonjuk be szilikongumival. A felkent ragasztbanyag szélessége mindig 1 mm-rel szélesebb legyen, mint az Uveglap vastag-
saga. Arra is Ugyeljink, hogy el6z6leg ne érintsiik keziinkkel a ragasztasi helyeket, mert kiilénben a szilikongumi tapadasa nem lesz megfelel§. Ezutan
az egyik oldallap harom élére és az el6lap szé-
lére is teritsiink ragaszt6anyagot. El6bb az el6-
lapot illesszik a fenéklap élére, s kdzvetlendl
ezutan az egyik oldallapot nyomjuk a két tveg-
lap szélére (3). Az Gszeillesztett darabokat el-
mozdulas ellen egy-egy széles ragasztészalag-
gal biztositsuk. A bels6 élek mentén kitliremlett
ragasztot lekerekitett sarkd fémlemezzel lehuz-
va simitsuk el, a kuilsd élek mentén pedig sikban
egyengessuk el a szilikongumi rétegét. Kovet-
kezhet a masik odallap beragasztasa, tomit6-,
ragaszt6anyaganak a lesimitasa. Végul a hatla-
pot is a helyére illeszthetjik (4), ragszalagokkal
rogzithetjuk. Ha a fed6tveg majd az oldalak ko-
zé kerul, célszerli konzolként 25-30 mm széles
Uvegcsikokat ragasztani az elsé- és hatlap felsé
részére, amelyeket méretre vagott falécekkel
alatamasztva rogzitsiink a ragasztbanyag meg-
kotéséig. ElImozdulés ellen most is ragasztosza-
lagokkal biztositsuk az ivegcsikokat (5).Az0sz-
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fénycsé burkolata
Imm-es alu. lem.

3mm-es iveg fed6lapok

szegély lécek

5-8 mm-es
tveglapok

10-15 mm-es
rét. lem.
alaplap

also
diszit6
szegélylécek

labak

szeragasztott akvariumot hagyjuk egy-két napig
»pihenni”, majd ha a szilikongumi teljesen atke-
ményedett, johet a vizes proba. Az akvariumot
helyezziik egy asztalra, tavolitsuk el a ragaszto-
szalagokat, s fokozatosan téltsuk fel vizzel. Pro-
baként 6vatosan emeljik meg, s legalabb egy fél
napig hagyjuk allni. Ha netan szivargast észle-
link, a helyét jel6ljuk meg, majd egy mlanyag
csével szivjuk le a vizet. A belsé feltletét el6bb
szivaccsal, majd ezt kdvetéen széraz ruhaval to-
roljuk tisztara, s varjunk, amig teljesen megsza-
rad. A szivargas helyére nyomjunk Ujbél szili-
kongumit, s hagyjuk teljesen megszilardulni. A
szivargds megsz(inését Ujbdli  vizfeltoltéssel
ellen6rizzik, s ha két-harom nap utan sem észle-
lUnk Ujabb szivargast, folytathatjuk az akvarium
alakra formalasat. A legtdbben ugyanis itt befejezettnek tekintik a munkéat, pedig még lenne mit csinalni. Az akvarium igy nem mas, mint egy
tobbé-kevésbé elfogadhaté kullem( tvegtartaly, amely a szobaba kertilve nem kimondottan esztétikus latvany, érdemes rd még egy kis munkéat aldozni.
Ahhoz, hogy akvariumunk mélté legyen a butorainkhoz, ill6 keretbe kell foglalnunk. Alapként - nagysaga szerint - 10-15 mm-es rétegelt lemezbdl
leszabott alaplapra allitsuk (A). Ez ald még ragasszunk fel legalabb négy labat (B), melyek megkdnnyitik az akvarium levételét. Az alaplap élére gérbe
vagott léckeret vagy 2 mm vastag, 25 mm széles aluminium, esetleg sargaréz lemezcsikot célszerl erésiteni (C). A fels6 élekre is hasonld anyagbol
osszedllitott keret kertilhet, &m az legalabb 5 mm-rel nyuljon tdl az Giveglapok élén. Az élekre ragasszunk vékony gumiszalagot, hogy a tet6lap rugalmas
anyagra fekudjon fel (D). Az oldalso6 éleket is ajanlatos lefedni. E célra a kilonféle modell-lécek a legmegfelelébbek. A vékony lécekkel ugy takarjuk
le az 6sszeragasztott Uveglapok élét, hogy az 6sszeragasztott részeket teljesen elfedje, semellett érdekes tagolast is adjon a szegélyeknek. Ha két azonos
méret(i lécet a kulsé éllel egy sikba erdsitiink az akvariumunkra, s a két léc alkotta sarokba vagy egy Ujabb, lekerekitett él lécet, vagy egy fényesre
polirozott sargaréz, vagy aluminium huzalt ragasztunk, igen eleganssa tehetjik a fiigg6leges szegélyt (E). Rusztikusabb hatasu a félkerek vagy a
lekerekitett éll lécekbdl kialakitott, egymasra lapolt sarokboritas (F, G). Mindenki maga dontse le, hogy melyiket alkalmazza, mégpedig a butorzathoz
igazodva.
Végul néhany sz6 a vilagitasrol. Erre legalkalmasabb a fénycsd, amelynek 1 mm-es aluminium lemezbdl hajlitsunk hosszu burét. A fénycsétrafét és
a gyujtot is erre csavarozzuk fel, a két végét pedig egy-egy vastagabb lemezzel zarjuk le. igy csak a billen6kapcsoléval ellatott haldzati vezetéket kell
a burdbdl kivezetniink. A bura alsé peremére ragasszunk gumicsikot, hogy ne csUszkaljon az akvariumot fedd tveglapon. - 0S-
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Maganfelméréseim szerint az egy haztartasra szamitott
éves walkman-fogyasztas minimuma eléri a masfél,
két darabot. A riaszto statisztika természetesen
csak a ,tini” korosztaly aktiv sétaldémagnozé rétegét
érinti, viszont a talzott magnéfogyasztas koltségei
a szuld'kre harulnak. Nem tdl nagy 6sszegekr6l van szd,
és a csere a hibas késziilekek pdtlasanak
a leggyorsabb moddja. Ez a megoldas azonban
néha indokolatlanul pazarlo.

A walkman-ekrél, azaz a kisméreti hor-
dozhat6 telepes, fiilhallgatés magnetofo-
nokrol eddig ellentmondé és megosztd vé-
lemények alakultak ki. Hasznalati értékiik
mértékére a gyors és tdmeges elterjedésiik-
b6l kdvetkeztethetiink. Mindegyik gyerek,
aki csak teheti, ezt hallgatja, de a feln6ttek
sem zarkéznak el a hasznalatatél. Meg-
szdmlalhatatlanok azok a kulonféle rendel-
tetés(i és tartalm( kazettadk, amiket ezeken
a kicsi késziilékeken egyre javulé ming-
ségben lehet meghallgatni. A nagy attorés
tulajdonképpen akkor kezd6dott, amikor a
PHILIPS cég, a mai formaban is létez6
kompakt kazettat kifejlesztette, és ezzel
megindult a hagyomanyos szalagos mag-
netofonrdl az attérés a sokkal kisebb és
praktikusabb kazettas késziilékekre.

5/14 ELEKTRONIKA

A kazettds magnetofontechnika, ami
nem mas, mint a mar meghonosodott, fo-
lyamatosan fejl6d6 magneses hangrogzité-
si eljaras konnyen kezelhet6, otthoni ama-
tér valtozata, tulajdonképpen a hangin-
formaciét hordozo szalagot tartalmazé
kazettara épil. A kazettds magnetofonok,
igy a walkman-ek is, ezen kazettak fizikai
tulajdonsagaihoz igazodo elektromechani-
kus késziilékek. Minden képességiikkel te-
hat a kazettdkba betoltétt szalagok egyen-
letes mozgatasat, felmagnesezését, ill. a
mar felirt magneses jelek pontos leolvasa-
sat szolgaljak. Ez a szempont a legfonto-
sabb, amit a walkman-ekkel kapcsolathan
figyelembe kell venni.

Amikor egy Walkman elkezd rendetlen-
kedni, akkor éppen az el6z6ek miatt az el-

s6, amit meg kell allapitani, hogy a hiba
mindegyik kazettanal jelentkezik-e, vagy
csak egy-két darabnal, esetleg ki lehet
sz(irni egy jellemz8 gyartmanyt vagy netan
a hiba a kazettak jatszasi idejével all dsz-
szefliggésben.

Gyakori jelenség, hogy egyes Walkman
tipusok, és féleg az olcsébbak, ennélfogva
egyszer(ibbek, mar 0j korukban is ..meg-
eszik” a 90-es kazettakat. A gyartdk a ké-
sziilékeik ilyen fogyatékossagait nem jel-
zik, ajelenség ellen nem lehet sokat tenni,
esetleg kerilni kell a 60 percnél hosszabb
jatékidejl kazettak hasznalatat. El6fordult,
hogy ilyen hiba okanak kideritésével for-
dultak hozzam. Nem tudtam mast, csak az
el6z6eket tanacsolni, és a készilék évekig
hibatlanul miikddott.

A walkman-technika, fliggetlendl attol,
hogy els6sorban a szérakozast szolgalja,
elkerllhetetlendl a professzionalis teriilete-
ken is megjelent. Az ide szant késziilékek
azonban az atlagos fogyasztoknak megfi-
zethetetlenek, és az altaluk nyujtott meg-
bizhatésag, valamint a magas szinvonall
szolgaltatasok kihasznalatlanok maradnak,
mindent dsszevetve nem érdemes kilénle-
ges, és emiatt méregdraga walkmant a hét-
koznapi hasznalathoz vasarolni, kiiléndsen
nem a gyerekek szamara.

A bonyolult és sokféle szolgaltatast
nyGjté, ennélfogva draga készilékek az
arukkal nem aranyosan strapabirébbak. A
magasabb min&ségi kategdriaba tartozo, és
a kiemelked6en jo miiszaki paraméte-
rekkel hirdetett készilékek nem kevés vo-
natkozasban sokkal érzékenyebbek, tobb
és Osszetettebb karbantartast igényelnek,
mint az olcsé tdmeggyartast tarsaik. Az
olcsosagnak megvan az a nagy elénye,
hogy a késziilékben sok miikodési funk-
ciot egyszerlibb megoldasokkal kell meg-
valdsitani. Hogy valami egyszer(ibb, nem
jelenti azt, hogy sokkal rosszabb is. Az ol-
cs6bb walkman-ekben kevesebb mechani-
kus alkatrész van, az elektronika pedig j6-
forman egy vagy két integralt aramkdrben
talalhatd. Az egyszeriiség végsé soron a
tartossagot is szolgalja. A bonyolult, rend-
szerint kis helyre agyonzsufolt, szamtalan
alkatrésszel szerelt draga késziilékek javi-
tasa aranytalanul draga, mig az egyszerd,
olcso késziilékeket még a nem szakember
is killondsebb kockéazat nélkil rendbehoz-
hatja.

Azzal, hogy egy-két ezer forintos, olcso,
walkman-t szétszediink, és megprébaljuk a
rendellenes miikodésének okat megtalalni,
esetleg megszintetni, tulajdonképpen nem
vallalunk semmilyen komoly anyagi von-
zattal jaré kockazatot. Sokaknak talan egy-
szer(ibb egy masik késziiléket vasarolni,
mondvan, hogy ez az arat mar Ggyis meg-
szolgalta. A késziilékek végleges ,leirasa”
az esetek szamottevé hanyadaban indo-
kolatlan, mert esetleg a hiba egyszeriien
megsziintethetd lett volna. Nem szabad fi-
gyelmen kivil hagyni azt a tényt sem,
hogy ezekben az egy kaptafara gyartott kis
késziilékekben rengeteg a k6zds vonas, az
egyforma, szinte uniformizalt alkatrész,
ami az egyikbdl a masikba kénnyen atte-
het6.

Kevés késziilékre mondhato el az, hogy
olyan sok alkatrész cserélhet6 fel egymas
kozott, mint a walkman-ekben. A sok
rossz Walkman rengeteg hibéatlan alkatrészt
tartalmaz, amivel a tébbi kifogastalanul ja-
vithato.



Mi sziikséges ajavitashoz? Kell néhany
kilonb6z6 méretl csavarhizo, egy csi-
pesz, egy kisméretii laposfogd, egy hegyes
kés, esetleg forrasztopaka onnal, tiszta
benzin, alkohol, finom szilikonzsir, puha,
szalmentes ruhadarab, vatta és termé-
szetesen a vallalkoz6 kedv, ami - mint mar
emlitettem - egyaltalan nem jar kockazat-
tal. A késziilékek javitasa csak a kdénnyen
felderithetd hibakra korlatozédik, ezek pe-
dig egyszer(i szerszamokkal megsziintet-
het6k, mégis, ha van egy fesziiltséget és
ellendllast mér6 m(szer, az egy fokkal ne-
hezebben felismerhet6 hibak keresésére is
véllalkozhatunk, tovabba a feltételezéseket
konkrét mérésekkel tehetjik valdssa.

A walkman sem mechanikusan, sem
elektromosan nem tartozik az Oszetetten
komplikalt m(kodésl késziilékek csoport-
jaba, egy-egy hibanak mégis szamtalan ap-
r6 oka lehet, és ezek tételes felsorolasa a
javitashoz nem ad segitséget. Ehelyett in-
kabb gy kezdjlk el a rossz késziilék rend-
behozasat, hogy egy altalanos atvizsgalas
keretén belll jussunk el a hibak vélhetd
forrdsaihoz. El6szér a hibat kell a lehet6
legpontosabban megallapitani, ill. a készi-
léknek azt a részét kell behatarolni, ami a
hibat okozhatja. Példaul ha a sztered hang-
csatornak egyike néma, akkor nem valé-
szin(, hogy azt a szalagtovabbité mechani-
ka okozza. Vagy egyes kazettaknal gyenge
az orsOzas, és a szalag emiatt idénként a
készllékbe gy(rédik, elszakad. A hiba fel-
tehet6en nem elektromos eredet(i, de az is
lehet, hogy mindezért a kazetta a felelds. A
kazettaban 1évé szalagon sok arulkodd
nyomot talalhatunk, a vizsgalédas korébél
tehat a kazettakat se vonjuk ki.

Gyakran el6fordul, hogy a szalag a ka-
zettaban egyenetlenil csévélédik, emiatt a
kazetta forditdsa utan egy olyan pozicio
adodik, amikor a szalag a bels6 vezet6gor-
g6knél megszorul, gydrédik és a kovet-
kez0 lejatszaskor mar a késziilékbe szorul.
Ez nem az egyik pillanatr6l a masikra
megy végbe, hanem egy viszonylag
hosszl folyamat vége. Az ilyen jellegd, ki-
alakuléban levd hiba a szalagon hosszira-
nyl gylr6édéses nyomokat hagy anélkiil,
hogy ezt a hangon kezdetben észreven-
nénk. Tovabba a szalag a kazettaban ,,1ép-
cs6zetesen” csévélddik, egy-egy menete
kiemelkedik és a peremén meggy(rédik.
Ki kell deriteni, hogy ez csak egy kazetta-
nal fordul el6, és ez a kazetta sokat hasz-
nalt, vagy a walkman mar mindegyik sza-
lagot ,,meghtzza”.

Ha az emlitett hiba csak egy kazettanal
jelentkezik, és az mar az ,0regek” kozé
tartozik, akkor tudomasul kell venni, hogy
az olcsdbb késziilékek a kazettds szalago-
kat jobban igénybe veszik. Most érvénye-
siljon az a tanacs, hogy mivel a 60-as ka-
zettdk kevéshé érzékenyek a ,,nylzasra”,
elsésorban azokat kell hasznalni. Ha mar
mindegyik szalagon nyomokat hagy a ké-
szlilék, val6szinlileg a mechanikaja kezd
tonkremenni. Ez nem jelenti azt, hogy ki
kell dobni, mert ezekben az egyszer(
mechanikakban egy alapos karbantartas
néha csodakat mvel.

Szétszereléskor a rossz walkman-bél
vegyuk ki a kazettat, a telepeket, és csak
ezutan tavolitsuk el a hatso fedelét rogzité
csavarokat. Amelyik késziiléknél ez egy-
szer{ien megy, annal nem art, ha a kazetta-
fészek miianyag ajtajat is Ovatosan kipat-
tintjuk. Ennél a mdveletnél koriltekintéen

jarjunk el, mert ha a fedél mianyag csapjai
a feszegetés kovetkeztében letdrnek, azt
tartdsan visszaragasztani mar nem lehet. A
fedél levétele utan a teljes mechanika lat-
hatova és hozzaférhetévé valik (1). Egy
nem tdl bonyolult szerkezet képe tarni
elénk. Most a telepeket helyezziik vissza,
de gondoskodjuk arrél, hogy a helyiikon is
maradjanak. Tegyink a készilékbe egy
kevéshé értékes és kényes kazettat, kap-
csoljuk be, kdzben figyeljik meg, hogy a
mechanika egyes elemei hogyan mozog-
nak. Ezt tobbszor ismételjik meg addig,
amig a m(kddésrdl kialakul a fogalmunk.
Nem kell hozza nagy éleslatas, hogy a me-
chanika szoruld, elakado, esetleg deforma-
l6dott elemeit megtalaljuk.

Ha semmi feltlin valtoz&st nem észle-
link, nem kell kétségbe esni, mert a nyilt
torések, er6s deforméaciok, kiszabadult ru-
gok az ilyen egyszerli mechanikaju mag-
netofonoknal viszonylag ritkan el6fordulo
hibak. A mechanika kifogastalan miikodé-
sét inkabb az altalanos elszennyezddés és
a ken6anyagok beszaradasa szokta akada-
lyozni. Sokat hasznal ilyenkor egy alapos
benzines mosas, mikdzben a mechanikéat
mikddtetjik. A tisztitas idejére a kazettat
és a telepeket természetesen ismét tavolit-
suk el a készulékbdl. A moséaskor nem
feltétlentil sziikséges, hogy a késziiléket
teledntsiik benzinnel. Oregebb masinaknal
mar a tisztitast kdvetd széradas utan is ész-
revehet6 ajavulas.

Ha a mechanikat figyelmesebben meg-
nézziik, feltlinik, hogy mi(kodés kozben
tobbnyire egymason elcsiszd, hornyokkal
és csapokkal vezetett fémlemezek mozog-
nak, helyenként miianyag alkatrészekkel is
érintkezve. Egyik-masik ilyen lemezes
mozg6 alkatrészt rug6 fesziti vissza az
alaphelyzetbe. A mechanikus mozgé al-
katrészek kozé a sirlddasok csokkentése
érdekében kendanyagot tesznek, ami elég
hamar beszarad, és tapadd szennyezddé-
sekkel telit6dik. A mosassal ezt a ,,faradt”
kenbanyagot tavolitjuk el, ami mar nem
segiti, hanem inkabb akadalyozza a leme-
zek szabad elmozduldsat. A kimosott el-
hasznalédott zsirt pétolni kell. Erre hasz-
naljuk a szilikonzsirt. A szilikonzsir ke-
véshé oOregszik, ill. szarad be, mint az
eredeti finom gépzsir. Csak azokat a he-
lyeket kenjiik, ahol eredetileg is volt zsir.
A kenBanyag bejutasat segiti, ha kozben a
mechanikat telepek nélkil mikodtetjik. A
felesleges zsirt tavolitsuk el, és tgyeljink
arra, hogy mashova ne juthasson. Zsiros
szennyez@désre kulondsen a szalagpalya
elemei kényesek. Ezeket késébb alkohollal
mindenképpen meg kell tisztitani.

Az alapos tisztitast kovetd kenést
egyébként csak akkor érdemes elvégezni,
ha a készilék e részében mar nem mata-
tunk tovabb, kilénben a zsirral 6sszeken-
hetlink mindent. Tételezziik fel, hogy az
als6 mozgatdé mechanika hibajat megjavi-
tottuk, ill. nem vettlink észre semmi rend-
ellenességet. Kovetkezik a walkman-ek
egyik legneuralgikusabb pontjanak, a
meghajto szij allapotanak ellenérzése. Ezt
egyszerien a 2. képen lathatdé modon vé-
gezhetjilk el. Nézzik meg, hogy a szij
mennyire rugalmas, milyen mértékben ta-
gult és az apro kis energiaju motor cslszas
nélkil képes-e a hangtengely hornyos mi-
anyag tarcsajat forgatni. Ha a meghajtészij
allapotat kifogasolhaténak tartjuk, akkor
cserélni kell. Gyakran azonban nincs mire,

ekkor vehetjiik hasznat a félretett hibas ké-
szlilékeknek, ezekben talalhatunk egy jobb
allapotd, egyez6 méretiit. Végs6é esetben
egy megfelel6 méretli bef6ttesgumi s
megfelel, talalkoztam mar olyan késziilék-
kel, ami évekig kifogastalanul mikodott
vele.

Ha a mechanika alsé részét befejeztiik,
forditsuk meg a késziiléket, tegylik bele a
telepeket és helyezziink be egy kazettat.
Most azt vizsgaljuk néhany inditas, lealli-
tas figyelésével, hogy a kazettaban levd
szalag a palya mentén mindegyik vezetési
pontra, valamint a lejatszofejre és az azt
kovetd hangtengelyre mennyire egyenlete-
sen fekszik fel. A szalagnak siman, nem
lazan, de nem tul feszesen kell a kazetta
egyik orsojarol a masikra haladnia. Ellend-
rizzik azt is, hogy a lejatszofej a kazetta e
célra kialakitott nyilasaba akadalytalanul,
litkdzés nélkil be tud-e bajni. Gyakori hi-
ba, hogy a figyelmetlen és durva cserékkel
a kazettafészek deformalédik, és emiatt a
kazetta nem keriill pontosan a helyére. A
lejatszofej ilyenkor a kazettanyilas pere-
méhez feszil anélkil, hogy a szalagot el-
érné. Ezt a hibat jelzi példaul az is, amikor
inditasnal a magnetofon csak a lejatszo-
gomb tobbszéri lenyomasa utan szdlal
meg. Nem egyszer( hiba, kijavitasa sok ti-
relmet igényel, de nem reménytelen.

El6szor is nézzikk meg, hogy a kazettat
a két helyez6csap a megfeleld poziciéban,
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pontosan és fixen tartja-e. Mindenekel6tt
ezeket kell helyrehlGzni. Ezutadn a kazet-
takitimaszt6 laprugd vagy rugok hata-
konysagarol kell meggy6z6dni. Feszitik-e
egyaltalan még a kazettat, vagy elgorbiil-
tek. Ha igen, 6vatosan vissza kell hajlitani
Ggy, hogy a kazettat ismét rugalmasan a
fészekbe feszitsék, pontosan a két helyez6-
csapra. Valészind, hogy a lejatszofej fel-
fliggesztése is elallitodott, ezt is dvatosan
vissza kell allitgatni. A fej helyzetén azon-
ban ne a légrést allitd csavarral valtoztas-
sunk, hanem a tartélemezt hajlitsuk vissza
az eredeti helyzetébe. Ez logikus, mivel az
er@szakolt inditdsok miatt ez a rugo6val és
ragasztassal rogzitett csavar nem allitodik
el, inkabb az alaplemez gorbil. A javitga-
tast addig kell apro lépésekkel folytatni,
amig a kezetta a fészkébe konnyen be-
megy és az inditas is akadalytalan. Az
ilyen javitas utdn a Walkman hangja ismét
arégi ,fénnyel” szol, hiszen a lejatszofej a
szamara legoptimalisabb helyzetbe keriil
vissza.

A mechanikahoz tartoznak még a kazet-
ta szalagtartd csévetesteinek fogazott nyi-
lasaiba buvo tengelyek. Ezek feladata a
szalag kazettaba tortén6é tovabbitasa a
hangtengely diktalta egyenletes sebesség-
gel. Az egyszer(ibb késziilékeknél a le-
ereszté oldalon egy sima mianyag csap
taladlhatd, amin a kazetta cséveteste aka-
dalytalanul elfordulhat. Ezeknél a késziilé-
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keknél gyorsorsozni értelemszeriien csak
el6re lehet. A masik oldali, azaz a felcsé-
véld oldali tengely egy rugds csuszokup-
lungos kapcsolattal szijjal hajtott tarcsahoz
csatlakozik. Ha ez bizonytalanul m(kadik,
akadozik, akkor a szalag a hangtengely
el6tt feltorlddik és rovid idén belil racsa-
varodik. A hangtengely a racsavarodott
szalagtol megszorul, a magno leéll, a ka-
zettat nem lehet kiemelni.

A cslsz6 kuplungot alkohollal lehet le-
moshi. Gyakoribb azonban, hogy a gumi
hajtészij mondja fel a szolgalatot. Az 1.
képen lathatd, hogy ez a szij hol helyezke-
dik el. A cseréje mér kicsit komplikaltabb,
mert ahhoz a mechanikat kicsit jobban szét
kell szerelni. A tengelyen forgd tarcsakat
rendszerint egy alatét folotti Seeger-gyrd
rogziti. Ebben az esetben a hangtengely
tarcsajat is egy ilyen Seeger-gydir( levétele
utan lehet lehtzni. A kuplungtarcsa meg-
hajtoészija ezutan szabadda valik, a csere
most mar kénnyen megy.

A mechanika rendbehozatala a kompli-
kaltabb késziilékeknél sem teljesen re-
ménytelen. Ezek javitasanal az egyszer(ibb
tipusokhoz képest lehetnek kisebb-na-
gyobb eltérések. Egyik kilénbség lehet
példaul, hogy mindkét szalagcsévetest
meghajtott csiszé kuplunghoz csatlakozik,
és ezaltal el6re és hatra lehet gyorsorsézni.
Ekkor nem egy kuplungot, hanem kett6t
kell kitisztitani és a kapcsolomechanika
néhany elemmel bévil. Azok a walkman-
ek, amikkel felvenni is lehet, egy torl6fej-
jel tobbet tartalmaznak, mert a lejatszas és
a felvétel ugyanazzal a fejjel torténik. A
mechanika emiatt lényegesen nem valto-
zik, inkabb csak az elektronika komplikal-
tabb. Megjegyzem, hogy az eredeti walk-
man csak lejatszasra volt alkalmas és az
ehhez sziikséges alkatrészeken kivil sem-
mi egyebet nem tartalmazott, igy radiét
sem, és természetesen felvenni sem lehe-
tett vele.

Térjink at az elektromos hibakra. A kis
walkman-ek néhany alkatrészt tartalmazo
nyomtatott aramkdre konnyen kiemelhet6,
miutdn vagy egyszerlien Kkipattintottuk,
vagy az egy-két rogzitécsavart eltavolitot-
tuk (3). A teljesen néma vagy ,,mozdulat-
lan” késziilékeknél alapos a gyandja an-
nak, hogy egy vezeték leszakadt.

Ez viszonylag konnyen ellenérizhet6.
Egyébként sem kell tul sok vezetékre sza-
mitanunk. Két vezeték megy a teleptarto-
hoz, s ha van hal6zati telepp6tlé adapter
csatlakozd, akkor ez még kett6vel tobb
lesz. Egy kettds arnyékolt vezeték megy a
lejatszéfejhez, és még két vezeték a motor-
hoz. Ezek ellen6rzése nem komplikalt fel-
adat.

A walkman-ekre jellemz8, hogy a mo-
torra a fesziltség a lejatszdgomb benyo-
masaval automatikusan rakapcsolodik. Ez
a nyomtatott lemezbe beiltetett rugds
érintkezdvel torténik oly maédon, hogy a
mozgatdé mechanika egy nyudlvanya az
érintkezd lemezkéit egymashoz tolja. Gya-
kori hiba, hogy az egymassal érintkez6
feluleteken kialakulé vékony szigetel6
oxidréteget a kis motoraram nem képes
Lattérni” és a motor emiatt nem indul.
Tisztitsuk meg az érintkezbket, és a hiba
megsziinik. Néha a rugés kapcsolé érint-
kezdi elfaradnak és eltdrnek. Erre nincs or-
vossag, csak ha egy ide ill§ érinkez6t tala-
lunk valamelyik kiselejtezett késziilékben,
és azzal kicseréljik a torottet.

Szamitsunk arra is, hogy a Walkman
»mozdulatlansaganak” a motor az oka. A
motorok fordulatszam-stabilizatora nem-
egyszer egy kalon aramkari részt alkot, de
van olyan is, hogy ez a motorokba van be-
épitve. Az lizemképesség vizsgalatat a sza-
balyozé aramkér helye nem akadalyozza.
A walkman-ek 3, 4, 5 és 6 voltos feszult-
séggel mikddnek, attdl fliggben, hogy két,
harom vagy négy masfél voltos elem kell
hozzajuk. A motor azonban mindig a név-
leges telepfesziiltségnél kisebbel miikddik
azeért, hogy a fordulatszam stabilizalasahoz
legyen elegendd tartaléka. A magn6 nor-
malis esetben csak akkor kezd el nyavog-
ni, ha a telepek fesziiltsége a motor fe-
szlltségéig, vagy mar az ala csdkken. A
motor fesziltsége altalaban 0,5-2 volttal
kevesebb. A motort tehat Ugy prébaljuk ki,
hogy a két csatlakozé vezetékének helyét
pontosan jegyezziik meg, és forrasszuk le
réla, ezutan egy 3 voltos telepet kapcsol-
junk rd. A polaritds most nem szamit, mert
ha a motor j6, akkor mindkét iranyba
képes elindulni. Ha a fordulatszam-szaba-
lyoz6 aramkorrel van baj, akkor a walk-
man kiselejtezése jogos.

Nem art, ha a motor csapagyanak alla-
potardl is meggy6zédink. Ehhez nem kell
egyebet tenni, mint a tengelyét kézzel for-
gatni. Ekkor érezhet6, ha a tengely valami
oknal fogva nem forog olyan kdnnyen,
mint ahogyan kéne. A motorok tobbsége
szintercsapagyas, ennélfogva olajozni nem
kell. A beszorult csapagyat egy-két csepp
benzinnel ,be lehet inditani”, ez azonban
csak atmeneti megoldas, mert az ilyen mo-
tor nem lesz hosszU életli. Volt mar példa
az ellenkezéjére is: az igy ,.kezelt” motor
tulélte a magnetofont.

A teljes lizemképtelenségnek egyik egy-
szer(i oka, hogy a teleptarté az elemekbdl
kiszivargott elektrolittdl elszennyez6dott.
Ezen egyszer(ien Ugy lehet segiteni, hogy
az érintkez6krdl és a rugokrol lekapaijuk a
rarakodott szennyezdédéseket, és a meg-
tisztitott fellileteket valamilyen kontakt ke-
zel6 folyadékkal befujjuk. Az Gizemképte-
lenség masik gyakori okozéja a halozati
teleppotlé adapter csatlakozoja. Ez egy
Ggynevezett levalasztd érintkezés csatla-
kozo6, amibe ha az adapter dugéjat bedug-
juk, akkor a bels6 telepeket levalasztja.
Sokszor ennek a csatlakozonak ures alla-
potban zarddé érintkez6i nem zarddnak, és
a telepek fesziiltségének egyik oldala nem
jut el a késziilék aramkdreihez. A hiba leg-
egyszer(ibben fesziltségméréssel allapit-
haté meg, de kisérletezhetlink a m(ianyag-
ba 6ntott belsé érintkez6k kivezetéseinek a
nyomtatott lemezen torténd ideiglenes
Osszezarasaval is. Ha ekkor a lejatszo al-
lasba kapcsolt magnetofon elindul, akkor
az Uizemképtelenségnek ez volt az oka. Ez
a hiba els6sorban azokndl a késziilékeknél
jelentkezhet, amiket gyakran hasznalnak
halézati adapterrel. Egyszer(ibb javitasi
mod, ha a hibas adaptercsatlakozé érinke-
z0k kivezetéseit a nyomtatott aramkori le-
mezen egy vezetékdarab beforrasztasaval
atkotjik. Arra viszont tgyeljiink, hogy ha
az ilyen atkotott érintkez6jli késziléket is-
mét halozati adapterrel hasznaljuk, akkor a
telepeket vegytk ki beldle.

A tdmegesen gyartott elektronikus
késziilékek nyomtatott aramkoreit Ggyne-
vezett dnhulldmos automata forraszté be-
rendezéseken gyartjak. A ,,hidegen” behe-
lyezett alkatrészeket az el6re kezelt nyom-



tatott aramkori lemez szabadon hagyott f6-
liajahoz egy énhullam forrasztja hozza. A
forrasztasi feluletre ezutan védd lakkréteg
keriil. A technolégia olcsébb valtozatanak
az a hatranya, hogy a kezdetben jonak t{iné
forrasztasok a lakkréteg alatt lejatszodd
kilonboz6 folyamatok miatt id6vel
bizonytalanna valnak. Ez a magyarazata
annak, hogy az egy-két évig kitlin6en m-
k6dd olcs6d hiradéastechnikai készllékek
egyszer csak megbolondulnak. A forrasz-
tasok latszdlag épek, mert a hibat a lakkré-
teg tovabbra is eltakaija. Ha viszont az al-
katrészek kivezetéseit egy csipesszel er6-
teljesebben meghudzogatjuk, akkor néhany
enged a hizasnak és a forrasztasa elenged.

A feltételezhet6en elektromosan hibas
walkman-nél érdemes a forrasztasokat
egyt6l egyig ellendrizni. Fogjunk egy csi-
peszt és a 4. képen lathatd modszerrel
mindegyik alkatrész kivezetését Kissé er6-
teljesebben huzogassuk meg, de ne annyi-
ra, hogy a huzal kiszakadjon. Ugyeljiunk
arra. hogy a csipesszel valéban a kiveze-
tést szoritsuk, és ne az alkatrészt feszitsuk.
Kilondsen a kondenzatoroknal kell vi-
gyazni, nehogy a kivezetése a hazbdl ki-
szakadjon. Nagy a val6szin(isége annak,
hogy taldlunk legaldbb egy rossz forrasz-
tast, de el6fordulhat, hogy tobbet is.

Az ,elengedd” forrasztasnal az alkatrész
kivezetését mozgassuk meg alaposan (de
ezbzben magaban az alkatrészben és a kor-
nyezetében lehet6leg ne tegyiink kart), és
illesszik vissza a folidslemezen lev§ fura-
taba ugy, hogy a lemez masik, énozott ol-
dalan is kibdjjon. A nyomtatott aramkori
lemezt forditsuk vissza az eredeti helyzeté-
be, és a hibahelynél a védélakkot egy he-
gyes késsel dvatosan kapaijuk le (5). A ka-
pirgalast addig folytassuk, amig a felilet
fémtiszta” nem lesz. Ezutan az alkatérsz
kivezetését forrasszuk vissza a folias le-
mezhez (6).

A sorozatgyartott walkman-ek nyomta-
tott aramkdri lemeze nem a legjobb ming-
ségli, végul is ezért az arért a gyengébb
mUianyag alaplemez is megfelel. Megfelel
mindaddig, amig nem kell Ujra forrasztani.
A Kkiderithetetlen &sszetételi miianyag
alaplemezre felvitt vékony rézfélia a for-
rasztasnal egy kisebb pukkanassal elvalik.
Valami olyasmi torténik, mintha a rézfélia
és az alaplemez kozotti kdt6anyag mar a
forrasztas h6mérsékletén elégne és a kelet-
kez6 flstgaz a féliat megemelné. Forrasz-
szunk tehat Ovatosan, a pakaval a lehet6
legkisebb teriileten melegitsiik a lemezt, és
mindig csak onnal. Ha a baj mégis bekd-
vetkezne, és forrasztépaka felszed egy vé-
kony féliacsikot, akkor ezt a kovetkez6-
képpen javitsuk ki. Ha a foliacsik az alap-
lemezrél végleg levalt, akkor a fellazult
részt két végénél késsel vagjuk at, és tavo-
litsuk el. Vegyiink egy vékony csupasz
vezetékdarabot és futtassuk be dnnal. Ez-
utan illeszik a hianyzo foliacsik helyére, a
két végét kossiik forrasztassal a még ép
félidhoz.

Mint mar emlitettem, ezek a nyomtatott
aramkori lemezek nem valami tartésak.
Bar konnyen hajlanak, kevéssé rugalma-
sak, a foliacsik kdnnyen megpattan rajtuk.
Az ilyen hibat nagyon nehéz megtalalni.
Kulénds, hogy a féliaszakadast a hirtelen
hémérséklet-valtozas is képes kivatani. A
hiba is gyakran agy jelentkezik, hogy a
Walkman melegben mikddik, hidegben bi-
zonytalanna valik. Mozgatasra Utdgetésre

hol jo, hol rossz. Nem art, ha a nyomtatott
aramkori lemez félias oldalat egy erds fé-
nyl lampéahoz tartva nagyitdval alaposan
atbongeéssziik. Ha netan talalunk szakadas-
gyanUs helyeket, ott a védélakkot késsel
Ovatosan kaparjuk le, és a foliat futtasuk
be onnal. Vigyazzunk arra, hogy a lemezt
ne melegitsiik fel annyira, hogy a félia le-
valjon réla.

Az egyszer(i walkman-eknél a lejatszo-
fej (amelyek felvenni is tudnak, a kombi-
nalt fej) mindegyik be- és kikapcsolaskor
a kazetta nyilasa felé elmozdul. Maga az
elmozdulads nem nagy, ahhoz viszont ép-
pen elegendd, hogy a fej vezetéke a gyako-
ri hajlitgatds hatasara lassan levaljon.
llyenkor a készilék egyik vagy masik
sztere6 oldala bug, recseg vagy néma.
Fogjuk meg a fejvezetéket egy csipesszel
kozvetlenlll a forrasztasnal, és ellenérizzik
a tartossagat (7). A rossz forrasztast javit-
suk ki. Gyakori az is, hogy a fej bels6 te-
kercse megszakad, emiatt a magn6 az eld-
z6hoz hasonlo hibakat produkal. Forrasz-
sz(ik le a vezetékeket a fejr6l, de el6tte
jegyezzilkk meg, hogy melyik hol volt, ez-
utdn mérjik meg Ohm-mérével a tekercs-
kivezetések kozotti ellendllast. A szakadt
tekercs( fejet mindenképpen cserélni kell.
Nagy esélye van annak, hogy egy masik
rossz készilékbdl kiszerelt fejjel is miiko-
dik a Walkman, ugyanis ezek a fejek t6bb-
nyire teljesen egyformat.

A fejcsere csak latszélag nehéz feladat.
Forrasszuk le a vezetékeket, de el6tte ké-
szitslink egy vazlatot, amin a vezetékek
szinét és helyét pontosan feljegyezziik. A
két fejrogzité csavar egyike fix szokott
lenni, a masik alatt egy rug6 talalhatd. Ez-
zel a feler8sitési maddal lehetéség nyilik
arra, hogy a fej néhany mikronos légrését
arugos csavarral a szalag sikjara pontosan
mer6legesre allitsuk. Oldjuk meg és ve-
gylk ki a csavarokat, emeljik ki a rossz
fejet. A cserefej rogzité furatai, valamint
egyéb méretei egyezzenek a kiszerelt fejé-
vel. (Ellenkez6 esetben a csere nem hajt-
hat6 végre). Az Uj fejet tegyik a tartéleme-
zére és hajtsuk vissza a csavarokat, a rugos
arra az oldalra kerlljon, ahol volt. A fix
csavart szoritsuk meg és a rugossal allitsuk
a fejet nagyjabol vizszintesre (8). A veze-
tékeket forrasszuk vissza és a készilékbe
tegylink telepeket. Inditsunk el egy ismert
tartalma kazettadt. Ha a ,,m(itét” sikerult,
akkor a magn6 megszdélal. Hallgassuk a
zenét flilhallgatoval és ekdzben a fejet a
rugoés csavar forgatasaval kismértékben
emeljik és sullyesszik. Talalunk egy
olyan helyzetet, amit6l fel-, ill. lefelé allit-
va romlik a a hangmindség. Keressiik meg
ezt az optimalis fejpoziciot a rug6s csavar
allitgatasaval. Els6sorban a magas han-
gokra és a két oldal egyforma hangossaga-
ra figyeljlnk.

A walkman-eknél a hanger6szabalyozé
potenciométer is sok kellemetlenséget ké-
pes okozni (9). Mechanikusan nem valami
er@s, strapabiré szerkezet, annak ellenére,
hogy a sok csavargatas miatt az egyik leg-
jobban igénybevett alkatrész. A potencio-
métert a kivezetései tartjak, amiknél fogva
a foliaslemezhez vanak forrasztva. A po-
tenciométerre allitas kozben elkertlhetet-
lenil nyomas nehezedik, és ez az er6 a
rogzitésre is szolgalo kivezetésein keresz-
tdl a foliaslemezre hat. A folia pedig, mint
mar emlitettem, az alaplemeztdl elég kony-
nyen elvalik. Ellendrizziik a potenciométer

kivezetéseinek beforrasztasat. Nem feles-
leges, ha ezt a néhany pontot jél befuttat-
juk énnal (6, 9).

A végére hagytam a fiilhallgatot és a
csatlakoz6it. Talan a legtobb probléma
ezekkel van. A fiilhallgaték kozil van né-
hany olyan tipus, amiknél az elszakadt bel-
s6 vezeték(l zsinort ki lehet vagy ki érde-
mes cserélni. A legtobb olcsd, egy-két szaz
forintos ,filles” vezetéke viszont javitha-
tatlan. A szakadast legbiztosabban ellenal-
lasmérdvel tudjuk megkeresni. Miel6tt a
fllhallgatéra kimondanank a végsé itéle-
tet, nézzilk meg el6bb a foliaslemezen ta-
lalhatd csatlakozoaljzatot, hatha ez okozza
a hibat. Sokszor eredményre vezet a csat-
lakoz6 pontok atforrasztasa. Ha bels6, en-
nélfogva hozzaférhetetlen rugos érintke-
z6k romlottak el, akkor a bajon csak a cse-
re segithet. Most is jol hasznosithatjuk a
kiselejtezett késziilékek valamelyikébdl
kivett, még jo fllhallgato-csatlakoz6-aljza-
tot. A cserénél vigyazzunk, hogy a folias-
lemezt csak a legsziikségeseb mértékben
,.kinozzuk”.

Amikor a javitasokkal végeztiink, ne
felejtsiik el a fejet, ill. a fejeket, a hangten-
gelyt, nyomdgorg6t és a szalagvezetéket
alkohollal alaposan megtisztitani. Ezt
idénként a kifogastalanul miikéd6 walk-
man-eknél is célszerl megtenni.

Mocséary Gabor
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AZ AUTO MELLETT

A cim utan nagyon nehéz volna
meghatarozni, hogy mirdl is van szo.
Nem nagy terjedelm(i, hanem hasznalaton
kivil 6sszecsukhatd, lapos és még

a legtémottebb csomagtartéban

is kdnnyen elhelyezhetd targyakat
fogunk ismertetni.

Felmeriilhet az a kérdés, hogy miért
kellenek ilyenek az auté mellett, ami-
kor ott van a kényelmes bels6 Ulés.
Ahogy mondani szoktuk, ,j6, ha van”,
féleg akkor, ha hosszabb utra me-
gyink. A pihen6kben ide-oda szalad-
galé gyermek, vagy gyermekek részé-
re sokszor jo lenne egy tiszta Ul6hely
a kocsi mellett.

igy egy nyari zapor utan nem kell a
saros labbal ki-be ,maszkalni" egy pi-
henénél. De akkor is szilkség lehet ra,
ha a forré kocsin kivil, egy szell6s he-
lyen akarunk pihenni. Még az arnyas
erdében is ajanlatosabb a f(i helyett
egy Ul6kére telepedni (pl. kullancsve-
szély esetén). De Uzemzavar elharita-
sa alatt sem kellemes a t(iz6 napon al-
16 kocsiban tldogélni.

Két kivitelt ismertetlink. Az els6 (A)

0
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azoknal a gépkocsiknal alkalmazhato,
melyeknél ,bedugds” emel6t kell hasz-
nalni.

Az emelési bely hiivelyébe keril az
tlélap (7) kocsi feldli oldalan Iévé csap
(1). Anyaga rad, cs6 vagy szogletes
profil lehet. Keresztmetszetét a kocsi
emel6hivelyének alakja és mérete ha-
tarozza meg. A betolas mélységét egy
felhegeszett gy(r(i (2), vagy egy csa-
var hatérolja. A csap végére egy U ala-
ka vasalas (3) kerll, melyet az Ul6lap
aljara rogzitett tartéra (4) - beforditha-
téan - csavarokkal (6) vagy csapsze-
gekkel erf@sithetiink  fel.  Anyaguk
20x3-as laposvas. A tartd szarainak
magassagat, ill. a furatok helyeit Ggy
kell megallapitani, hogy a csap (1)
hasznalata utan az il6lap ala behaijt-
haté legyen (C).

Az Uldlap (7) anyaga 15 mm-es ré-
tegelt lemez. Hossza legaldbb 500
mm, szélessége kb. 250 mm. Kils6
végére csukléspantokkal erdsitjik fel a
labat (8). Ennek magassagat ugy va-
lasszuk meg, hogy a terheletlen kocsi-
nal vizszintes legyen az Ul6lap. Also
részét félkor alaku kivagassal lassuk
el, mert ez az egyenetlen talajra valé

felfekvést is biztositja. De ez a kivagas
(ha sziikséges) a becsukott csapnak is
helyet biztosit (C).

A csuklospantok felersitését ugy
kell elvégezni, hogy a kibillentett lab
felsd lapja teljes fellletével felfekidjon
az Ul6lap also fellletére. Az igy feler6-
sitett 1ab radléskor nem hajlamos a
becsukddasra, de a gyermekek miatt
ajanlatos a rogzitésérdl is gondoskod-
n (B).

Erre a célra egy kb. 60 mm hosszl
L vasat vagy egy meghajlitott lemezt
hasznaljunk (10), melyet a labra csa-
varozunk. Az elfordithaté rogzitét (11)
20x3-as laposvasbol hajlitjuk meg a B
abran lathat6 alakdra. Feler@sitésére
M5-OS siillyesztett fejli csavart hasz-
nalunk.

A fém alkatrészeket rozsdamentesi-
tés utan befestjik. A fabdl készilteket
gondosan leélezzik és simara csiszol-
juk. A fellleteiket nitrolakkal vonjuk be,
mert ez id6tallé és konnyen tisztithato.

A gyarak a kocsik megemelésére
szamtalan, a leirtaktdl eltér§ megol-
dast is alkalmaznak. Az ilyen gépko-
csiknal a D &bra szerinti valtozatot al-
kalmazhatjuk. llyen esetben az lélap
(14) abban kiilénbozik a mar leirt kivi-
teltdl, hogy hosszabb, és benydlik a
kocsi belsejébe. Felerdsitése a kiiszob
alakja szerint kialakitott vasalassal
(15) torténik (D).

Ennek a megoldasnak egyeduli hat-
ranya, hogy csak nyitott ajtonal hasz-
nalhat6, viszont nagy elénye az egy-
szer(iség. De mas el6nyokkel is jar. Ki-
tlinéen hasznalhat6 a szerelvényfal
mogotti, vagy a pedalokndl végzett,
kényelmetlen munkak elvégzésekor.

A labat és annak rogzitését a mar
leirtak szerint végezziik el. A kiisz6bre
felfekvé vasalas (15) hosszat lehet6-
leg az Ul6lap szélességével azonosra
keszitsik, mert igy a véletlen ,kifordu-
las” megakadalyozhat6. Alakjat a ki-
szob kialakitasa hatarozza meg. A 2,5-
3 mm vastag lemezbdl hajlitott vasalas
bels6 részébe a befestés utan kemény
filc vagy gumi betétet kell beragasztani
(16) , mert ezzel elkeriilhet6 a kiiszob
lakkozasanak sérilése.

Az igy kialakitott Uléke nemcsak a
pihendknél, a szereléskor, de a tet6-
csomagtartéra rakodaskor is haszna-
latos lehet, mert zsamolyként alkal-
mazva megkonnyiti a munkat.

A leirt megoldasok luxusnak szamit-
hatnak, de mivel kevés anyagot, helyet
és munkat igényelnek, érdemes az el-
készitéslik gondolataval foglalkozni.

Szulyovszky Tibor



Ritka az olyan gyerek, aki egyszer-kétszer ne probalna meg otthon a falra
firkalni. Ha id6ben sikeril elkapnunk ezt a pillanapot, semmi vész, némi szi-
I6i dorgalassal ér véget a dolog, am ha mar csak a bosszantd fali irkafirkat
vesszik észre, szeretnénk azonnal eltiintetni. Diszperzites falrél a ceruzas
akombakomokat enyhén nedves, mosogatészeres ronggyal vagy szivaccsal
viszonylag konnyen letorélhetjik, am a filctollas graffitiket mar csak alkohol-
ba martott szivaccsal halvanyithatjuk el (1).

Az eltiintetéshez viszont érdemes vastagabb miianyag féliadarabbdl készi-
tett maszkot hasznalni, killénben a kis irkafirka eltlintetése soran egyre na-
gyobb foltot csinalhatunk a falon. A féliamaszk ezt megakadalyozza, s ha
mar eléggé elhalvanyitottuk a rajzocskat, a foltot javitéfestéssel igyekezziink
alig lathatéva tenni.

Tapétazott falakon a ceruzarajzokat puha radirral, fokozatosan, nem er6-
teljes dorzsoléssel igyekezzink kiradirozni. Alkoholos lemosassal csak a
moshato fellllet(i tapetan probalkozzunk, s ez esetben is hasznaljuk a folia-
maszkot. Ha ez nem eredményezne teljes sikert, akkor nem marad mas
hatra, mint a foltozas. Filctollas rajzokndl is ez a jarhat6 (t. Ha van kevés
tapétamaradékunk, a hibas részt teljesen lefed6 darabot a mintahoz (2) vagy
a fellleti mintazathoz pontosan igazitva fedjik le vele, majd éles késsel vag-

juk at mindkét anyagot. A falon aztassuk be az atmetszett részt, majd késsel alanyulva probaljuk meg eltavolitani.
A falrél teljesen kaparjuk le a kivagott tapéta maradékat. Ha sziikséges, a felliletet évatos csiszolassal is finomit-
hatjuk. Végul a foltot is és a falat is kenjik be tapétaragasztéval, s kis id6 mulva illessziik helyére a foltot, ami igy

mar alig lesz észrevehetd.

A holgyek toalettjének minden-
napos kiegészit6i az olcs6 bizsu
ékszerek. Ezek gyakran (veg,
vagy mlanyag ,kévekkel”, fémlap-
kakkal stb. diszitettek, s bizony
némelyikiik id6vel kilazul a foglala-
tabdl. Néhanynak meg a klipsze,
csatja, vagy a rogzit6je valik le a

kilonféle alapanyagu darabok hatoldalardl. Ha az ilyen hibat id6ben észrevesz-

szlk, a kijavitasa csak néhany percet vesz igénybe.

A pillanatragasztokkal a legkilénfélébb anyagi darabokat is szilardan vissza-
ragaszthatjuk a helyiikre. Kbzben azonban néhany aprésagra érdemes odafigyel-

ni. Az eredeti ragasztd6 maradékat lehet6leg
tavolitsuk el. Ezutan alkohollal mossuk le a
ragasztas helyét (1), majd cseppentsink a
fellletre pillanatragasztét (2), igyekezziink
egyenletesen vékonyan elteriteni a ragasztas
helyén. A tGladagolt ragasztét egy kis rongy-
darab csiicskével itassuk fel. A kovet (3), csa-
tot vagy felt(iz6t(it (4) egy hatarozott mozdu-
lattal csipesszel illessziik a helyére, majd né-
hany percig szoritsuk le, mert csak igy lesz
igazan szilard a kotés. Az Gjonnan felragasz-
tott csatokat, klipszeket és tiiket azonban egy
fél napig pihentessiik, mert a ragaszto teljes
atkeményedéséhez id6 kell.
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MEGTALPALT LETRAK

Létran allva a magasban dolgozni nem
veszélytelen dolog. Kilondsen nem akkor,
ha a létra alattunk még mocorog is,

mert nem megfelel§ az aldtdmasztasa.

Ha viszont a létrék szaréra szélesit§ talpat
erdsitiink, a tetejére hagva is sokkal
nagyobb biztonsagban érezhetjik
magunkat. Cikkiinkben most harom ilyen
utdlagosan és csak sziikség esetén
felerdsitendé talpat mutatunk be.

A képeinken lathato létrakiegészit6k
ugyan gyari készitmények, am hasonlékat
kulonféle zartszelvényd acél idomokbol
sajat magunk is készithetiink.

A két méternél hosszabb egy- és kétagu lét-
rdk még szilard talajon is elég labilisak, mert a
széraik - feltehet6en a helytakarékosabb tarolas
miatt - parhuzamosak, vagy legaldbbis kevéssé
terpesztettek. igy azutan a felsé fokaira hagva
mar a testsulyunk athelyezésekor is kdénnyen
megbillenhet alattunk. A létra viszont sokkal
stabilabb lesz, ha szarainak végére csébdl hajli-
tott kiegészitét er@sitink (1, 2). Anyaga 1-1
1/27-0s vastagsagu acélcs6, amelynek hossza
kb. a létraszarak tavolsdganak a 2,5-szerese.
Létrara erGsitéséhez azonban két befogd ken-
gyel is szilkséges. Ezek alapanyaga 2,5-2,8 min-
es lagyacél szalag, amelynek szélessége kozel
azonos legyen a létra szaranak a vastagsagaval.
A szalagbdl satuban hajlitsunk két U alakt ido-
mot. Szélességuk természetesen a szarak széles-
ségével azonos méretli legyen. Az idomok sza-
rat alul-feltl, kétoldalrél egy-egy méretre sza-

bott hevederrel fogjuk dssze. A hevederlapokat
hegesztéssel rogzitsiuk a kengyelek élére. A ken-
gyelek egyik szaranak fels6 végébe készitsink
8,2 mm-es furatokat a felerésité csavarok sza-
maéra, majd e lyukak folé hegessziink fel egy-
egy 8-as anyat. A rogzitécsavarok M8x40-es
tévigmenetesek legyenek, s meghizasukat egy-
egy 8 mm atmérgjl, s 60 mm hosszu acélrad
felhegesztésével tegyuk kénnyebbé.

A kész kengyeleket ezt kovetéen hizzuk a
létra szarainak a végére, acsavarokkal rogzitsuk
mindegyiket. A létrat lefektetve a saruk aljanak
kozepére illesszuk fel az ivelt szélesit6 talpat, s
mérjuk le, hogy milyen méret(i bak szikséges az
alatdmasztasukhoz. A bakokat ugyancsak zart-
szelvény( idomokbdl szabjuk le, majd az ék ala-
kU darabokat a kengyelek és a csétalp kozé il-
lesztve hegesztéssel rogzitsuk (2). A darabok
rogzitéséhez ,testes” varratokat alakitsunk ki,
majd az OsszeerGsitett talp éleit, sarkait, és a
varratok felUletét reszeljuk le. A talpat alapozas
utan mazoljuk le zomancfestékkel, a csé végeire
pedig htzzunk locsol6tomlébél levagott darabo-
kat. Téarolaskor a talpat természetesen szereljik
le, hogy a létra ne foglaljon feleslegesen sok he-
lyet.

Laza talajon csak az olyan létrdk szara nem
stpped mélyre, amelyek ala deszkéat fektetnek.
Ezzel azonban a stabilitisan nem javitunk, s6t
még ronthatunk is.

Jobb megoldas az
el6z6ho6z hasonld, de
a talajviszonyokhoz

igazodd létratalp.
amely nemcsak a
széraknal széleseb-

ben tdmasztja ala 1ét-
réankat, hanem a talp
széleibe er@sitett ékei
a foldbe mélyedve
rogzitik is (4). A talp
anyaga 20x50 mm-es
zartszelvény(i idom,
amelynek hossza
most is legaldbb 2,5-
szerese legyen a létra
szélességének.

Az idom két végé-
re hegesszunk fel
20x25x100 mm-es,
kb. 40 fokban ferdére
leflirészelt végl ido-
mokat, s alsé nyila-
sukat méretre vagott
lemezek felhegeszté-
sével zéijuk le. A 1ét-
ra szaraihoz igazod6é méretli idomokbdl alakit-
suk ki akét sarut, amelyeket ugyancsak hegesz-

téssel erdsitsunk a talp egyik oldalara. A sarukat

faljuk at, hegessziink a lyukak folé egy-egy M8-
as anyat, majd mindkét sarut alulrél zarjuk le
egy-egy talplemezzel (5). A két rogzitGcsavart
is alakitsuk ki, majd kerekitsuk le az éleket, sar-
kokat, s a kész létratalpat mazoljuk le.

A harmadik létrakiegészit6 amolyan pétlab,
amellyel a Iépcsére allitott 1étra levegSben 16g6
szarét toldhatjuk meg (6). Hasznossagat feles-
leges bizonygatni. Van azonban egy kis bokke-
né, ugyanis a pétlabat Z alakban kell meghajli-
tani, ezt pedig otthoni korilmények kdzott zart-
szelvény(i idombdl elég nehéz megoldani. Ha
viszont négyzetes rudat
valasztunk anyagként, V
alaku  kiftirészelésekkel
koénnyen kialakithatjuk a
kivant format, majd aki-
vagott, s egymasra haj-
litott részek szélét he-
gesztési varratokkal te-
hetjuk megbizhat6an
szilardda.

A felfogo kengyeleket
2,2 mm vastag, s 30 mm
széles fémszalagokbdl
hajlitsuk alakra. A ken-
gyelek szélessége a lét-
raszérak vastagsagahoz
igazodjon, segy 200 mm
hosszu hevederrel fogjuk
ossze, amely lehet akar
3,56 mm vastag is. A hevederrel dsszehegesztett
kengyelek szaréat felul a létraszarak szélességé-
hez igazodva fuljuk at, segy-egy 6x80-as szar-
nyasanyas kapupantcsavarral fogjuk Ossze. A
kengyeleket - és a hevedert is - farjuk at 4,8
mm-es flréval, majd farjunk bele M6-0os mene-
tet. Két M6-0s csavar végére reszeljink csapot,
csavaijuk bele a kengyelbe, majd a csapokra
hlzzunk egy-egy vastag alatétet.

A csavarvégeket peremezzik az alatétekre,
ezt kovetben a pétlabat rogzitd szerelvényt rog-
zitsk a létra szaréra. A poétlabat gy alakitsuk
ki, hogy az a létra szaranak alsé élével fusson
egy sikban. A kdénnyebb megmunkalas érdeké-
ben 135 fokban tdrjuk meg kétszer az idomot,
am a befiirészeléseket vegyuk szélesebbre, hogy
konnyebb legyen az anyagot meghajlitani. A be-
flirészelt részeket nagyon gondosan és mélyen
hegessziik ssze (7), kulénben a lab nem lesz
elég szilard. A 1ab végére hlizzunk csiszasgatlé
gumilabakat, a hevederek kozé tolva a két csa-
varral rogzitsik, majd vessuk ala tobbszoros ter-
helési prébanak. Ha a hegesztési varratok kiall-
tak a prébat, a pétldbat forditott helyzetben
csusztassuk a kengyelek szarai kdzé, és a csava-
rokkal rogzitsuk. igy tarolaskor és altalanos
hasznalatakor sem lesz tllsagosan Utban.
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MESTERMUNKA

Ki mit tud INTERSPAN forgacslapbdl. Ha On 1994. jalius 10-ig bekildi az INTERSPAN cimére (Vasarosnamény,

4800 Pf: 9) az INTERSPAN forgacslapbol készitett targy 18 x 24 cm-es szines, jomingségl fotéjat, részt vesz az

INTERSPAN "Mestermunka kerestetik™ c. palyazatan. A palyamunkakat egy bels6épitészekbdl és az INTERSPAN
szakembereibdl all6 zsiri értékeli.

1. dij 200.000,-Ft értékd INTERSPAN forgacslap

2. dij 70.000,-Ft értékd INTERSPAN forgacslap

3. dij (3 db) 20.000,-Ft étrékd INTERSPAN forgacslap

A pélyazat eredményérél minden palyazot értesitiink. A fédijat kapott targyat és készit6jét bemutatjuk,
de biztosak vagyunk benne, hogy minden darab mestermunka lesz.

IntersRpam

Ajo butor alapja

INTERSPAN 4800 Vasarosnamény. Ilki u. I. Tel.: 44/371-200. Fax: 44/371-946
Informécié: 1136 Budapest. Hullan Ern (First S.) u. 52. 1I/E. TelVFax: 149-0546



KOMPAKT, SOKOLDALU, ERTEKES

A »Thermocompadc f(td- és vizmelegitd
berendezés mindségi termék Németorszaghol.
Kilondsen ajanljuk olyan esetben, amikor
kevés hely all rendelkezésre a f(it- és
vizmelegitd késziilék elhelyezésére, viszont
nogy kényelemre von sziikség.

A »Thermocompad«-ot a falra szerelik fel,
rendelkezik minden olyan funkciéval, ami a
korszer(i fltéstechnikat jellemzi. Récsatlakoz-
tathat6 a kéményre, de a fistgdzok elvezetése a
kiils6 falon 4t is torténhet. 11 és 24 KW kozbtti
teljesitményfokozatokban kaphatd, de létezik
olyan kivitelben is, amely kizérdlag fités céljara
szolgal. Valamennyi berendezés szakember 4ltal
konnyen szerelhetd és karhantarthato.

A»Thermocompad biztonsagos, meghizhatd,
kényelmes és energiatakarékos berendezés.
Kiméli a kornyezetet és az On pénztarcajat.
Elektronikus gyujtassal, modulald égdvel rendel-
kezik. Jellemz6je az elsd osztalyd kivitel, a
hossz(i élettartam és a konny( karbantarthatdsdg.
Ez a magyarézata annak, hogy az ar/teljesit-
ményviszony minden @sszehasonlitdshan megallja
a helyét,

yTHERMOCOMPACT« GAZUZEMU, FALRA SZERELHETO FUTOKAZAN

A Vaillant gyartmanyprogramban mindent megtalal, ami a kényelmes
lakashoz sziikséges: kombindlt, gaztizem(, falra szerelhetd fltékazanokat,
foldgazzal és Propan-Butan gdzzal (izemeld flit6kazanokat, vizmelegité
készilékeket, flitésszabalyozokat.

Amagyar lednyvéllalatunkat kozvetlendl németorszdgi izemeinkbdl latjuk el
termékeinkkel. Aforgalmazast és a szervizelést Magyarorszagon a magyar
menedzsment irdnyitja német know-how alapjan.

Vaillant Hungdria Kft, 1097 Budapest, Hatar (t 50/a,
Tel. 1/1 57 41 27, Fax 1/1 57 37 32

Valllant

FUTES, SZABALYOZAS, MELEGVIZ ELLATAS



UJ KONTAVILL EURO CSATLAKOZOK

0Z Marketing

AZ EURO ALJZATBA
1 HAGYOMANYOS
FOLDEIT VAGY

2 LAPOS DUGASZ
CSATLAKOZTATHATO.
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KONTAKTA VILLAMOSSZERELESI RT. 6601 SZENTES, IPARTELEPI UT 14. TELEFON: 63/314-022 FAX: 63/ 311-639 TX: 82-372



AZZURA

KOMPRESSZOROS RENDSZER

Mszaki adatok:
220 V kompresszor, a motor teljesitménye 1,5 kW (2 LE),
25 literes tartaly, Gizemi nyomas 8 bar (8 at),
a leveg6aramlas erdssége 240 1/min.

Csatlakoztathat6 szerszdmok - eszkdzok:
lakkoz6 és festd szdrofej; a motort olajjal és mosészerekkel
tisztito szorofej; gumitdmliGfelfijo szerkezet nyomasmérével;
szemeélygepkocsik és mezGgazdasagi gépek szaritasara
alkalmas nagynyomasu légkifajo szorofej,
homoksz6ré szerkezet, a faburkolat régi festékét eltavolito
és fémet rozsdatlanité szerkezet; nagynyomasu vizsugaras
kocsimosé szoéréfej; légkalapacs hidegvagoéval, metszGvel,
vagoval és lyukasztoval; 5 méteres spiralis cs6; véddalarcok.

Miben nyilvanul meg az AZZURA kompresszoros rendszer
elénye?
- egyszer(i konstrukcioju latvanyos OLASZ formatervezés;

- kis méret, kevés mozg6 alkatrésszel, ami meghosszabbitja

az élettartamot;

- egyszer(i karbantartas;

energiamegtakaritas.
A kompresszorral és a csatlakoztathato kellékekkel On egyediil végez
el mindent. ;
A kompresszor éara az 6sszes alkatrésszel csupan 39 999 Ft + AFA.
Minden vésarlénak kiilon ajandék jar: szerszamkeészlet kisebb
javitasokhoz!
Leszallitas azonnal a 15 000 forintos el6leg befizetése utan.
Az arkulonbozet kifizetésekor a kompresszort hazhoz szallitjuk.
A befizetés igazolasat faxon vagy postan az alabbi cimre kiildheti:

AZZURA
6725 Szeged, Teréz u. 14/B.
Telefax: (H-62) 324-551
Szémlaszdm: MHB Szeged. 286-88888-00413

Szavatossagi id6: 1év

OMBI KOLCSONZO

) Uzletek: )
Bp. IV, Arpad u. 19.  Bp. XVIII., UlI6i ut 296.
Bp. VI, Akacfa u. 27. Tel.: 122-9097  Bp. XVIII., Bercsényi u. 79/B.

Nyitva tartas: Hétf6t6l-pénfekig 7-17-ig, szombaton 7-13-ig.

KOLCSONOZHETO GEPEK:

BOSCH VESOGEPEK USH 10, USH 27 tipusu.
HLT betonfuro-veségép TEL0, TE2Z, TE72 tipusokban.
MAKITA HR5000K fliro-vésageép, HMlZOOB HV1400,
HMI1500, HV11800 betonvésogépek.
PIONJAR benzinmotoros bontokalapécs.
Sarokkdszor(k (gyorsvagok), menetmetszdgépek,
falhoronymarok, korflirészek, vibracios csiszoldk,
gyalugépek, parkettcsiszol6 gépek, 1800 Ft/nap
szélcsiszolok, bavarszivattyuk,
aHvanyosrnenennemzogepek
szalagcsiszologépek, holégfuvak,
csempevagok, elektromos
L ? " lancflreészek,svenynyirok,
szBnyegtisztitok,

cs&ﬁmﬁ@(mé ie9ek-
és egyéb
ep|t0|pa|r(|
gepe
780 Ft/nap
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Mlgyantaval, hazilagosan

BETON PADOZATOK
BURKOLASA, PORTALANITASA

A beton padldék burkoldsanak egyik lehet6sége (a sok ko-
zil) a helyszini m(igyantapadlo-készités.

Hogy milyen el6nyei vannak a hagyomanyos burkolatokhoz
képest? Pl. a hordoz6 betonpadldhoz valé tapadasa ,eré-
sebb" mint maga a beton. Teljesen hézagmentes burkolat
készithet6 bel6le (nem marad piszok a fugakban vagy nem
szaladgalhatnak a bogarak alatta ...), tokéletesen vizzaré.
JKorlatlan” valasztékban szinezhet6. Nem kell hozza kulon
ragaszt6 vagy agyazéhabarcs, kdnnyedén csuszasmente-
sithetd. Kiemelked6 m(iszaki tulajdonsagai miatt vékony ré-
teg is elég, valamint esetleges serlilése esetén kdnnyedén
javithato...

Hatranyai: Mintas burkolat nem készithet6 bel6le. Az aljzat
egyenetlenségeire viszonylag érzékeny. Korszerd feldol-
gozéastechnologigja eltér a hagyomanyos anyagokétél. Az
eddigi rendszereknek, szakkivitelezéssel egyitt,, fajlagosan
magas volt az aruk, mely kikiiszobolésére a MUKISZOLG
KFT. a M(anyagipari Kutatd Intézet segitségével és ming-
sitésével kifejlesztette a REOKORR termékcsaladot, amely-
nek az ismert méarkakkal azonos miiszaki teljesit6képesse-
gl feldolgozastechnolégiaja lehetévé teszi a HAZILAGOS
kivitelezhet&séget!

Hogyan dolgozzunk a REOKORR-ral:

1. Szukséges anyagok (1):

- alapozo, a hozza tartozé B komponens (térhaldsito),

- fedd, szinezve a kivant szinez6vei (melyet a felhasznalo
kever be!) szintén a hozza tartoz6 B komponenssel,

- keverBszerszam (esetenként egy bot is megteszi),

- ecset, nyélre szerelt kefe (esetleg teddy henger),

- ajanlott textil védbkeszty(i hasznalata,

- ecsetmoso folyadék.

2. A betonfelllet el6készitése:
csak szaraz, nem cementszorassal simitott, portalanitott,
olajszennyez&déstdl mentes, nem téredezd (min. B200-as)

betonfelliletre. Csak pormentesitésnél a vékonybevonati
rendszer a betonfelllet durva hibait nem egyenliti ki, a fel-
hordas utan is a beton textiraja érvényesil.

3. Az alapoz6 és a feddréteg bekeverési, térhalositasi
modja azonos:

Ontsuink ki szamitott stlya migyantat egy vodorbe, majd a
kilsé hémérséklettdl fiiggéen adjunk hozza 1-2% B kompo-
nenst, azaz 1 kg miligyantahoz 10-20 ml-t.

A B komponens mennyiségére nézve az adatok csak irany-
adok, a kulsé hémérséklettdl, a rendelkezésre allé feldolgo-
zasi id6tdl, és a kivitelez6i gyakorlattél fliggéen azoktol el
lehet térni.

Ajanljuk az alapozé kikeményitési idejét lelassitani, hogy a
m(igyanta minél hatékonyabban beszivddjon az aljzatba
(idedlis: 2 ¢dra).

4. Alapozas:

esetenként csak 2-3 kg alapozét keverjink be a B kompo-
nenssel egy vodorben! Az igy elkészitett alapozéval el6szor
a helyiség padloéjanak széleit ecsettel, majd a nagy feliilete-
ket nyélre szerelt kefével (2), vagy teddy hengerrel kenjiik
le. Felhasznalasi mennyiség: cca. 0,5 kg/m2

Er6sen porozus betonoknal a kétszeri alapozas is javasolt.
Kikeményedés utan a kiall6 darabokat (kavicsokat stb.) le-
het6ség szerint csiszoljuk le.

5. Szinezett fed6réteg kialakitasa:

csak az alapoz6 kikeményedése utan lehet a fed6réteget
felhordani.

A fed6t keverjuk fel, majd a kivalasztott szinezéket adjuk
hozzéa (3) (egy doboz szinez6t egy teljes kanna fed6hoz)
azt tobbszor atforgatva keverjik teliesen homogénné. Ez-
utan 3-4 kg fed6t keverjink be B komponessel egy vodor-
ben, majd a nagy fellleteket nyélre szerelt kefével ill. teddy
hengerrel kdzepesen vastagon kenjik le (4). (A tdl véko-
nyan kent fed6réteg teriilési tulajdonsagai nem kielégitéek.)
Szakkivitelez6k tiiskés hengert is hasznalhatnak: a frissen
felhordott fed6réteget - lehetbleg egy iranyban - alaposan
hengereljik &, mely az egyenletes teritést biztositja.
Felhasznalasi menyiség: 1-2,5 kg/m2

A padléburkolat 3-4 6ra mulva lépésbiztos, 24 6ra mulva
teljes terheléssel igénybevebetd.

Feldolgozastechnoldégiai trikkok:

- hagyomanyos aljzatkiegyenlit6kre (pl. Padlopon) meg
se prébaljuk kivitelezni,

- ne dolgozzunk nagy melegben, vagy tiz6 napon, mert
a kikeményedés tulsagosan felgyorsul, mely a fedénél
csak esztétikai, az alapozdnal komoly technol6giai hibat
okoz (nem kot hozzéa a betonhoz),

- a munka soran amennyiben a bekever6 edényben a ki-
keményedés megkezdddott, akkor azt alaposan ki kell
tisztitani, kulonben az edény falardl levald darabkak
esztétikai hibat okoznak,

- max. diényi mélységl mélyedések javitasa a betonon:
az alapozo kikeményedéseét kdvetéen, ontsink ki 0,5 kg
alapozot, keverjik be a B komponenssel, majd adjunk
hozza annyi porszaraz homokot, hogy mint egy kesta-
passzal tudjunk dolgozni,

- nagyobb kiemelkedések esztétikussa tétele (ugyanis a
fedd esetlegesen lefolyhat réluk): az alapozd kikemé-
nyedését kovet6en csak egy kis mennyiségl szinezett
REOKORR fed6t keverjiink be (5. pont szerint) majd a
~=dombokat” kenjik le. Varjuk meg a kikeményedést és
csak utana kenjik le az egész helyiséget fedovel.

Hirschberg Attila

BEMUTATJUK 5/25



A NEPSZERU AMERIKAI

EVEZOS CSONAK

A GLOSTER SEA GULL, amellyel a
.Malibui viziment6k” is kuzdottek a
népszerd tv-filmsorozatban, mar tébb
évtizede ismert Amerikdban, s megta-
lalhaté a Csendes 6cean, az Atlanti
Ocedn vizein és a nagyobb tavakon is.

A csénak 4,6 m hosszu, két par eve-
z6vel harom személy szallitasara al-
kalmas, de igény szerint vitorlazatta! is
készithet6. Ennek a csénaknak egy-
szer(i a konstrukcioja, ezért a legalkal-
masabb a hazilagos kivitelezésre.

A csonak nagy népszer(iségre tett
szert az egész amerikai kontinensen
James Orrel kapitany szakszer( leira-
sa és tervrajza alapjan.

A ,Gloster sea gull” - Sikl6 siraly -
népszerlségének titka a csénak hasz-
nalati kivalésagaban, min6ségében és
egyszer(iségében keresendd.

Ez az oreg, régoéta hasznalatos cso-
naktipus annyira modern, hogy a mai
napig nagy szamban készitik amat6-
rok es szakmihelyek, amint az a nép-
szerl filmsorozatban is lathato volt:
m(anyagbdl is.

A csOnaktipus széles kor(i felhasz-
nalasi lehetdséget kinal horgaszoknak
és a kellemes id6toltést igényl6 pi-
hen6knek, nyaraléknak. Nem feled-
kezhetiink meg arrdl sem, hogy a cs6-
nak egyszer( kivitelezési modja kilo-
nosen kedvez az amat6r haj6épiték
véllalkozasanak is, mert a hajé meg-
épitése legalabb olyan nagy élményt
jelent, mint a hasznalata.

Ugy vélem, nem art, ha a szabadi-
d6-vizisportot kedvel6k is megismerik
ezt a kivalo tulajdonsagai miatt méltan
népszer(i, t6bb célra felhasznalhato
csonakot.

Akik a kdzolt tervrajz alapjan a cs6-
nak megépitésére szanjak magukat,
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és eddig még nem volt alkalmuk bepil-
lantast nyerni a csénaképitésbe, vala-
mint az ezzel kapcsolatos faipari mun-
kalatokba, azok a sziikséges ismere-
tek megszerzésére szorulnak.

Ezek az Ezermester korabban meg-
jelent szamaiban (els6sorban 93/4. es
93/5. szamunk attanulmanyozasat
ajanljuk) valamint a hazilagos csénak-
épitéssel foglalkozo kényvekben meg-
talalhaték. (pl. Téth Kalman: Vitorla-
zas, Becske Odon: Kishajok szerkesz-
tése és épitése).

A kivitelezés soran a legcélszeriibb
megoldas a tarsas munka.

A rajzok rétegelt lemezbdl valo épi-
tési médot abrazolndk. A csonaképi-
téshez sziikséges anyagok épitGipari
anyagokat és faarut forgalmazo keres-
ked6knél beszerezhetdk. A rajzok ta-
nulmanyozasa utan fel kell mérni az
anyagszilkségletet. Az elsd feladat: az
épitéallvany elkészitése (A abracso-
port). A kdvetkezd feladat az épitébor-
dak pontos méret szerinti eléallitasa és
a fartiikor, valamint az orrtéke elkészi-
tése (B dbracsoport). Ezek elkésziilte
utan hozzafoghatunk az épit6bordak
és alkatrészek méret szerinti beallita-
sara és rogzitésére az épit6allvanyon.
Ezutan kovetkezik a csénak als6, a tal-
para helyezett épitéallvanyon feldl el-
helyezend6 hosszbordainak régzitése.

Ennél a miveletnél tgyelni kell arra,
hogy az épités .befejezése utan a csoé-
naktestet az épit6bordardl leszedhes-
siik. Tehat az épit6bordara valo rogzi-
tés ideiglenes, és belllrdl nyithatd ki-
vitel(i legyen. A kovetkez6 mivelet a
csonak oldalpalankjainak az elkészi-
tése és felerdsitése. Célszer(i a palan-
kok méretét és formajat elébb ke-
ménypapirbol elkésziteni, és amennyi-

ben az pontos, csak akkor masoljuk ra
a rétegelt lemezre.

A palankot ragasztassal és csavaro-
zassal rogzitsik.

Amikor a ragasztas megszaradt, ko-
vetkezhet a csonak aljanak a boritasa.
Ezutan felszereljik a csonak fels6, az
épit6allvanyon alul elhelyezendd kils6é
hosszbordajat. Az oldalpalank felerési-
tése soran hasznalt segédanyagokat
elébb el kell tavolitani. Arra azonban
ezutan is ugyelni kell, hogy a palank
az épit6bordara felfekldjon, kilénben
méreteltolédas kovetkezik be, ami a
csonak hasznalhatésagat csokkenti.

Az elkésziilt csonakot végll le kell
csiszolni, mlgyantaval valé lefedésre
el6késziteni.

A csonak aljat livegszalszovettel kell
bevonni, amit epoxigyantaval lehet fel-
er@siteni. Amikor a gyanta megder-
medt, az oldalpalankokat is ugyanaz-
zal a m(igyantaval kell atvonni. A be-
vonatot siméara kell elkésziteni.

Aki a csonakot vitorlasként is kivan-
ja hasznalni, annak még a mianyag
bevonat el6tt kell a sziikséges felsze-
reléseket a csonakba épitenie. Ezek:
uszonyszekrény, kormany és arboc-
talp a paddal).

A kész csonakot a sziikséges fém-
veretekkel lassuk el (C dbracsoport).

(Az egyes abracsoportokon belll a
sorszamozast mindig elolrdl kezdtik, a
jobb attekintés érdekében). Remélhe-
téleg e rovid tajékoztatas és a csénak
tervrajza felkelti a vizisport kedvel6i-
nek érdeklGdését, és kedvet ébreszt
ahhoz, hogy vallalkozzanak a bemuta-
tott csonak megépitésére.

(Az elkészilt csonakkal kapcsolatos
véleményt és fényképeket szivesen fo-
gadunk). -KK-
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EpitSgerenda (épit6allvany)

e

POWOWOONOUITRARWNE

Epft6allvany: hosszanti gerenda
Hosszanti hir (a méréshez!)

Fartlikor

Epit6borda

Oldalborda

Hosszborda

Orrtéke

EpitGallvany: keresztgerenda
Palankrogzités ideiglenesen az épités alatt
Palankrogzités az orrt6kénél,ideiglenesen
Oldalboritas (palank)
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Csénaktorzs-konstrukcio és osszeallitas

Epit6gerendak, hosszanti (épit6allvany)

2 db 50x100 mm fenyé&fa

Csonak oldalpalank 8-10 mm rétegelt lemez
Evezdvilla-tartd (veret) fém
Evezdvilla-tarté hosszanti borda
megerdsitése 28x50x130 mm

Orrt6ke 64x90x950 mm tolgyfa

Dérzsléc 20x38 mm tolgyfa

Hosszborda 20x38 mm tolgyfa

Ul6ke 10-12 mm rétegelt lemez
Hajéfenékboritas 10-12 mm rétegelt lemez
Evez6s pad 20x240 mm

Evez6s pad tAmaszték 20x38x220 mm
Léabtdmasz hatarol6 20x25x180 mm
Kormanyospad tamaszték 20x38x350 mm
Faruszony tolgyfabdl 20x75x1100 mm
Fartiikor (t6ke) 10-12 mm rétegelt lemez

Hajo6fenékboritasra: rétegelt tivegszal ersitésii epoxigyanta réteg

Evez6

Keresztborda 20x40 mm télgyfa

Oldalborda 20x65x550 mm tolgyfa
Epitdbordak dsszetart6ja 25x100 mm fenyéfa

Epitdbor'dak széles dsszetartéja 50x100 mm fenydfa

Epitéborda dssztartoja 8 mm rétegelt lemez
Fartiikér er6sités 20x65 mm
Folyébak (11., 1V. és VI. bordaknal kivagva)
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Vitorla

1 Vitorla 3,65 m2

2 Gémrdd, hossza 2290 mm

3 Arboc, hossza 2600 mm

4 Vitorlabef(iz6 kotél

5 Bummfa villa 12 mm rétegelt lemezbél

6 Bumm 2060 mm

7 Vitorlabeh(z6 kotél

8 Csiga

9 Uszonyszekrény
10 Uszony
11 Uszonyszekrénylapok kozotti szélességhatarolé 16x40 mm tolgyfa
12 Uszonyszekrény oldallapok 10 mm rétegelt lemez
13  Uszonszekrény felsé merevité 20x25 mm
14 Uszonyszekrény alsé merevitd és talp 28x28 mm tolgyfa
15 Uszonyfogantyl és merevit§ 20x20 mm
16 Kormanylapat

a: kormanylap 12 mm-es rétegelt lemez,
b: hosszabbitd 75x15 mm

17  Korméanyrud tolgyfabol
18 Arbocpad 25x150 mm (az arbocrogzitéshez)

VIZISPORT
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KONY
TAROLOK

Ki ne vagta volna mar el Ggy a kezet,
hogy keresgélt a konyhaszekrény
fiokjaban! A hasznélatra kiszemelt

eszkdz természetesen a fiok
legaljaban rejt6zkddott. Tapasztalatbol

tudom, hogy akarmennyi a rekeszes
talca a fiokban, az mindig kevés.

Vagoeszkozok fatablan

Egy falra szerelt, szépen megmunkalt fatablara mar jél at-
fjjritekinthet6én felsorakoztathat az éles szerszamokat. A tabla
' sarkait le lehet kerekiteni, a simara csiszolt felliletet szintelen

lakkal célszer(i bevonni. Az elhelye-
zend6 targyakat sorbarakva, csava-
rozzunk kis akasztokat a tablara (1).

Kicsit tobb munkat igényel, ha a
tablat keretléccel fogjuk koril. Ha a
keretlécek kodzé vizszintesen helye-
zink el egy tamasztélécet, még
akasztokra sincs szikség. A kések, a
husvago bard felllrél a lécre tAmasz-
kodik. Egy masik lehet6ség, ha a ké-
sek 6lét egy - a keretlécek kozé ékelt
- fed6lap ala csisztatjuk. A késnyelek
megtamasztasara az alsé keretléche
kis valyut képezziink ki (2).

Keésblokk

Ahol nagyobb hely van a konyha-
pulton, még dekoralja is a konyhat egy
szép erezetl és szinl fatbmbbdl kiala-
kitott tartd. Rajzaink és képeink tobb
variacios lehet6séget mutatnak be (3,
4). A rajzokon megadott méretek
tajékoztatd jellegliek, ezért minden
esetben gondoljuk végig, hogy ele-
gend6-e, ill. sziiksbges-e a megadott
méretlire késziteni a tartot.'

A vagoeszkdzok élét a tdmbbe
munkalt résekbe kell allitani, nyeltikkel
felfelé. igy véletleniil sem nydlunk a jol
kiélesitett kések kdzé. A rések széles-
sége és mélysége a késpengékhez,



ill. a hisvago bard és oll6 méretéhez
igazodik. A réseket flirésszel alakitsuk
ki a tdmb teljes hosszaban, és egyfor-
ma széles lécekkel zarjuk le 2-3 he-
lyen. A lécek végeit rézsutosan vagjuk
le, hogy a sarkok ne okozzanak séri-
lést. Az 5. rajz azt szemlélteti, hogy k-
[6nbdz6 alaka tombodkbe milyen irany-
ba munkaljuk a réseket. Lehetbleg az
oldalfalra merélegesen készitsik a be-
vagasokat, igy kisebb lesz annak a ve-
szélye, hogy lehasad a bevagas éle.
Az ovalis lyukat (pl. egy oll6 részére)
két egyméas mellé fart furatbdl alakit-
suk ki, amit csak a szilkséges mélysé-
glire készitsiink.

A fatdbmb deszkadarabok Osszera-
gasztasaval is kialakithat6. Enyvezés
utan szaradasig a lapokat ersen szo-
ritsuk Ossze. Megmunkalas soran a
tombot lépcsbzetesre is készithetjik,
igy a rovidebb dolgokat az also szintre
helyezhetjiik. Az egyforma méretl ké-
sek tartéjara akar fogantyuit is készit-
hettink (4).

A tartok oldalaiba munkalt félkor ala-
ki vajatot puhafa esetén félgombolyd
fareszelGvei nagyoljuk el6, majd egy
hengeres fadarabra simitott csiszol6-
papirral egyengessiik simara. Egysze-
ribb a vajat megmunkalasa, ha ren-
delkeziink firégépbe foghaté csiszol6-
hengerrel.

Talpas allvanyok

A talalashoz nélkilozhetetlen merd-
kanal, villa s egyéb eszkdzok elhelye-
zéséhez mutatds alvannyal lephetjiik
meg a haziasszonyokat. Az esztergalt
két fatarcsat egy 040 mme-es riddal
kdssuk 6ssze. Az eszkdzok vagy a fel-
s0 tarcsa élébe csavarozott kis akasz-
tékra (6) vagy a tarcsaba flirészelt ré-
sekbe (7) keriiinek. Ett6l fugg6en ko-
zelebb vagy tavolabb lehet egymastol
a két tarcsa. A tartérid fels6 végére
fogantylinak egy esztergélt fagombot
ragasszunk.

Lapunkban tdbb papirtoriGtartot mut-
tattunk mar be, most az el6z6ekhez jol
illeszked6 Ujabb valtozathoz szeret-
nénk kedvet csinalni. A szintén eszter-
gélt fatalp kozepére menettel csatlako-
z6 rudra a papirtérlé hengert egysze-
rlen raallitjuk (8, 9).

A talpat és a rudat barkacsboltban

készen is beszerezhetjik. Mivel ere-
detileg nem erre a célre készitették, a
rudat a papirtorl6 magassagahoz le
kell réviditeni. A rad végét itt is egy fa-
gomb teszi tetszet6ssé, melynél fogva
a tart6 az éppen sziikséges helyre vi-
het6. A talpra helyezett henger akkor
is megall, ha mar fogytan van a torl6.
A faboél készilt tartokat gondosan
lakkozzuk be, hogy ellenallok legye-
nek a vizzel szemben.
-m -
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GARAZS-FREGOLI

A barkacsfantaziat egy zart tet6csomagtarto,
un. tet6box megvasarlasa inditotta be. A praktikus
gépkocsitartozék Iényege éppen az, hogy egy
évben csak legfeljebb néhany alkalommal valik
sziikségessé. Akkor megsokszorozza a gepkocsi-
csomagtarté méretét. Az autdé mindennapos
hasznalataban viszont csak utban van, ezért olyan
helyen érdemes tarolni, ahol a legkevéshé zavar.
Az is fontos szempont, hogy a gépkocsi tetejéerol
a lehetd legkisebb er6feszitéssel, ha sziikséges
akar egy ember is felemelhesse a 20-25 kg-os boxot,
és rogzithesse a gardzs mennyezetén. A leengedés
és felszerelés lehet6leg ugyanilyen egyszer( legyen.

A Fischer-system termékcsaladban
mar bemutattunk egy készen kaphato,
ezt a célt szolgald szerkezetet.

A most bemutatott talan primitivebb,
de ugyanolyan szilard, és joval ol-
cs6bb megoldas (1). Az egyszeriiség
érdekében Salgé-elem maradékokra
épitettik fel a mechanizmust, igy a
kivitelezéshez egy fémflirészen és
természetesen flrogépen kivil jofor-
man semmi mas szerszamra nincs
szikség.

Valdszinlileg altalanosnak tekinthe-
t6 problémat jelentett még az, hogy a
garazs mennyezetén kb. 10 cm vastag
hészigetelés és betonyp almennyezet
boritja a teherhordé fodémet. Ezen kb.
050 mm-es kivagasokat kellett készi-
teni, hogy a faréval el lehessen émi a
betont.

A fregoli alapjat képezd két 1 m-es
Salgé ,labelemet” 160 mm hosszu 8-
as hatlapfejli facsavarokkal az al-
mennyezeten keresztil 012-es mi-
anyag tiplikhez rogzitettik (C). Ettél
kezdve a Salg6-elemek fix, teherbird
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alkatrészeknek tekinthet6k, amelyre a
fregoli gorgéit felszerelhetjik.

Egy készen kaphat6 ruhaszarito fre-
goli rogzitéit, ill. els6sorban a tengelyt
és a lemezhazat tulsagosan gyengeé-
nek talaltuk, ezért kissé atalakitottuk

beton

mianyag
tipli

(2). Csak a mlianyag gorgbket hasz-
naltuk fel bel6le. A tengelyt sima szaru
M6-0s csavarra cseréltik ki (az eredeti
.kemény” aluminiumbol késziilt), a rog-
zit6tartot pedig Salgé-elemekbdl alli-
tottuk dssze. Ecjy 60 mm hosszu Salgo
labelemet kissé eltolva ugy helyeztiink
be az alapelembe, hogy a 7 mm szé-
les gbrg6 szamara 8 mm széles hézag
maradjon. Az egyik elem furatain ke-
resztil (j furatokat készitettiink a ma-
sikon, majd a két darabot anyascsava-
rokkal dsszefogtuk. Az igy kapott gor-



g6haz, a 06 mm-es acél tengellyel és
a kis tengelyhosszisaggal mindenkép-
pen sokkal er6sebb, mint az eredeti
volt (A). A gépkocsi szélességi méretei
miatt a szerkezetet nem lehet kozvet-
lendl a fal mellé szerelni (mint a sza-
rit6fregolikat szokas), ezért a szimpla
gorg6kbol négyet kell készitenink, és
ezeken kivil kell elhelyeznink a fal

sarkaban a dupla gorg6ket (6), ame-
lyek a koétélparok vezetését szolgaljak
(D). Az egyszersités kedvéért itt nem
muanyag gorg6ket hasznaltunk, ha-
nem egy széles, keményfa hengert
(B), amelynek tengelye mar erésebb,
M8-as ,sima szaru” csavar lehet.

A simara csiszolt fa gorgék palast-
jaba érdemes fél cm mély hornyokat

.esztergalni”, a kotél megvezetésére.
Ezek megakadalyozzak, hogy a kotél
a gorg6roél lecsuszva becsipodjon (3).

A széles, dupla gorg6k szamara
ugyancsak Salgo-elembdl készilt a
gorg6haz, ezittal egyszerlien szembe
forgatva a két L alaku labelemet. A két
féldarab 0sszefogasara a fali régzitést
is szolgal6 2-2 csavar alkalmas. Beton
falnél erre a célra érdemes M8-as me-
netd fémddbelt hasznalni.

A fregoli valamennyi elemének rog-
zitésénél a maximalis biztonsagra t6-
rekedjlnk.

Nem els6sorban azért, mintha a fel-
emelendd suly tulsdgosan nagy lenne,
hiszen csomagtartd box, de szorf,
vagy még egy mianyag kanna sem
nehezebb 20-30 kg-nal. Arra viszont

mindig gondoljunk, hogy ez a témeg
egy gépkocsi tetejére eshet, és tete-
mes kart okozhat. Ne spoéroljunk tehat
a csavaratmérdvel (a dibelek atmér6-
jével), és az emelésre hasznalt kotéllel
sem. Nem art a feltétlendl sziikséges
rogzit6csavarokon felll biztonsagi csa-
varokat is alkalmazni.

A ,felvond” haszndlatat, az egyenle-
tes és vizszintes sikot tart6 emelést
megkonnyiti, ha a 2-2 kotélvéget egy
er6s faradra rogzitjuk (4). igy két kéz-
zel tudjuk emelni a sulyt, es a felsd
ponton torténd rogzités is kdnnyebb. A
fogantydként szolgalé farudat nagy
meéretd, miianyag vagy fém tiplibe haj-
tott kampos csavarra, vagy készen
kaphat6 laposacél ruhaakaszt6 fogas-
ra (5) akasszuk ra.
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NEDOBJUK EL!

Ve
Ve Ve
Sok autés garazsaban lattam hasznalaton kivuli,

félretett, kromozott disztarcsadkat. Majd minden
autés lecserélte mar ezeket a ma divatos,

modern mlanyag tarcsakra.

Ha a régiek még jo allapotban vannak, nem sériiltek, tiszti-
tas és polirozas utan visszanyerik csillogd krémfényiket,
dekorativ lampakat készithetiink bel6liik,

ime néhany példa:

Két tarcsa ,egymason”, 015-20 mm-es krémozott cs6 koz-
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beiktatasaval. A cs6 mindkét végében fém vagy mianyag
dugé van, oldalt M3-as csavarbiztositassal (elfordulas el-
len), a dugéban M5-6s menet.

Ide rogziti egy-egy (lehetéleg krémozott) csavar a két tar-
csat. Az izz6 a,mignon”-foglalattal, kapcsoléval afels6 bura

ala kertlt, a kdbel a cs6be hlzva az alsé tarcsaba, hatul
szigeteld gydrlibe (1).

Miholdvev6 szobaantennéhoz hasonlit a masik (2), A ,ti-
kor” itt egy disztarcsa, ,fokuszaban” az ,LNB” izz6. Erdekes
hatasu, szort fényt ad.

Tavtartoként itt is az el6z6 lampanal alkalmazott csovet
hasznaltam, mindkét végén megfelel§ szogben filirészelt
dugéval.

A ,mignon”-foglalat egy 030-35 mm-es, 80 mm hosszu cs6-
ben van, a végén fényterel6vel (ernyével), ami egy, a viz-
csapok szerelésénél haszndlatos ,takaror6zsa”, forrasztas-
sal, bellilrél dsszeerdsitve. A ki-be kapcsolast itt egy atme-
né kapcsolé biztositja.

Falra, polcra szerelhet6 lampa a harmadik, fliggéleges alli-
tasi lehet6séggel (3). A lampatestet a tartdcsével egydtt tag
hatarok kozott lehet minden iranyba allitani. Tartoszerkeze-
te egy flrd6szobai tusolétartd, a lampatest megegyezik az
el6z6 lampéanal alkalmazottal.

Zsoldos Tibor
Kaposvar



KICSINYEKNEK

A kisgyermekek kozds, csaladi étkezéshez szoktatasa fontos, de néha gondot is okozé feladat. Amikor a gyermek
eléri a kort, amikor mar nem kilon étkeztetik, célszerl, ha az anya kozelében Ul. Ez két okbol is indokolt. Egyrészt

megszokja a kdzdsséget, masrészt az ételeinek talaldsdhoz, el6készitéséhez az anyanak nem kell feldllnia az asztaltol.

Ez a probléma igen régi keletli és mar régen is készitettek e célra un. etet6székeket. Ezek ma is beszezhetdk,
de sajnos igen dragak. Nagy hibajuk, hogy méreteiket a gyermekek hamar kinovi, igy csak korlatozott ideig
hasznalhatok. Némi engedménnyel olcsén el lehet allitani egy, a gyermek névekedését kovetd ,macskaasztalt”,
amely a kisebb létszamu csaladoknal vagy a szilkebb lakdsokban kitinéen felhasznalhat6. Ott, ahol az étkezés
a konyhaban zajlik, az asztalka kis helyigénye miatt nagyon célszer(i. De nemcsak az étkezéskor, hanem a f6zés
idején is hasznos, mert a rajta jatszé gyermek ,szem el6tt” van.

A nagy étkezGasztal végén vagy annak
labaira egyetlen mozdulattal le- vagy fel-
szerelhet6 asztalka kevés anyagbol all. Az
asztallap (3) és az azt merevit6 két lap (4)
12 mm vastag rétegelt lemez. Méreteit az
asztal (1), ill. a rendelkezésre allé hely ha-
tarozza meg.

A kitamasztokat (4) olyan tavolsagra
kell az asztallap (3) alsé részére erdsiteni,
hogy az éleire csavarozott Un. agyvasalas
(5) akonyhaasztal labaira erdsitett ellenda-
rabbal (2) szembe keriljon.

A kitdmasztokat természetesen fémbdl
is el lehet késziteni a C éabra szerint. Ha a
tartok meghajlitott része (7) vékony, ajan-
latos egy-egy merevit6t (8) behegeszteni.

Az elkészilt asztalkat lecsiszolas utan
befesthetjiik. Felsé részére érdemes egy
m(ianyag vagy dekorit lapot ragasztani, az
nagyon megkonnyiti a letisztitasat.

A ,macskaasztalt” nemcsak az étkezés-
hez, hanem napko6zben is lehet hasznalni,
és nemcsak a konyhaban.

Ebben az esetben érdemes a kiszemelt
helyen a falra egy 8-10 mm-es rétegelt le-
mez lapot a kivant magassagban felerdsite-
ni, és az asztalkat a mar leirt médon rahe-
lyezni (E).

Ezzel a megoldassal egyetlen asztalka
két- vagy tobb helyen is hasznalhato6 lesz.

Ha a gyermek ,kindvi” az asztalkat, a
vasalasok magasabbra helyezésével meg-
emelhetjik.

De a leiras alapjan nagyobb méretben is
elkészithetd és igy alkalmas egy szlk
gyermekszobaban iré- vagy munkaasztal-
nak is. Nagy el6nye, hogy ha pl. az agya-
zaskor akadalyoz, egyetlen mozdulattal el-
tavolithatd. Természetesen a nagyobb asz-
talfellilet er6sebb merevit6ket, vastagabb
anyagot igényel.

Hasonl6 mdédon elkészitett asztal igen
jol hasznalhatd6 még az erkélyeken is. A
nyari idény utan kis helyen tarolhaté vagy
a bels6 térben asztalként hasznalhat6.

Szulyovszky Tibor
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VIRAGLADAK
VIRAGOSITASA

Ha eddig elmaradt volna, most méar gondoskodni kell az ablakban, erkélyen, lodzsan vagy teraszon tarthaté virdgladak bedlltetésérél,
virdgositasarol. Egyetlen névénytartdé mar szebbé varazsolja kdrnyezetiinket. Azt, hogy mennyi lada kell, a ladaméreten kivdl
a rendelkezésre 4all6 terlilet hatarozza meg. A cserére szorul6k és a még hianyzok készen is beszerezhet6k: eternitbél, fémbdl,
kulénféle mianyagbdl vagy fabdl készult is kaphat6. De batran hozza lehet fogni viraglada sajatkezl 6sszeallitaisahoz is, ha van
hozzé alkalmas siméra gyalult feny6deszka. igy pontosan olyan méretli ladak készilhetnek, mint a rendelkezésre allé hely.

A faladat legfeljebb masfél méter
hosszlsagura és 20x20 vagy 30x30 cm
korali keresztmetszet(ire ajanlatos mére-
tezni (1).

A fa anyagu lada élettartamat megnodve-
li, ha pl. gazlang felett, beliil megpdrkol-
juk, vagy rézgalicbdl készitett egyszazalé-
kos téménységl oldattal atitatjuk, hogy
kevésbé korhadjon. Kivilrél elészor az
ugyancsak konzervalé lenolajkencével,
majd olajfestékkel ajanlatos kétszer atma-
zolni.

A ladaszinek koziul a fehér, a vilagos-
sziirke, méginkabb a barna vagy a zold és
a natur fa a legkedvez6bb. Mindenesetre a
»Kipingalasokat”, a faragasokat a legjobb
mellézni.

Faladanal hasznos lehet a leghamarabb
elkorhadd fenékrészének Ovaséra a fenék-
lapjara ill6 manyag lemezdarabot helyez-
ni. Manyag foliabélés is tartosithatja a fa-

30 cm

20-30 an
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ladat, lehet6leg vastagabb fekete foliabdl,
ami gatolja a faanyag korhadasat. A talsa-
gos felmelegedés ellen hasznos a fa virag-
ladak oldalfalanak megduplazasa is, leg-
alabb a napsiitésnek és a széljarasnak leg-
jobban Kitett, kiills6 oldalukon (2). Ehhez
m(anyag vagy farostlemezbdl, esetleg vé-
kony deszkabol is kivaghat6 pontosan rai-
16 darab, amit két-harom centis térkoztartd
lécpar felhasznalasaval szdgeljink vagy
csavarozzunk fel. igy a burkol6lap és a la-
da oldalfala kdzott 1égrés marad. Ladabur-
kolasrajok a h6szigeteld és fényvisszaverd
Hungarocell-lapok is.

A vékony faluk miatt j6 térkihasznalasu
kemény mlanyag viragladak feltlintek mar
rusztikus, fa utanzatd Kivitelben is. A leg-
Gjabban forgalomba kerilt viragladak
nagy elénye, hogy a csopogésiiket meggat-
16, egyben a vizellatasukat javité alsé viz-
tarolo talcaval kombinéltak (3). Kerilhet
pétlolag is ilyen talca a virdgladak ala, és-
pedig hazilag elkészitve is. Az ilyen talca
poétolhatd vizkészlete a ladaalj nyilasain
felszivodva folyamatosan hasznosulhat.

Mivel a vizhidnyhoz hasonléan nagy
kart okozhat a vizfelesleg is, ennek elveze-

tésérdl, ill. kiszivargasanak lehet6ségeérdl is
gondoskodni kell. Ezért minden lada aljan
sziikségesek arasznyi térkdzokkel legalabb
ceruzavastagsagu vizkivezet6 nyilasok (4).
Ezeket az eltémddés ellen foléjik helye-
zett kis cserépdarabkaval is még fedni kell.
A lada aljaba legalabb egy-két cm vastag
kavicsot, apr6 kokszot vagy durva sodert,
rostos t6zegréteget teritsiink, a felesleges
OntdzOviz és csapadékviz 6sszegy(ijtésére.

A viraglada megfelel6 rogzitése min-
dennél fontosabb. Egyrészt azért, hogy ne
okozzon balesetet, masrészt hogy az ab-
lakszamyak és az erkély- vagy lodzsaajtok
nyitasat, a kilatast, és az erkélyen valo tar-
tézkodast ne zavarja.

Az ablakparkanyon latszélag biztosan
all6 ladat is az ablakdeszkahoz kell er6si-
teni erés huzal és néhany ,,U” szeg segit-
ségével (5). Korlatra alaktartd laposvasbol
készitett kampodkkal rogzithet6 a viraglada
(6). Biztonsagosahb a korlat bels6 felén és
nem kivil elhelyezni viragladat.

Viragladaba mint egyfajta ketrecbe zar-
va kénytelenek éIni a ndvények. Ezt a
kényszer(i ,,fogsagot” kell jobban elvisel-
het6vé tenni azzal, hogy a jo foldrél gon-
doskodunk. Legjobb a kétharmad rész ros-
tos t6zeg és egyharmad rész komposzt,
esetleg erdei lombféld keveréke. Ennek vi-
zesvodornyi mennyiségéhez még kis lapat-
nyi agyagot és ugyanennyi érett tragyat
(vagy helyette legalabb egy evokanalni
Buviplant), Volldiingert vagy akar csak
fele mennyiségli Osmocote tartés hatasu
m(tragyat kell adni és gondosan elkeverni.



A készen kaphato foldkeverékek koziil
a Florasca B és a C tipus éppen olyan jo
lehet, mint mas viragfold. Készen kinalt
foldkeveréket mindig csak megbizhato
helyrél érdemes beszerezni.

Az el6z6 évrél visszamaradt fold is fel-
hasznalhaté, kilonodsen felfissitve. Ehhez
kis lapattal ki kell szedni a ladabol, majd
minden liternyi mennyiségre szamitva leg-
feljebb fél dekagrammnyi viragtapsoét vagy
masféle, lehetdleg tartés hatasi mitragyat,
ill. mitragyakeveréket, esetleg csak szaru-
forgacsot vagy Cofunat kell raszorni. Fel-
javitasul természetesen adhatdé hozza ti-
zednyi aranyban foldszer(ivé érett tragya
vagy még nagyobb mennyiségben friss
fold és rostos t6zeg. Az adalékok egyenle-
tesebb eloszlasa érdekében, tobbszori atla-
patolas szikséges, mikdzben az esetleges
foldrogok és tragyacsomak is szétmorzsol-
hatok, felaprézhatok.

Ha a fold annyira szaraz, hogy kézbe
markolva és 0sszeszoritva nem all dssze,
szétesik, ill. enyhe ujjnyomas nélkil szét-
hullik, atlapatolas kozben porlasztott viz-
sugarral at kell nyirkositani annyira, hogy
Osszemarkolva mar egyben maradjon. Ez
az Ultetéshez kedvez6 nedvességtartalom.
Ontdzéshez tiszta viz helyett tartés hatasu
m(tragya félszazalékos téménységl olda-
tat hasznalhatjuk.

A foldsziikséglet lada-folyométeren-
ként, a keresztmetszeti mérett6l fliggéen
kozel ot-nyolc liter. Minél lazabb a fold,
annal nagyobb méreti Ulepedésére lehet
szamitani.

Minden viragladaban olyan tavolsagba
keriiljenek egymastdl a névények, hogy a
kifejlédésik utan a lombozatuk teljesen
vagy majdnem teljesen zarodjon. Viragaik,
leveleik szine és formaja ezaltal érvénye-
sil a legjobban.

Atlagos szélességl viragladaba, a kozel
egyforma kozepes vagy nagyobb méret(i
viragok, ill. ndvények valtakozva, harmas
kotésben keriilhetnek elhelyezésre. A na-
gyobb és kisebb termetd, szinlikben is egy-
maéshoz ill6 ndvények esetében pedig a na-
gyok elé kerliljenek a kisebbek, esetleg ke-
retszerlien Ovezzék a nagyobbakat. A
kozepes és a kis novények harom sorba,
0tos kotésben elhelyezve mutatnak majd
legszebben. Az elter(il§ vagy lecsiing6 haj-
tasi novények ladaszélhez keriljenek,
mindenekel6tt a kils6é oldalra. A valtoza-
tossag ez esetben is gyonyorkodtet, de a
tulzasba vitele mar nem, raadasul a kezelé-
si gondokat is fokozza.

A térallas hatarozza meg a ndvényen-
ként sziikséges darabszamot. Méterenként
legalabb &t, de a legkisebb novényekbdl is
legfeljebb tiz t6 kell. Tul ritka, de zsufolt
se legyen az dsszeallitas.

A novények 0Osszevalogatasakor els6-
sorban az égtaj szerinti fekvést vegyik fi-
gyelembe. A déli nyilt, a&rnyékolatlan fek-
vés(i helyet reggeltél estig éri napfény. Ide
kifejezetten meleget és napfényt tlrd vira-
gok keriiljenek. A zart balkonokon, lo-
dzsakon a csokkent Iégmozgas, valamint a
falak kisugarzasa, fényvisszaverése noveli
a fény és h6 olykor mar artalmas hatasait.
A délre néz6 napos helyeken a hagyoma-
nyos novény a fény- és melegkedveld ko-
zOnséges muskatli, az egynyari begonia, a
tobbszinl petdnia, a kékvirdgl bojtocska
vagy kenderpakéca (7), a lobélia, a piros
kakastaréj, a sokszin( torpe tatika, a zapor-
virdg és a sarga kdpvirag. A lada hatsé ré-

szébe a magasabb bokru kdzonséges mus-
katli, eléje a sarga vagy narancsszind, eset-
leg rozsdavords viragu barsonyvirag (bi-
doske) keriil (8. Hasonléan bevalt, ha a
lada jobb és bal oldali végébe egy-egy fu-
t6, masnéven borostyanlevelli muskatli,
kozépre, hattérbe piros viragi kdzdnséges
muskatli, kétoldalt eldl pedig fehér petlnia
(9) és eléjilk még a sotétkék viragu lobélia
vagy bojtocska kerll. A leghagyomanyo-
sabb a piros viragld muskatli a lecsiingd
hajtasu fehér pettniaval tarsitva.

A legt(izébb forré napsiitést is jol tlrik
egyes pozsgas novények, pl. a porcsinro-
zsa és mas hasonl6 tarsa (10), a kilénféle
éveld varjuhajak és kovirézsak, a tliskéik-
kel és viragaikkal kiilonlegesen diszit6
kaktuszok.

A keleti és délkeleti, nem Kkifejezetten
bearnyékolt fekvés is el6nyds, miutan itt a
déutani drakban, vagyis a legforrébb nap-
szakban mar jotékony arnyékot kaphatnak
a névények. A legtobb ndvény szamara ez
a fekvés a legkedvezéhb.

Az északkeleti és északnyugati fekvés-
be, félarnyékos helyekre fényigényes no-
vények mar nem valék. Ha a hely egyben
szélvédett, szépek a kifejezetten mészérzé-
keny, és ezért enyhén savanyd talajt igény-
16 gumds begodniak (11), vagy az igényte-
lenebb fuksziak, méginkabb a vizifukszia-
na is nevezett Szultan-nebancsviragok. Az
egynyari begoniak kozll legfeljebb a la-
gyabb és vilagoszold levellek maradnak
meg jol.

Az északi fekvésben mar inkabb a fény-
hiannyal kell szamolni. A kilénben is er6-
sen arnyékolt helyeken az 6rokzdéldek mu-
tatnak jol. A legarnyékosabb részeken is
szépen megmaradhat az aprétermet( és
0rozold lombG madarbirs, séskaborbolya,
kecskerag6, puszpang, esetleg orbancf,
méginkabb borostyan vagy a meténg is.
Ezek egész éven at diszithetik a viragladat.

A nyugati és délnyugati fevés a legkriti-
kusabb, mert ott a névények a déleldtti
orékban arnyékban vannak, délfelé a leg-
forrébb 6rakban kapnak hirtelen igen er6s
napfényt és meleget. Ezt pedig csak a leg-
edzettebb novények képesek elviselni.

A hazat takar6 fa vagy szomszéd épiilet,
esetleg mas épitmény arnyékvetése az ar-
nyéktlir6 novények valasztasat indokolja.
Viragos novények legfeljebb alkalmilag
helyezhet6k el és tarthatok, altalaban csak
rovid ideig.

Illatozé viragok is kertilhetnek a napos
helyen lév6 viragladaba. A kilénds esd
utan kellemesen illatozd petdnia mellett, a
kinézetében jelentéktelen, zdldes-sarga vi-
ragu rezeda juniustél-oktoberig pompéasan
illatozik, akarcsak a napos helyen jol meg-
marado, tartésan virul6 tébbszind langvi-
rag, az ugyancsak napfényigényes és sza-
razsagtdrd illatos trnye. A viragzasa koz-
ben méag a szinét is valtoztatd lantana teljes
egészében illatos. A vaniliavirag sotétkék
viragzata illataraszto.

A viragladakban is nevelhet6 illatos no-
vények soraba tartozik tobb aprébb terme-
tl fliszerndvény is. llyen médon mindig
,,Kéznél” lehet a legfeljebb kissé arnyékolt
viragladaban a bazsalikom, a borsikaf(, a
kakukkf(, a menta és a tarkony is.

A klszondvények: a szagosbiikkony, a
hajnalka, a diszbab, a feketeszem sth. ter-
jeszkedését segitheti a viraglada lécracso-
zata. A racs anyaga lehet vékony, simara
csiszolt feny6faléc, bambusznad, esetleg

hantolt, kéreg nélkili vesszé is. Utdbbiak
rogzitéje huzal vagy rafiaszal lehet. Ha
fémbd6l, esetleg huzal- vagy Netlon-halé-
szOvet kombinacidjaval készil a tamasz-
racs, a lada szinével megegyez6 szind le-
gyen. A tamaszracsozatu viraglada kasz6-
novények hajtasaival befuttatva valésagos
16 arnyékvet6vé valhat.

dr. Komiszar Lajos
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ARAMKOROK RAJZOLASAHOZ

Aramkérok épitsi a kapcsolasi
rajzokat gyakran szaklapokbol
masoljak ki. Aki mar hozzafogott
egy ilyen munkahoz, tapasztalhatta,
hogy milyen aprolékos, sok mérést
és pontossagot igénylé feladatra
valalkozott. A megépitésre érdemes
aramkorok tobbnyire 1:1
méretardnyl rajzon jelennek meg
nyomtatasban, ezek atmasolasa

- kilénosen folias lemezre -
problémat okozhat.

Kadlicsk6 Jozsef pécsi olvasonk e
munka megkonnyitésére tervezte és készi-
tette el Kis szerkezetét, mely némi anyag-
befektetéssel, kis pluszmunkaval egysze-
rlibbé teszi az aramkdrok nagy pontossa-
got igényld masolasat. Reméljuk, sokan
alkalmazzak jél hasznosithat6 otletét.

A rajzgép elvén m(ikodd szerkezet rud-
jai (A, B) egy vezet6keresztben (1) moz-
gathatok. Az 5-6 mm atmérdgji réz- vagy
acélrudak egyenesek, fellletiik pedig sima
legyen. Az abra szerint készitsiik el a ve-
zet6keresztet 2 mm vastagsagu réz- vagy
lagyvaslemezbdl. A meghajlitott lemezek-
re a furatokat fokozatosan furjuk a rudak
atmérdjének megfelel6 nagysagira, hogy
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azok siman, de kotyogasmentesen fussa-
nak. A két vezet6lemezt szegecseljik vagy
forrasszuk, ill.Jiegessziik egymashoz ugy,
hogy benniik & palcak pontosan derékszo-
get zarjanak be egymassal.

Az elektromos kapcsolasok rajzolasa-
nak megkdnnyitésére készitsink sablon-
tarcsat (2). Egy kor alakd plexi lemezre a
sugar iranyu osztasvonalak végeihez fur-
juk a kilonbdz6 atmérdji furatokat, az
egyéb, leggyakrabban hasznélatos jeleket
pedig lombflrésszel és tilireszel6 segitsé-
gével alakitsuk ki. Miel6tt a sablontarcsat
felerGsitenénk, az ,,A” rud két végére sze-
reljink fel 1-1 nyilat. A bal oldali a maso-
landd rajz atvetitésre kiszemelt pontjara
fog mutatni, a jobb oldalihoz a sablontar-
csa megfelelé abrajat kell majd fordita-
nunk. A nyilak helyét a radon reszeljiik la-
posra, majd csavarozzuk vagy ragasszuk
oda. A tarcsa rogzitése céljabol - hogy raj-
zolas kozben ne forduljon el - hGzzunk a
radra kis gumikockat. A sablontarcsat a
radra szegeccsel erdsitsiik, a gumikockat
olyan kozel hizzuk a tarcsahoz, hogy az
elmozdulas ellen biztositson.

A ,,B” rud a masol6szerkezet megveze-
tését és rogzitését szolgalja. A rudat a raj-
zon lathatdé modon két helyen hajlitsuk
meg, lgyelve arra, hogy a rogzitend6 sza-
kasz parhuzamos legyen a vezet6kereszthe
kerlil6 szakasszal. A hajlitasra azért van

szlikség, hogy ha vastagabb konyvbdl kell
masolni, akkor a sablont tart6 palcat (A)
magasabbra lehessen emelni. Ilyenkor a
masolatot is ajanlatos egy vastagabb alaté-
ten rogziteni.

Az egész masoldszerkezetet egy pilla-
natszoritoval tudjuk az asztallaphoz fogni.
Egy rétegelt farostlemezre csavarozzunk
fel egy textilbakelit vagy danamid témbot,
amibe el6z6leg a rad méretének megfeleld
furatot készitettlink. A furat kozepénél egy
menetes furat is sziikséges a rogzitécsavar
részére.

Maésolaskor az ,,A” rud bal végéhez he-
lyezziik el a masolando abrat, és régzitsiik.
A jobb oldalra a sablontarcsa ala a megfe-
lel6 nagysagl, maratasra el6készitett félias
lemezt kell erdsiteni. A rajzolé segéd-
eszkdzt Ugy hasznaljuk, hogy a sablonon
kivalasztjuk a sziikséges méretl furatot, a
nyil irdnyaba forditjuk, és a tarcsat rogzit-
jik a gumikockaval. Mivel a rudak a veze-
t6keresztben kotyogdsmentesen csulsztat-
hatok, a sablon jelei ugyanannyit mozdul-
nak el a fdlias lemez folott, amennyit a
tapogaté nyilon mozditunk a masolandé
abra folott. Az igy kijeldlt forrasztasi pon-
tok dsszekdtése vonalzéval mar nem jelent
kilonosebb problémat.

Ha pontosan dolgozunk, a masolatunk
is mindig pontos lesz.

- m -



FERROGLOBUSA VASARLOKERT

A Ferroglobus Kereskedéhaz Rt.
UJ IPARCIKK- ES SZERELVENYUZLETET
megnyitotta.
Oriési aruvalaszték, rendkiviill kedvezd arakon!

- krom és import mianyag csaptelepek

- flrdOszoba-felszerelések

- szerelvények és fittingek (horganyzott, rez)

- Rothenberger cs6szerszamok és gépek

- vagokorongok és csiszoléaruk

- hegesztéstechnikai felszerelések

- elektrodak, hegesztéanyagok

- FEG és NORDGAS gazkeszilékek
(lakasf(tok, vizmelegitok, konvektorok)

- Sszegek

- létrak

es a kinalat folyton boviil, valtozik!

Budapest XIII., Victor Hugo u. 2-4.
(3-as Metro Lehel piac mell.)
Telefon: 140-2944, 120-2415
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AIRFIX MODELL TALLOZO

Modellépit6k korében az Airfix marka nem ismeretlen,

hiszen az angol cég fél évszazados multra tekinthet vissza.
lgaz, gyartmanyair6l nem mindig lehetett 6dakat zengeni,

a rutinos modellépit6k szamos kivetnivalot fedeztek fel

a modelljeiken, véalasztékuk viszont mindig elég valtozatos volt,
s kozottuk mindig akadt néhany megfelel6éen Igényes, szépen
kidolgozott darab is.

Jarm(imodelljeik nemcsak a kedvez6 aruk, hanem az ajéanlott tipusaik
miatt is kelend6ek voltak. Kiilondsen a fiatalabb, szerényebb igény(i mo-
dellez6k gyarapitottak tudasukat, az Airfix modellek épitése kdzben, s
teszik ezt mostansag is. Kissé dragabbak, mint djdonsiilt ,testvérik” a
Heller altal gyartottak, de még ennek ellenére is elfogadhaté aron jutha-
tunk néhany érdekesebb, kdzelmultbeli autéritkasaghoz. Kinalata néhany
tipusndl, pl. a Lamborghini Jota, az Alpine A 310, a Citroén 2CV, A
Peugeot 904 EV1 és a Bugatti EB 110 esetében a Hellerrel szinte azonos,
am ezenkiviil akad még szamos igencsak érdekes autdjuk. A klasszikus
vitorlashajéiknal is hasonlé azonossagokat fedezhetiink fel, am ezek Iép-
téke s a részletességiik is eltérd a hasonld Heller modellekétdl.

Ezek utan lassuk, mire is szamitsunk az egyébként tetszetds, leféliazott
dobozd Airfix modelleket illeten. Mivel a foliaburkolat miatt nem vehet-
juk alaposaban szemiigyre a modellt, tajékoztatasul dobozanak oldalan
feltiintetik az alkatrészek darabszdmat, a modell befoglalé méreteit, 1épté-
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két, valamint a hozza szikséges festékek kodszdmat is. Ami pedig az
Airfix modellek .jegyeit" illeti, azok elég vegyesnek mondhatok.

Epitési leirdsaik viszonylag egyszer(iek, attekinthet6ek. Nem tul részle-
tez6ek, s bizony egy-egy bonyolultabban dsszeépitendd részletre aldozhat-
nanak még egy-egy kiegészitd abrat. Ennek hianyaban viszont bizonytalan
az alkatrészek elhelyezkedése, s a kombinalt szinezések hatarvonala. Ez
kulonosen akkor bizonytalanitja el az épitdt, ha alig ismeri a tipust. A
darabok dsszeilleszthetségével is gondok vannak. Az sem éppen kelle-
mes, ha sik feluileteken bukkanunk anyagzsugorodasi mélyedésekre, de az
mar kimondottan zavar6, ha ilyen godrok iveken homord-dombord része-
ket csufitanak el. Marpedig ezekre ajanlatos az Airfix gyartmanyoknal
felkésziilni. Jelent6s pluszmunkat jelentenek a pontatlanul megformalt al-
katrészek, s ezek kozott is a hengeres alakzatGak. Ha csak sorjasak lenné-
nek, azon még kdnnyen segithetnénk, am az osztds vonalaban elcsiszott
palastu alkatrészeket eltorzitjak a lemunkalt részek. Bonyolultabb formaju
darabokon, pl. ivelt domboru elemek feltletén sem ritkék az elnagyolt,
enyhén hullamos feluletek. Atlatszé alkatrészeik pedig a valtozé anyag-
vastagsag miatt nem elég livegszer(ek, kissé vaskosak, s optikailag torzi-
tanak. A lampaburéakat a mintazatok egyszer(isége, s esetenként az igény-
telenségiik rontja le.

Matricazasuk igen ,,szlikmarkd", s részletességiiket tekintve sem mond-
hat6 jénak, legfeljebb elfogadhaténak.

Krémozott alkatrészeket szinte csak a kiilonleges kittjeiknél alkalmaz-
nak. Mindségilk jo lenne, ha kevesebb lenne rajtuk a sorja. A ,,High-Tech”
szérias modelljeiknél ezzel a hibaval azonban nemigen talalkozhatunk, a
fémbevonat minésége, vastagsaga is remek.

Az Arfix klasszikus vitorlashajoi szépen megformézottak, s az autdik-
néal gondosabban kivitelezett modellek, de nem kiléndsebben részletesek.
Am ennek ellenére, ha visszafogottabban is, de magukon viselik a marka
Jjegyeit". Vitorlashajoknal féleg az arbocokkal gy(ilhet meg a bajunk,
mert a lagy anyaguk miatt nem elég szilardak, s a kotélzet felrakésakor
kénnyen elhizédhatnak. Az osztasi vonalak mentén keletkezett sorja ese-
tenként formatorzulast is rejthet, s ez az arbocoknal, keresztrudaknal je-
lent6s pluszmunkékat okozhat. A fedélzeti felépitmények és egyéb szerel-
vények is leegyszer(sitettek, de ezek csak a szembet(ing részeken hatnak
szegényesen. Kar, hogy nagyon véltozé a Iéptékilk [Golden Hind 1:72,
Bounty 1:87, Cutty Sark 1:130, Wasa, St. Luis, Diskovery 1:144, Royal
Sovereign 1:168, Victory (1) 1:180], mert bar igy kozel azonos a nagysa-
guk, valésagos méretkiilonbségeikre nehéz kdvetkeztetni. Ezek utan néz-
zilk meg kozelebbrél néhany érdekesebb modelljiiket.

Jarmlveik kozott akad néhany veteran modell is, mint pl. a Dennis Fire
Engine, vagy az 1910 B type Bus amelyek 1:32 Iéptékilk ellenére igen
finoman megformaltak, s 100-nal is tobb alkatrészb6l allithatok dssze.
Sajnos nalunk igen ritkan kaphatok. A Peugeot 905-6s és az (j Bugatti EB
110,,Airfix” modellje viszont minden nehézség nélkiil beszerezhetd, még-
pedig altalaban 1500 Ft alatti aron. Az utobbi formailag elég sok kompro-
misszumot hordoz. A finoman megformalt motort és cockpitot (2) erosen
lerontjak az optikailag torzité ,,liveg” alkatrészek, a modell megépitését
pedig megnehezitik a nem kivaloan illeszkedd karosszériaelemek. Nagyon
hianyzik a keréktarcsak krémozésa, s a lampaburak is lehetnének fino-
mabban megmunkaltak.

Ha viszont ennél igényesebb modellre faj a fogunk, az ,Hig-Tech"
széria négy autdja bizonyara 6romet okoz. Aruk elég magas, de még min-
dig olcsébbak, mint a hasonlé kompozit (tehat fém, maratott félia és m-
anyag alkatrészekbdl all6) modellek. A Ferrari 250 GTO modelljének (3)
néhany részlete (pl. a motorja) ugyan lehetne részletesebb is, a kidolgozas
minéségére azonban nem lehet panaszunk. A masik harom auté igazi an-
gol markakilonlegesség: a Jaguar XK-E, az Austin Haley Sprite MK1 és
végil a Triumph TR2 tipusa adja a jelenlegi valasztékot. Ezeknél is akad
néhany aproé gyartoi ,,lezserség”, pl. a képenyek mintazatanak a hianya, s
a lampaburak is elég vaskosak, de ezektdl eltekintve, igényesnek mond-
haté modellek.

Nagy 1:12-es léptékii biiszkeségiik, az 1930-as Bentley modellje is re-
mek darab, amelyet még tovabb lehet - sok munkaval - tuningolni (errél
sz6l el6z8, 94/3. szamunk cikke), de ezen ,extrak” nélkil megépitve is
nagyon reprezentativ modell. - bsj-



HUZD A CSIKOT,
OE HOGYAN?

Ezt kérdeztem magamtél, mikozben a BMW 100 RT motormodell burkolatat forgattam a kezemben. Sik feltlet
szinte sehol, alatdmasztasra kevés az esély, s igy még a széraz tliecset is remegni kezdett a kezemben.
Prébaként azonban a pluszként meglevd sarvédén végeztem néhany lendiletes, majd lefogott ecsetvonast.

Az eredmény siralmas volt, igy félretettem az ecsetet, s mas megoldason tértem a fejem. Prébalkoztam tollal,
lekerekitett végl acélhuzallal, de egyik rosszabb volt, mint a masik. Azutan pillantasom a kih(zé csétollkészle-
temre tévedt, és megvolt az igazi eszkéz. No, nem a Staedler-kihiizék valamelyikére, mert azok kissé sokba
keriilnek, hanem a fiokom mélyén régéta érzott 6sdi csétollakra. Kézilik valasztottam ki néhanyat, 0,5 és 0,7

mm vastagsagUakat. A fényes fehér olajfestékbdl keveset kis tégelybe csepegtettem, s fokozatosan felhigitottam. A kihtzdkat farGdra erésitettem,
szemcseppentdvei festéket toltottem a csétollba, s egyenes és gorbe vonalzok mellett sik fellileten hiztam néhany prébacsikot. Mar az elsé kisérletek
egész jo eredményt hoztak. A festék azonban még sr( volt, felhigitasa utan azonban mar szép egyenletes vonalakat tudtam hdzni.

A vonalzd nem hajlithat6 tetszés szerinti ivben a fellletre. A vekony mianyag félia viszont elég kemény ahhoz, hogy a csétoll végét megvezesse, s
elég jol hajlithato is. Kdvetkez6 Iépésben tehat az ivelt csikokhoz igazodé mianyag félia sablonokat vagtam ki. Ezek ket rétegh6l tevédtek Ossze, s az
alsot a felsé sablon konturjatél 1 mm-rel beljebb ragasztottam fel. igy szandékoztam elkertilni, hogy csikhizéas kdzben a festék a sablon éle ala folyjon.
Szerencsére, a csikok nyomvonala alig lathatéan, de kiemelkedett a feliiletbél, s igy a sarvédék ivelt csikjainak a behtizasa nem latszott nehéznek.

Csakhogy az alkatrészeket rogziteni is kellett, kiillonben valami mindig elmozdult. A sarvédéket ezért kemény sztirolhabbdl kivagott, ivelt vég(i
darabra huztam fel, s a habtémbot régzitettem az asztal lapjara. Az oldalso ivelt csikokat igy mér kdnnyen behlizhattam. Persze nem mindjart az elsé
kisérletre, csak a harmadikra. Az els6 két probalkozas eredmenyét higitos ronggyal sikertilt gyorsan eltiintetni. A hibéat az okozta, hogy nem azonos
sebességgel hiztam a cs6tollat, ezért a csik sem lett egyenletes szelességli. A hiban okulva késébb mar jobban ligyeltem, és a felfestett csikok
egyenletesek lettek. Egyszerre a sarvéd6knek csak az egyik oldalét csikoztam fel, s csak szaradas utan a masik oldalt. A nagyon dombor( feliileten
keresztiil vezet§ szakaszt nagyon évatosan szabadkézzel hizva csatlakoztattam az oldalsé csikhoz. A kis ivii lekerekitések nem siker(iltek valami jol,

de mivel a festék gyorsan szikkadt, higitdba martott és kinyomkodott tliecsettel kiretusalhattam, pontosabban mondva a felesleges
festéket ecsettel lemosva tiintettem el. Sokkal kénnyebb volt ezutdn mar az eliils6 burkolat egyenes szakaszainak a becsikozasa,
mert ehhez egyenes vonalz6t hasznalhattam, s csak a kis radiusza dsszekotéseket kellett szabadkézzel behtiznom. A burkolat pedig
elég nagy volt, igy némi tigyeskedéssel elértem, hogy ezt a darabot nem kellett szilardan lerdgziteni, a csikokat kézbe fogott darabon
hdztam meg. A végére hagytam a minden sik fellletet nélkiil6z6 benzintank diszitését. Ezt az alkatrészt kett6s csikozas disziti, s
elég kicsi ahhoz, hogy a rogzitést mell6zni lehessen. A tankot ezért ragszalaggal egy vastagabb habtdmbre erésitettem, s elész6r az
egyik, majd a masik oldalan kiilonb6z6 iveltségli foliasablonok segitségével hiztam meg a csikokat. Mivel a felfogo habtémb elég
vastag volt, s a tank sehol nem ért az asztal lapjahoz, mind a két oldal diszitését azonnal felfesthettem, s egymashoz igazithattam.
Néhol kissé vastagabbra sikerilt egy-két ivrész, eze-

ket ecsettel lemosva vékonyitottam el. E helyeken
ulgyan klissé mkegtért g fest(lék fénye, de szaradas utékn
elég volt egy konnyedén elvégzett, s amagy is szik- z
ség%s polir%)éés, S g/foltok azgnnal eItL’J’ntegk),/ az alap- MODELLEZOK
fényezés és a csikok is fényesen ragyogtak. BOLTJA
Az 6sdi csbtollak helyett mas, a modellez6k keze ]
tigyében levd eszkoz kellene. Az acélcséves ragasz- .
tok nagyon is megfelelnek a vékony csikok festésé- EXPO,RT IMPORT
hez, persze csak ha mar a kis flakon kidrtilt. A cs6vel KIS-ES NAGY-
ellatott zarékupakot feszitsiik le, tisztitsuk meg a ra- P
gasztooldattol, majd a csovet vagjuk kb. 10 mm KERESKEDES
hosszlra. A cs6vég kiils6 élét polirpapirral kerekit-
stik le. Ha ebbe a kupakba festéket toltink, a csé ,
végével vékony csikokat hiizhatunk modelljeinkre. 0, HO 77, N modellvasutak
Ha a cs6vel hizhat6 csik vastagnak bizonyulna, a csé
végeét csiszoljuk kaposra, hogy kisebb legyen a fel- P KO, LIMA, FUGgERh, MECHANO,
tlete. A kupakot ugyan faraszto az ujjunk kozott tart-
va vonalzo, vagy sablon éle mentén vezetni, de kdzben lehet pihenni, VACEK, ITALER, HASEGAWA,
majd biztos kézzel folytathatjuk a munkat. Ezt a modszert azonban csak ESCI, TAMIYA, BBURAGO, GRAUPNER,
olajfestékek esetében lehet alkalmazni, mert ezeket szaradasuk utan nem SIMPROP
oldhatja fel az erésen higitott festék.

- bsi R. C. modellek, iranyitok,
Makettépitdok figyelmébe ajanljuk, tartozekok
V o*tllliit*
hogy w gg cs Heller m.7.11.P drt kizardlagos joggal),

autd-, hajo- és repiilémodelleket,
(kizérolagos joggal),

HUM BRO L festékeket és ragasztokat
igen kedvezd aron vasarolhatnak a

Trading Kft. tizletében.

1097 Bp. IX,
éFai Istvan u. 12
el./fax: 215-2230

Ne feledjék, az és [Heller modellek

nalunk a legolcsébbak!

SS| modellhdzak
FALLER (kizérélagos Joggal),

SMER, KP, IGRA cseh makettek
(kizérolagosjoggal)
Viszonteladokat is kiszolgalunk

Budapest 1089 Kélvaria tér
Telefon/fax; 134-5631.
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GYEPSZONYEGES
AKNAFEDELEK

Vizaknak, ciszternak fedele altalaban szdgacél ke-
retes, vagy vastagabb, sima lagyacél lemezbdl ké-
szlilt. Az ilyen igénytelen aknafedelek (1) kopar folt-
ként térik meg a gyepszényeget, &m ezen viszonylag
kénny( segiteni. Ha az akna tokkeretét mélyebbre
helyezziik, s a fedelet is magasitott szegéllyel, keret-
tel latjuk el, akkor a fedélre féldet terithetiink, és be-
vethetjik flvel.

Ehhez persze ajanlatos Uj tokkeretet is késziteni
(2). Azt a réginél nagyobb szarméreti sz6gidombdl
hegessziik 0ssze, vagy a szogidomra hegeszett le-
mezcsikokkal magasitsuk meg. Az eredeti aknafede-
let is ennek megfelel6en szégvashdl kialakitott keret-
tel nagyobbitsuk, amelyet ezt kdvetéen felhegesztett
lemezcsikokkal magasitsunk meg. A lemezkeret sar-
kaiba hegessziink egy-egy haromszogi, k6zépen na-
gyobb lyukkal ellatott sarokvasalatot, amely a sarkok
megerdsitésén tli a fedél kiemelését is megkdnnyiti.
A tokot és a fedelet korrdzidgatlé festékkel fessiik le,
a fedél belsejét kenjik ki gépkocsi-alvazvédével. A
bevonat szikkadasa utan az aknafedél belsejét még
vastag agroféliaval is fedjlk le, s a foliabélés sarkait
visszahajtva igazitsuk el. Az igy kibélelt aknafedélbe
teritstink termd&foldet (3), locsoljuk meg, s vessiink
bele flimagot. A fedelet illesszziik a helyére, s né-
hany hét mualva az egykor kopar aknafedelet mar dus
gyep takarja el (4).

HUZALRA FUZOTT

ECSETEK

Napokig tart6 mazolaskor - bar illene -, de nem szokas az ecseteket este kimosni.

Altalaban csak higitoval feltoltott beféttes tivegbe allitjuk, hiszen masnap ott kezdjiik a

munkat, ahol el6z6 nap abbahagytuk. Azonban az ecsetek sz6re igy fokozatosan elhajlik, (1) nyakuknal a ragasztasuk

fellazul, s hullani kezd a sz6riik. Mivel az ecsetek nem kevés pénzbe keriilnek, ajanlatos, hogy gondosabban banjunk
veliik. Ennek érdekében a nyeliiket a fém foglalatuk folott flljuk at, s a napi munka befejeztével e lyukon atf(izott huzal segitségével fliggesztve
allitsuk a beféttesiivegbe. Az ezset vége ne érje el az (iveg aljat, s higitot is csak annyit dntsiink az tivegbe, hogy kb. félig aztassa a sz6rzetet
(2). igy akar tobb ecsetet is tarolhatunk egy tvegben, mégpedig kiméletesen. Miel6tt azonban az ecseteket a huzalra fliznénk, feltétlendl
nyomkodjuk ki bel6lik a felesleges festéket, s nem art, ha a kiilso résziiket tiszta ronggyal is attoroljik. Az 6tlet nem (j, &m nem art, ha néha
felelevenitiink ilyen , leragott”, de alig hasznalt fogasokat is.

A gumicsizma nem valami elegans viselet, &m iszamés, dagvanyos terepen igen hasznos. Horgészoknak és szamtalan
telektulajdonosnak is alland6 ,,felszerelési” targya. Tarolasat tehat érdemes egy j6 vastag mianyag foliabdl varrt sza-
tyorral megkonnyiteni, amely a csizmakkal egydtt elfér barmelyik zugban, s a kocsi csomagtartdjaban sem foglal el sok
helyet. A szatyor anyagaul er6s, vastag anyagl miianyag féliat valasszunk. A szatyor alakja derékszog( trapéz, a két
oldalat a csizmék kétszeres talpszélességénél 2-3 cm-rel szélesebb féliacsikkal fogjuk dssze. A szatyor szegélyeit két-
szeresen visszahajtva varrjuk le, hogy ezzel is merevitsiik a format. A hordfelletet egy vaszoncsikkal béleljuk ki, majd
gy oltsiik er6sen a szatyorra, hogy a két csizmaszar kozé ker(iljon. Ha a szatyrot m{ibdrbdl készitjiik, csak olyan anyagot
valasszunk, amely nem vésznazott hatoldal(i, mert ezt nehéz az éhatatlanul rakenénétt sartél megtisztitani.
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JwLIHL &szigeteld vakolatrendszer... hogy ez az egyik legegyszer(ibben alkalmazhaté hd&szigetel6
[gy leirva elég szirke, hétk6znapi sz6kapcsolat.  azon- rendszer, melynek hata mogott 20 éves gyartasi tapasztalat all. A

ban elmondjuk azt, hogy hasznalataval legalabb 30% fiitésienergiadt DRYVIT konnyedén megkontrazza az id6jaras minden szeszélyét,
takaritunk meg, vagy azt, hogy a homlokzat szinei mintegy 200 hiszen komponensei révén tokéletes hdszigetelést biztosit!
arnyalatban léteznek, mindjart mas a helyzet. Hat még, ha tudjuk, DRYVIT-tal a szigetelés nem szerencsejaték.

NITROKEJVIIA Rt.

8148 FlGzf6gyartelep Pf.: 45. Telefon: (88) *352-011, 351-464

Nitrokémia ... (@8) 351-704, 351-002 Telex: 032-535, 032-422



Csiszolas a megfelel6 fordulatszamon
Az Uj Bosch PEX 15 AE.

Nagy fellletekhez nagy teljesitmeny.

Uj!

Bosch Powermatic
Feliletkimélé
csiszolas.

BOSCH



